





MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) cuvolikwyv
KPadAOUWY €XEl HETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTIN
€G0S0 BOKIUAG Kal UTTOPET va XpNoIPoTToINdEi yia T
oUyKpIon £vOG epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) OUVOAIKWY
KPadATUWY UTTOPE VO XpNaIKOTToINGEi Kal TNV TTPo-
KATOPKTIKA agloAdynon Tng ékBeang.

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOMTTH KPOASATHWV
KATd TN XPpRon Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou o€
TPAYHATIKEG CUVONKEG PTTOPEI Va Sla@épel atrd
Tn SnAwpévn TIPAR(€G) EKTTOUTIAG avAaAoya pE
TOUG TPOTTOUG XPONG TOU epyaAEiou, 1B1aiTEPA
T0 £i60G TOU TEPOYXiOU EPYOTIAG TTOU UTTOKEITAI
emegepyaaia.

A\ IPOEIAOIMOIHEH: ®povrioTe va AdeTe Ta
KAaTAAANAa YETPO TTPOCTACIOG TOU XEIPIOTH BAOEl
€£VOG UTTOAOYIOMOU TNG €KBEONG OE TTPAYHATIKEG
ouvlnkeg xpRong (Aapupdvovrag uTrown 6AEg Tig
OCUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgITOUpYiag OTTWG Toug
XPOVouUG TTou To epyaAeio gival EKTOG AsiToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal og adpavi AeiToupyia Trépav

TOU XPOVOU EVEPYOTTOINGNG).

ARAwon Zuppépewong

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

O1 AnAwoeIg Zuppodpewaong TepIAapBavovTal 6To
Mapdptnua A 0T TTAPOV €YXEIPIDIO 0dNYIWV.

NMPOEIAONOIHZEIZ

AZOAANEIAZ

levikég TTpoEIdOTTOINOEIG AT PaAgiag

Y10 TO NAEKTPIKO EPYaAEio

A POEIAOMOIHEH AlaBdoTe 6Aeg TIG TTPOEI-
dotroInoeig ao@daAeiag, odnyieg, EIKOvoypapnoEIg
Kal TTpoS1aypa@EG TTOU TTOPEXOVTAI HE OUTO TO NAE-
KTPIKO epyalegio. H un tipnon 6Awv Twv odnyiwv TTou
avaypaQovTal KATWTEPW MTTOPET VO KATOAAEEI OE NAE-
KTpoTTANgia, TTupkayid ri/kal coBapd TpaupaTIoNd.

DuAdagTe OAEG TIG TTPOEIBOTTOIN -
O€IG Kal TIG 0dNnyieg yia peAAo-
VTIKN TTOPATTOUTTH.

2TIG TTPOEIDOTIOINTEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYOAAEION
ava@EPETal O€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPODBOTEITAI
atré TNV KUpIa TTapoyr NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KOAWDIO) f} O€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPODO-
TeiTal a1 pTTaTapia (Xwpig NAEKTPIKG KAAwdIOo).

Mpo&IdotoINoEIg yia TNV AaC@AAgIa
TOU (popnTOU SICKOTTPiovou

Al03IKaoieg KOTTAG

1. AKINAYNOZ: KpaTtdre Ta Xépia ocoag pakpid
a1réd TNV TEPIOXN KOTAG Kai T Adpa. Kpatdre
1O dAAO oag Xép1 TTAvVw oTn BonénTikA Aafn, A

oTo EPIBANPA POTEP. AV KPATATE TO TTPIOVI KA
pe Ta dUo xépia, Oev ival duvaTtd va KOTToUV atrd
N AGua.

2. Mnv ammrAWVETE Ta XEPIO 0AG KATW ATTO TO TEMA-
X10 epyaciag. To TTIPOCTATEUTIKO DEV GOG TTAPEXE
TTpooTacia atrd TN Adua KETw a1rd TO TEPAXIO
£pyQoiag.

3. PuBpioTte To BdB0G KOG CUPPWVA PE TO
TTAX0G TOU TEPaYiou epyaciag. AiyoTepo atré éva
OAOKANPO BOVTI aTTO T OOVTIA TNG AdAG TTPETTEI
va QaiveTal KATW aTrd TO TEPAXIO EPYOTIag.

4.  Mnv KPATATE TTOTE TO TEPAXIO EPYATiag oTA
XEpIO 0OG 1] TTAVW OTO TTOdI 00G EVW TO KOBETE.
Ao @aAioTE TO TEUAXIO EPYOTiOG OE MIO OTA-
0epn TAaTr@oppa. Eival onuavtikd va atnpideTe
TO TEPAXIO EpYaoiag KatGAANAa yia va eAay-
OTOTIOINCETE TNV €KOEDT TOU CWHATOG OAG, TNV
EUTTAOKN TNG AGUOG 1} TNV ATTWAEIQ EAEYXOU.

» Eik.1

5. KpartdTe To NAEKTPIKO EPYAAEio ATTO TIG HOVW-
HéVEG ETIQPAVEIEG XEIPOAAPBNG OTAV EKTEAEITE
HI0 EPYOCia KATA TNV OTTOid TO KOTITIKG Epya-
Agio ptropei va £pBel o€ ETTAPN HE KPUPPEVT
KaAwdIa. Av yivel TP PE KATTOI0 NAEKTPOPOPO
KaAWwdI0, Ta ekTEBEINEVA PETAAAIKG péPN TOU
NAeKTPIKOU epyaAeiou Ba yivouv Kal auTd nAekTpo-
@bépa Kal YTropei va TTpokAnBei NAekTpoTTANEia oTo
XEIPIOTA.

6. OTav TEPAXIETE, VA XPNOIMOTTOIEITE TTAVTA
0o8nyo6 KoppaTiol 1 GAAo 0dnyo pe euBUYpappn
akpn. Autd BEATIWVEI TNV OKPIBEIa TNG KOTTAG Kal
MEIWVEI TNV TTIBAVOTNTA EUTTAOKAG TNG AGUOG.

7. Nao XpnoIyJOTroIEiTE TTAVTA AGUEG ME TO CWOTO
HéyEBOG KOl TO CWOTO OXAKA (OXAKA Slapa-
VTIOU £VaVTI OTPOYYUAOU OXHATOG) OTTWV
otepéwong. O1 Aapeg TTou dev Taipidlouv Pe Tov
€€0TTAIOPO OTEPEWONG TOU TTPIovIoU Ba AgiToup-
YyoUV €KKEVTPQ, TTPOKAAWVTAG ATTWAEIQ EAEYXOU.

8. Mn xpnoiyotroigite ToTé oTn Adua podéAeg
HTTOUAGVIa TTOU Eival KATESTPAMMEVA 1} Aav-
Baopévou peyéBoug. O1 podEAEG Kal JTTOUAGVIa
Adpag €xouv oxediaaTei e1dIKA yia TO TTPIOGVI 0AG,
yia BEATIOTN am6doaon Kal ac@AAEIa AEIToupyiag.

AiTieg KAOTOMATOG KOl OXETIKEG TTPOEISOTTOINTEIG

—  To kAéTONnpa givar pia §agvikAg avtidpaon é1av n
AGpa TTpIovIoU gival aTTOKOUEVN, HTTAOKAPIGHEVN
n eubuypappiopévn AavBaopéva, Kal TTPOKaAEl TNV
avegéAeykTn aviywon Tou Trpioviou £Ew aTrd To
TEYAXIO EPYATIOG KAl TTPOG TN HEPIG TOU XEIPIOTH.

—  Ortav n Adpa gival atrokoppévn A uTTAoKapiopévn
OQIXTA OTTO TNV EYKOTTH, AUTH OKIVNTOTTOIEITAI KOI N
avTidpaon Tou HoTéP odnyei To epyaAeio pe Taxu-
TNTA TTPOG TN PEPIG TOU XEIPIOTH.

— Av n Adua rapapop@wBei i euBuypapuIoTE Aav-
Baopéva katd TNV KOTTA, Ta dOVTIA OTO oW PEPOG
NG AdpaG YTTOPEi va OKAYWoUV péoa aTnv avw
€TMPAveIa TOu {UAoU Kal £Ta1 N Adpa va Byel atrd
TNV EYKOTTH Kal va avaTtrndroel TTpog Tn JEPIA TOU
XEIPIOTH.

To KAOTONUa TTPOKAAEiTaI dTAV TO TIPIGVI XPNOIUOTIOIEI-

Tal A\avBaaopéva f/kal tav or d1adikaaieg i 0l GUVOAKES

Aeitoupyiag eival AavBaopéveg. Mopei va atro@euxOei

av An@Bouv o1 KaTAAANAEG TTPOQUAGEEIG TTOU avapEpo-

VTal TTOPAKATW.

1. Na kpatdre TO TTPIOVI YEPA KaI ME Ta SUO XEPIA
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Kal va TOTTOBETEITE TOUG Bpayiovég oog HE
TPOTTO WOTE VO AVTIOTEKOVTAI TN SUVauUn Tou
kAotofparog. Na TotroBeTeiTe TO CWHA TaAg
TAEUpPIKA TNG Adpag, aAAd 61 oTnyv idia gubeia
HE TN Adpa. To KAGToONa PUTTOPE VO TTPOKAAETEI
TNV avatrdnan Tou TrpiovioU TTPOG Ta TTow, aAAG
0 XEIPIOTAG PTTOPET va eAEYEEl TO KAGTONUa av
AGBel TIG KATAAANAEG TTPOPUAAGEEIG.

Ortav gumodideral n Kivnon Tng Adpag ) 6tav
SIAKOTITETAI N KOTTH Yid OTT01031TTOTE AGYO,
Aa@AOTE TN OKAVSAAN Kol KPATAOTE AKiVNTO TO
TPIOVI HETA OTO UAIKO £WG GTOU OKIVNTOTTOI-
nO6ei n Adpa. Mn dokipdoeTe TTOTE va ByAAeTE
TO TIPIGVI AT TO TEPAXIO EPYATiag oUTE va TO
TPABASETE TTPOG Ta TTioW O6TAV N AdpA KIVEiTAl,
€meIdn ptropei va KAoTtonoel. EAEyETe kal TapTE
SI0pBWTIKA PETPA YIO VO EEAAEIWETE TNV QITial
TMaciyaTog TG Adpag.

Orav §ekIvdaTe {avd TNV KOTTA £VOg TEpAXiou
EPYaOiag, KEVIPAPETE TN Adua TpIovIioU OTNV
EYKOTT ME TPOTTO WOTE Ta SOVTIA TNG Adpag va
HNV éXouV TIACTEI MEoO OTO UAIKG. AV euTTOdI-
CeTal pia AGpa TTpIovioy, To epyaAeio pTTopei va
avatndARoel aTTd To TEPAXIO EPYaTiag fj va KAOTon-
oel éTav 1o BéoeTe Eavd ae Asimoupyia.

Mpéter va oTnpileTe TIg peYAAEG TTAGKEG yia
va EAAYIOTOTTOIEITE TOV KiVOUVO VO TTIOOTEI N
Adpa, aAAd kal va KAotonoel. MeydAa Tepdyia
Teivouv va Auyiouv KaTw a1rd 10 BAPOG TOUG.
Mpétel va ToTroBeTEITE OTNPiIyPaTA KETW ATTO TIG
TIAGKEG, Kl OTIG dUO TTAEUPEG, KOVTA OTN YPAUR
KOTTAG Kal KOVT& oTnV AKpn TNG TTAGKAG.

» Eik.2
» Eik.3

5.

Mn xpnoipotrolgite Adpeg apuBAupéveg ) pe
{nuiég. ATpoxioTeg Adpeg i akaTdAAnAa ToTroBe-
TNUEVEG AdpEG BnIoUpYOUV OTEVH) TOUNA TTPOKO-
AbvTag utrepBoAikn TpIRM, TdacIpo TNG Adpag Kal
KAGTONpA.

O1 poxAoi ac@dAiong Tou BaBoug Aduag Kai
NG pUBUIONG AogoTOURG TTPETTEI VA Eival o@I-
XTOi Kal ao@aAIopPEVOIl TIPIV aTTO TNV KOTTA. Av N
pUBUIoN Adpag PETAKIVEITAI KATA TNV KOTTT, UTTOPE]
va TTPokAnBei Tdaiyo kal KAGTonpa.

AwoTe peydAn TTpoooxn OTav TPIOVIETE OE
UTTAPXOVTEG TOiXOUG 1] AAAEG TUPAEG TTEPIOXEG.
Av n Aapa TTPoEEEXEl, HTTOPET va KOWEI aVTIKEIPEVA
TToU Ba TTpoKaAéoouv KASToNnua.

Kparnote MANTA 10 epyaleio oTaBepd pe Ta
duo xépia. Mnv totroBereite MOTE 10 X£p1, TO
w631 f} OTTOIOBATTOTE HEPOG TOU CWHATOG TAG
KATW a1ro Tn BAon Tou epyaleiou A Tiow amo
TO TPIOVI, EI5IKA OTaV SNUIOUPYEITAI EYKAPOIEG
KOTT€G. Av gupBei KAGTONUA, TO TTPIGVI PTTOPET
eUKoAa va TTNBAEEI TTPOG Ta TTiow TTavw aTTd TO
XEPI 0aG, 0dNyWVTag o€ ooBapod TTPOCWTTIKO
TPAUPATIOUO.

» Eik.4

9.

MNoté pnv e§avaykdaoere To WPI6vI. Na orpw-
XVETE TO TIPIOVI TTPOG TO UTTPOCTA UE TETOIA
TaXUTNTA WOTE N Adpa va KOBEI Xwpig va
emBpaduvel. Av {opifeTe TO TTPIOVI UTTOPET VO
TTPOKANBOUV aVOUOIOUOPPES KOTTEG, ATTWAEIT TNG
akpiBelag kai MOavwg KAGTonua.

AgiToupyia TTPOCTATEUTIKOU

1.

EAéyETE TOV KATW TTPOPUAAKTAPA VIO KATAA-
AnAo kAgioipo pIv atrd kabe xpAon. Mn Bérete
o€ AeIToupyia To TTPIOVI AV O KATW TTPOPUAQ-
KTAPOG dev KiveiTal EAeUBepa Kol Bev KAEgivel
apéowg. Mn cuykparteite Kai pn SEVeTe TTOTE
TOV KATW TTPOQUAAKTAPA OTNV aVOIXTH B€on.
Av TO TTPIOVI TTECEI TUXAIWG, O KATW TTPOPUAQ-
KTAPAG UTTOPET VO AUYIOEL. ZNKWOTE TOV KATW
TIPOQUACKTAPQ pE TN BorBeia TNG avacupduevng
AaBng kai BeBaiwdeite OTI KiveiTal EAeUBepa KAl dEV
QAKOUMTTA TN Adpa A KATTo10 GAAO PEPOG, O€ OAEG TIG
Yywvieg Kail Ba6n KotAg.

EAéyére TN AciToupyia Tou eAaTnpiou ToU KATW
TPOPUACKTAPA. AV O TTPOQUAGKTAPAG Kal TO
gAaTiplo dev AgiIToupyouv KatdAAnAa, TTpétrel
va ouvTnenouv mpIv amré Tn xpnon. O KaTw
TIPOPUACKTAPOG PTTOPET va AeIToupyei apyd Adyw
TUNUATWY PE ¢NMIEG, aTToBEaTa KOAAAG 1) CUCOW-
PEUCNG ATTOPPIMHUATWY.

O KATW TTPOPUAAKTAPOG UTTOPET Va aTro-
oupBei xeipokivnTa HOVo yia €151KEG KOTTEG
oOTTwg “KoTrég BUBIONG” Kau “OUVOETEG KOTTEG”.
ZNKWOTE TOV KATW TTPOPUACKTAPA ATTO0U-
povTag Tn Aafn kai poAig n Adpa eI0éABel oTO
UAIKO, 0 KATW TTPOPUAAKTAPAG TTPETTEI VA EAEU-
Bepw0Eei. MNa 6Aa Ta GAAa TTploviopaTa, o KATw
TIPOQUACKTHAPOG TTPETTEI VO AEITOUPYET QUTOMATA.
Na TrapaTtnpeite TAvVTA 6TI 0 KATW TTPOPUAQ-
KTAPOG KAAUTITEI TN AdPO TTPIV TOTTOBETACETE
TO TPIOVI O€ TTAYKO A 0TO TTaTWHA. Av N Adpa
Oev TTpoaTaTeVETal KAl KIVETAl EAEUBEPQ, TO TTIPIOVI
Ba kivnBei TTpog Ta TTiow, kéBovTag &1 BpeBdei

oT1o dpopo Tou. Na gioTe eviuEPOI yia TOV XpOVO
TTOU XPEIAgeTal YIa TN AGua va OTAPATAOEN apou O
OI0KAOTITNG £X€El OTTEAEUBEPWOEI.

Mo va eAéyEeTe TOV KATW TTPOQUACKTAPA,
avoi§TE TOV KATW TTPOQUAAKTAPA HE TO XEPI KA,
OTN OUVEYXEID, APOTE KAl TTOPAKOAOUBAOTE TO
KAgiolpo Tou rpo@uAakTipa. Emiong, eAéydre
va 3eite 611 N AaBR aréoupong dev ayyilel

TO TEPIBANUA Tou epyaleiou. Eival MOAY
EMIKINAYNO va a@rvete TN Adua ekTeOeInévn

KOl UTTOpEi va 0dnyroel o€ coBapd TTPOCWTTIKO
TPAUMATIONO.

Npo6oBeTeg TPOEIBGOTTOINGEIS AT PAAEING

1.

AwoTe peydAn TTpoooxr OTav KOBETE VWITO
gUMo, SuAcia eTegepyaouévn e ieon f §0Ao
TTOU TTEPIEXEI KOPTTOUG. AIOTNPAOTE OPAAR
TTPOWBNGCN TOU EPYAAEIOU XWPIG VO PEILVETE TNV
TaxUTNTa TNG AGHAG, TTPOKEIPEVOU Va ATTOPUYETE
TNV UTTEPBEPUAVOT TwV AKPWV TNG Aduag.

Mnv eTIXEIPACETE VA OQPAIPECETE KOMUEVO
UAIKO OTav n Adpa Kiveital. MepipéveTe péxpl
VO OTAMATAOEI | AGUO TTPIV TTIAOETE KOMPEVO
UAIKO. O1 Adpeg TrepIoTpEPOVTal KOl HETE TO
oBRoIpo.

ATro@eUYeTE TNV KOTTA Kap@iwyv. EAéygTe Kai
apaipéoTe OAa Ta KAPPIG atrd TNV SuAgia TTpIv
a1ré TNV KOTTN.

TotroBeTOTE TO TAATUTEPO THANKA TNG BAoNg
TOU TTPIOVIOU O€ EKEIVO TO TUAHA TOU TEPAYXiOU
EPYyaoiag Tou oTnpileTal oTabepd, Kai OxI

OTO TUAHO EKEIVO TTOU Ba TTéel OTav Ba yivel
n KoTrr|. Av TO TEJAXIO EPYOTiag €ival KOVTO 1)
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HIKPO, ocuykpaTtoTe To. MH MPOZMNAGEITE NA
KPATATE MIKPA TEMAXIA ME TO XEPI!

» Eik.5

5.

Mpiv TOTTOBETAOETE TO EPYAAEiO KATW META TO
TéAOG TNG KOTTAG, BEPaiwBEeiTE OTI EKAEIOE TO
TTPOCTATEUTIKO KAl aKIVNTOTTOINONKE TEAEiwg N
Adpa.

Mn SokIudoeTE TTOTE VA TTPIOVIOETE OTAV TO
SI0KOTTpiovo gival OTEPEWNEVO avATToda o€
Hia péykevn. AuTo eival e§aIpETIKG ETTIKiVOUVO
Kol uTTopEi va 0dnynoel o€ cofapd atuxnpara.

» Eik.6

7.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

MepIKda UAIKG TTEPIEXOUV XNMIKA TTOU PTTOPEi
va gival To§Ikd. MPooEXETE WOTE VO ATTOPEU-
YETE TNV EICTIVOR OKOVNG KOI TNV ETTAQPH UE TO
Séppa. AkoAouBeite Ta SeSopéva ac@daAeiag
UAIKOU TTOU TTap£XOVTal TTé TOV TTPOMNBEUTA.
Mn oTapatdre TiIg AGUEG JE TTAEUPIKN TTiECN OTN
Adpa pioviod.

Mn xpnoiyotroigite amogeoTikolg TpoXoUG.
XpnoipoTrolgite pévo TN Adpa TTpIoVIoU PE T
SIGUETPO TTOU gival ETIONUOCHEVN OTO £PYQ-
Agio 1} TTou kaBopileTal oTo gyxelpidio. H xprion
piag Adpag AavBaopévou peyEBoug pTropei va
£TTNPEACEI TN CWOTH TTPOCTATIA TNG AGUAg 1) TN
A€ITOUPYia TOU TTPOOTATEUTIKOU, YEYOVOG TTOU UTTO-
pEi va £x€l WG aTTOTEAECUA COBAPO TTPOCWTTIKO
TPAUUATIONO.

Kpartdre Tn Adpa ko@Trepn Kol kabapr. H kOAa
Kal Ta TTploviopata EUAoU TTou £xouv {epabei
€TMAvVW OTIG AGueEG emIRpadUvouy To TTPIGVI Kal
augdvouv Tnv mMOavoeTnTa KAoTopaTog. AlaTnpeite
N Adpa kaBapr) agou TpwTa TN ByAAeTe aTréd TO
€PYAAEio Kal PETA TNV KABOPioETE PE KABAPIOTIKO
yia k6AAa Kai Trploviopara, {eatd vepod R knpodivn.
Mn xpnaoiyotroioeTe ToTé Bevaivn.

Na @opdTe TPOOWTTIda KATA TNG OKOVNG KAl
WTOAOCTTI®OEG OTAV XPNOILOTIOIEITE TO EPYAAEio.
Na xpnoiyotroigite wavra TN Adpa Tpioviou
TTOU TTPOOPIJETAI YIO TNV KOTTA TOU UAIKOU TToU
Ba KOWPeTE.

Na xpnoipotroigite pévo Adueg Tpioviol Tou
€ival ETIONPACPEVEG PE TAXUTNTA ioN YE A
uYnAOTEPN OTTO TNV TaXUTNTA TTOU Eival €TTION-
Haopévn oTo EpyaAEio.

(MNa 116 Eupwraikég XWwpeg povo)

Na XpnoIPOTIoIEiTE TTAVTA AGHO TTOU CUPHOpP-
QuwveTal pe 1o TpoTutro EN847-1, av rpoopie-
Tal yia EUAo | TTapo oI UAIKA.

TomroBeTROTE TO EpyaA&io Kal Ta e§apTAPATA
o€ Jla ETTITTeEdN Kal OTABEPN ETMIPAVEIQ.
AI0QopETIKA, TO epyaAEio 1 Ta e§apTApaTa PTTOPET
va TTE00UV Kal va TTPoKANBEl TpaupaTiopdg.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHlIEZ.

A POEIAOMOIHEH: MHN EMITPEYPETE OTNV
dveon f oTNV £S0IKEIWOT OOG PE TO TTPOIOV

(TTou a1ToKTABNKE ATT6 eTTAVEIANUPEVN XPriON)

va avTIKATOOTROEI TRV AUCGTNPN THPNON TWV
Kavovwyv ac@aAegiag Tou TTapovTog epyalgiou. H
AANOAZIMENH XPHZH i n apéAgia va akoAouBi-
OETE TOUG KAVOVEG ATPAAEING TTOU SIATUTTWVOVTAIL
OTO TTAPOV £yXEIPidIO 0BNYIWV UTTOPE] Va TTpOKa-
Aéogl coBapo TTPOCWITIKG TPAUUATIOMO.

ZNHAVTIKEG 0BNYieg ao@AAEINg yia

KAOETO MTTATAPIWV

10.

MpIv XPNOIMOTIOINCETE TNV KOOGETA PTTATAPIWYV,
S1aBdaoTe OAEG TIG 0BNYiEG KAl ONUEIWOTEIG
mwPoPUAagNG (1) oTOV POPTIOTH PTTATAPIWY, (2)
aTnV pIrarapia kai (3) oTo TPOIdV TTou XPNoi-
MOTTOIEl TRV UTTATAPid.

Mnv aroouvapuoAOYNOETE i} TTAPABIGCETE TV

KOOETA HTTATAPIWV. MTTOPET VO £XE1 WG OTTOTEAE-

opa TupKayid, uttepBéppavan R €kpnén.

Edv o xpovog Aeitoupyiag €xel yivel utrepfo-

Aikd BpaxUg, oTapATAOTE TN A&ITOUpyia apé-

owg. ANIWG, PTTopEi va £XEI WG ATTOTEAET A

Kivduvo utrepBéppavong, mlavda eykalpata i

akoun kai €kpnén.

Edv nAekTpoAUTNG PTTEI OTA PATIO OAG, SETTAU-

VETE Ta pE KOBaPO veEPOS Kal {NTAOTE 10TPIKA

@povTida apéowg. ANAIWG, PHTTOpEi va £XEl WG

aTroTéAETa ATTWAEIQ TG OpAONG CAG.

Mn BPAXUKUKAWVETE TNV KOOETA UTTATAPIWV:

(1) Mnv ayyideTe Toug TTOAOUG pE OTISATIOTE
ayWyYIMO UAIKO.

(2) ATmo@elyeTe va aroONKEUETE TNV KACETA
pTTaTApPIWV pEoa o€ éva doxeio padi pe
GAAO HETOAAIKG OVTIKEIMEVO OTTWG KAPPIA,
VoUioHaTa, KATT.

(3) Mnv ekBETETE TNV KACETA PTTATOPIWY OTO
vepo | oTn Bpoxn.

‘Eva BpayXuUKUKAWUO PTTOTOPIOG MTTOPET vV

TPoKaAéTel peydAn pon peupaTOG, UTTEPBEP-

pavon, moavd eykavpoTa akoun Kai cofapn

BAGBN.

Mnv a1roBOnkKeUETE KAl NV XPNOIMOTTOIEITE TO

E£PYOAEIO Kal TNV KAOETO UTTATOPIWV OE TOTTOBE-

oigg 61TOU N BEpUOKPATia UTTOPEi Va PTACEI 1)

va gerepdoel Toug 50°C.

Mnv KaiTe TNV KOOETO UTTATAPIWV AKOMN KAl

€dv éxel oofapn {nuid n gival evreAwg @Bap-

Mévn. H Kao£éTa pIraTopiwy PTTopEi va EKpayei

aTn PWTIA.

Mnv Kap@PWOETE, KOWYETE, CUVOAIPETE, TTETASETE

N PiETE KATW TNV KACETA PTTATAPIWY, OUTE VO

XTUTTAOETE £€va OKANPO QVTIKEIPEVO ETTAVW

OTNV KACETA PHTTATAPIWV. TETOIO CUUTTEPIPOPA

UTTOPEI VO €XEI WG ATTOTEAEC A TTUPKAYIC, UTTEP-

Beppavan 1y ékpngn.

Mn XpnOIHOTIOIEITE HTTATAPIA TTOU £XEI UTTOOTEI

{nuia.

O1 praTapieg 1I6VTwY AIBiou TTou TrepiEXovTal

UTTOKEIVTOI OTIG ATTAITACEIG TG VOHoBeTiag yia

€miKivduva ayafd.

M0 EUTTOPIKEG HETAPOPEG, YIa TTAPABEIYHA aTTO

TpiTa PEPN, TTPETTEI Va TNPOUVTAI OI DIAUETAPOPEIG,

ol EIDIKEG ATTAITATEIG OTN GUOKEUATIa Kal N €TTION-

yavon.

Ma TTpoETOINaTia TOU OTOIXEIOU TTOU OTTOOTEAAETA,

€ival aTrapaitnTo va gupBouAeuTEiTe évav 101K

yla emmikivouva UAIKG. ETriong, TnprioTe Toug mmba-
voUg, 1o avaAuTikoUg £BVIKOUG KavovIguoUg.

KaAUyTe pe autoKOAANTN Talvia i KpOWTE TIg

QAVOIKTEG ETTAPEG KAl CUCKEUAOTE TNV UTTATOPIO PE

TPOTTO TTOU VO UNV UTTOPEI VO JETAKIVEITAI HECT OTN

guoKeuaaia.
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1.

OTav aTroPPITITETE TNV KACETO YTTATAPIWYV,
aQaIPECTE TNV ATTO TO EpyaAgio kal S100€aTE
TNV o€ éva ao@aAég pépog. TnPNOTE Toug
TOTIKOUG KAVOVIOUOUG TTOU OXETIJOVTAI ME TN
81a6€0n Tng pITaTapiag.

(TTePIOOOTEPO ATTO £§1 MAVEG).

ZNHAvTIKEG 0BNYieg ao@AAEIag yia

TNV aoUPMATN pOVAda

12. XpnOIMOTTIOINOTE TIG HTTATAPIEG HOVO PE TA 1. Mnv amoouvappoAoyeite N TTapaBIadeTe TNV
TPOoiévTa TTou KaBopigel n Makita. Av ToTroBeTh- aoUppaTtn povada.
OETE TIG UTTOTapiEG O kN OUWPATA TTPOIGVTA piTTo- 2. AloTnpeite TNV acUppATN HOVASA PAKPIG ATTO
PEi VOl £XEI WG aTTOTEAEOA TTUPKAYIG, UTTEPBOAIKA MIKPG TrauB1d. Av kaTatroBei katd AdBog, avaln-
BeppotnTa, £kpnén r Siappor} NAEKTPOAUTN. TAOTE auéowg 1aTPIKN BorBeia.
13.  Av bev xpnoipoToieiTe To epyaAeio yia peydho 3. Na XpNOIYOTIOIEITE TNV ACUPHATH HOVASA HOVO
xpovmo'iSluo'[npu, TPETEl VO BydAeTe TNV e epyaheia Tng Makita.
HTaTapia awé To spyaheio. 4. Mnv ekBéteTe TNV 00UpUaTn povada oTn Bpoxn
14. Kard tn didpkeia kai METE TN XPAON, N KOGETA f] O£ UYPEC CUVBRAKEC.
pTruTqujuv pTropsi’vu esppa,vesi, VFYOV(’? Trou 5.  Mn xpnoipotrolgite TNV acUpUaTn povada o€
HTTOpPEi Vva TTpoKaAéTEl eykaUpaTa i} ykaUpata pépn GTroU  BeppoKpacia EeTTepVAE Toug 50
atréd xaunAn Beppokpacia. MpooéxeTe To XEIPI- °C.
oHé va,zemmv qusm’,v HTTaTAPIGV. . 6. Mn BéreTe TRV aoUppaTn povada o€ AsiToupyia
15. Mny uvwiafz Tov mspo&sxrn Tou epya’)\aoy gg pépn OTTOU UTTAPXOUV I0TPIKG 6pyava, OTTwG
AMECWG META TN XPRON ETTEISH MTTOPET Va EXEI KapBIaKoi BUATOBOTEC.
{eoTOOEI OPKETA VIO VO TIPOKOAECEI EYKAUMATA. . . . .
16. M . Boas . . h 7. Mn @étete TNV aoUppaTn povada oe AsiToupyia
’ nv agnvere Gpavopara, okovn n [?poplu va ot Pépn 6TTOU UTTAPXOUV OUTOHOTOTIOINUEVES
KO)‘)‘n?S' oTous quanKﬁg’ TIG OTTEG KAl TIG Siarageig. Av 1eBolv o€ AsiToupyia, ol autopa-
EYKOTTEG TNG KAGETAS PTTATAPIWV. Mropei va TOTTOINUEVEG OUOKEUEG UTTOPET VO EUPAVICOUV
TIpoKaAéael BEppavan, wTid, ékpnén Kal SUCAEI- BUGAEITOUpPYIa 1} COAALQL
TOUPYIG TOU EPYAAEIOU 1 TNG KAGETAC TTaTAPILV, 8 Mn 6¢oeTe o€ AsiToupyia TNV acUpUaATH povada
£XOVTOG WG erroré)\souc( E£YKAUUATA 1) TTPOCWTTIKO . crsnuépn U UUNAR esp:uoxgauiu r']pcl:e I-llfl:n
Tpau’panopo. . . ; 61rou pTropei va Trapax0ei oTaTikog NAeKTPI-
17. EKTO'g av 1o EpVGA’EIO UTI'OO"!'anCEI ™ Xpnon OGS 1} NAEKTPIKGS BGPUBOC.
Kovra oe nAEKTp".(Eg YPaults uynAng raon, 9 H aocUpparn povada utropei va Tapdyel nAe-
HNV XPNOTHOTTOIEITE TNV KAGETA HTTaTaplwv " krpopayvnTikd Tedia (HMM) aAhd Sev sivan
KOVTG O€ NAEKTPIKEG YPOAUUES UWPNARG TAONG. emBAGBH YIa ToV XPHOT
Mrropei va éxel wg atmotéAeopa duaAeiToupyia A i ny ’xpn 3 n- L
OTIGOILO TOU EPYAAEIOU 1 TG KAGETAG UTTATAPIWV. 10. H ?"UPI‘GT"I,PWUE“ Elval eva opyavo akpl-
18. Kp®uUAAETE TNV pPTTaTOpia HAKPIG aTrd TTaIdid. Beiag. Mpooéxete va un pigete KATW A Vo XTU-

TACETE TNV 0OUPPATN Hovada.

OYAAZTE TIZ OAHT'IEZ AYTEZ. 11.

AI'IPOZOXH: Noa xpnoiyoTToIEiTE HOVO YVAOIEG
pmrarapieg Tng Makita. H xprion pn yvAiciwyv ptara-
piwv Makita, | yTTATaPIWV TTOU €XOUV TPOTTOTTOINBEI,
UTTOPEI Va €XEl WG aTTOTEAET A TN PASN TNG UTTOTA-
piag, TTPOKAAWVTAG TTUPKAYIA, TIPOCWTTIKG TPAUNATI-
oo kal BAGRN. Etiong, Ba akupwBei n eyyunon g

ATro@UYETE Va ayyi{eTE TOV AKPOBEKTN TNG
aoUPHATNG HOVABAG UE YUHVA XEPIO 1) HETOA-
ANIKA UAIKG.

12.  A@aipgiTe TTAVTOTE TNV PTTATAPIA ATTO TO TTPO-
10V OTaV TOTTOBETEITE OE AUTO TNV ACUPHATH
povada.

13. OTav avoiyeTe TO KATIAKI TNG OXIOUNAG, ATTOPU-

Makita yia 1o epyaAeio kai @opTioTh Makita.

2upBouAég yia Tn dlaTpnon TnG

YETE PEPN OTTOU PTTOPEi Va E10EABEI OKOVN Kal
vepo péoa otn oxiopn. Na diatnpeite mavra
KaBapn Tnv €i0030 TNG OXIOUAG.

14. No @QOPTWVETE TTAVTA TNV ACUPUATN MOVADA ME
psle‘Tng zwng pTqu(xpmg TN CWOTH KateUBuvon.
®oprtileTe TRV KAOETA pTTaTOPIOV TPV amdé Ty 15, Mnv martAoeTe To koupTri acUppaTng evepyo-
TARPN aTTOPOPTICH TNG. MAVTOTE VA OTANATATE Toinong oTnv acUpparn povada oAU duvaTn
N AgiToupyia Tou pyaAgiou Kai va QopTileTe f/Ka pNV TTATAOETE TO KOUNTTI PE VA AVTIKEI-
TNV KACETA MTTOTAPIWY OTAV TTAPATNPEITE MEIW- MEVO pE alXunpd akpo.
HévN 10X0 epyaAeiou. 16. Kard tn Asitoupyia, va KAgiveTe TTdvTa TO
2. Noté unv emmava@opTideTe pia TTARPWG Qop- KATTAKI TNG OXITHNAG.
TIopévn Kaoéta ptratapiwyv. H utrep@option 17. Mnv a@aipeite TNV docUppATn HOovAda ard Tn
HEIWVEI TNV WPEAIPN JwH TNG pTTaTOpPiag. OXIOHN EVW TTAPEXETAI I0XUG OTO gpyaleio. Av
3. N QOpTIfeTe TNV KAGETA PTTATAPIWY GE BEPpO- TO KAVETE QUTO, PTTOPET va TTPOKANBEi SuoAeIToup-
kpacia Swartiou, SnAadh aToug 10 °C éwg 40 yia NG acUppaTng Hovadag.
°C. AQNOTE pia BEpU KACETA MTTATAPIWV VA 18. Mnv a@aipeiTe TO AUTOKOAANTO OTNV ACUPUATN
KPUWOEI TIPIV TNV POPTICETE. povdada.
4. OTtav dev XPNOIYOTIOIEITE TNV KACETA YTTATA- 19. Mnv ToTroBeTEITE AUTOKOAANTA ETTAVW OTNV
PIWV, aQaIPECTE TNV ATTO TO EPYAAEio i} TOV aoUpuaTtn povada.
PopTIOTH. 20. Mnv a@nAveTe TNV aoUPHATN JOVASa o€ éva
5. Na @opTi{eTe TNV KACETA PTTATOPIWY EAV SEV TN HEPOG 6TTOU PTTOPEi VA TTapaxBEei OTATIKOG

XPNOIUOTTOIEITE VIO HEYAAN XPOVIKA TTEPiodo
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21. Mnv a@riveTe TNV acUppaTn povada o€ Eva
HEPOG TTOU UTTOKEITAI O UYNAR BeppodTNTA,
OTTWG £va auTokivnTo oTov RAlo.

22. Mnv a@RiveTe TNV agUppaATn povada o€ éva
HépOG pE TTOAAR OKOVN 1 TTOUSpa N o€ éva
HépOG 6TTOU pTTOpPEi VO TrapaxBei SiafpwTikd
aéplo.

23. H amwéroun aAAayn Tng Beppokpaciag yropei
Va uypdaivel TNV acUppaTn yovdada. Mn xpn-
OCIJOTIOIEITE TNV ACOUPHATN HOVASA HEXPI VA
OTEYVWOEI EVTEAWG 6AN n uypaoia.

24. Otav kaBapileTe TNV aoUppATN HOVASA, OKOU-
mioTE aTaAd pe éva oTeyvo paAako travi. Mn
Xpnoiyotroigite Bevdivn, VEQTI, aywylgo ypdoo
A TTAPOUOIEG OUTIEG.

25. Otav amoBnkeUeTE TNV AOUPHATN HOVASA, VO
Tn dlaTnpeiTe MEoa oTNV TTOPEXOUEVN BAKN i
Héoa o€ SOXEIO XWPIG OTATIKO NAEKTPIOHO.

26. Mnv €100yAyETE KOO CUOKEUN BIAQOPETIKA
a1ré TNV acUppaTn povada Makita péoa otn
OXIOUN OTO EpyaAcio.

27. Mn XpnOI1UOTIOIEITE TO EPYAAEIO AV TO KATTAKI
NG OXIOMNAG Eival KATEOTPOAPMEVO. AV EI0EADEI
VEPO, OKOVN Kal BPoyId HECQ OTN GXIOWR, UTTOPEI
va TTpokANnBei ducAeiToupyia.

28. Mnv TpafdTe A/KAI U CUCTPEPETE TO KOATTAKI
TNG OXIOHNG TTEPICOOTEPO ATTO OTI ATTAITEI-
Tal. TorroBeTAOTE Eavd To KATTAKI av Byel aTTd TO
epyaAeio.

29. AVTIKATOOTAOTE §aVA TO KATTAKI TNG OXIOHNAG
av Xa0ei | KATOCTPAPEI.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHlIEZ.

NEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

A\1POsOXH: Na (PPOVTIJETE TTAVTA YIO TNV ATTE-
VEPYOTTOINON TOU EPYAAEiOU KaI TNV AQAipETN TG
KAOETAG MTTOTAPIAG, TIPIV ATTé OTroladATToTE PUB-
Hion A €éAeyxo Tng AeiToupyiag Tou.

TomroBéTnon 1 agaipeon TNG

KOOETOG MTTATAPIWV

AI‘IPOZOXH: Na oBvere TavTa 10 Epyaleio
TIPIV TOTTOBETAOETE I APAIPECETE TNV KATETA
HTTATAPIWV.

AI‘IPOZOXH: KpatioTe To epyaAeio Kal TV
KOOETA PTTATAPIWV OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
A a@aipeon TNG KAOETAG PTraTtapiwyv. Edv dev kpa-
TATE TO EPYAAEIO KAI TNV KACETA YTTATAPIWV OTABEPE
uTTOpEi va YAIoTprioouv atré Ta X£pIa oag Kal va TTpo-
KANOei BAGBN OTO £pyaAEio Kal TNV KACETA PTTATAPILV
Kal TIPOCWTTIKOG TPAUNATIOPOG.

MNa va ToTTOBETACETE TNV KAOETA UTTATAPIWY, EUBU-
YPOUUIOTE TN YAWOOO OTNV KACETA ITTATAPIWY UE TNV
£yKOTTA 0TO TTEPIBANKA Kal oAIgBroTe TN 0Tn Béon
TNG. TOTTOBETATTE TNV PEXPI TEPHA PEXPI VO AOPAAI-
g€l aTn B€0n TNG, YEYOVOG TTOU UTTOBEIKVUETAI PE EVal

XAPAKTNPIOTIKO AXO0. AV UTTOPEITE Va BEITE TOV KOKKIVO
OeiKTN OTTWG ATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA, OEV £XEI KAEIDW-
ol TeAEiwg.

MNa va a@aip€oeTe TNV KACETA UTTATAPIWY, ONICONAOTE

TNV O1T6 TO EPYOAEIO EVW) GUPETE TO KOUMTTi OTO PTTPO-

OTIVO PEPOG TNG KAOETAG.

» Eik.7: 1. Ko6kkivog 8eiktng 2. Koupri 3. Kaoéta
MTTOTOPIWV

AI‘IPOZOXH: Na ToTroBeTEITE TTAVTA TNV KATETA
HTTATAPIWV TTARPWG PEXPI VO pn BAETTETE TOV
KOKKIVO &¢gikTn. EQv dev ao@aAiaTei, uTropei va Téoel
atré To epyaAEio Tuxaia, TTPOKOAWVTAG CWHATIKK
BAGBN o€ €066 1 kaTToI0V dAAO YUpPW OOG.

AITPOZOXH: MnvV TOTTOBETEITE TNV KACETA PTTATO-
pIwv pe Bia. Eav n kaoéta dev ohigBaivel ue eukoAia,
TOTE BEV €xEl TOTTOOETNOE KATAAANAQ.

20oTnua TpooTaciag epyaAeiou/

HITaTapiog

To epyaleio ival EoTTAIcPéVo pe oUOTNPA TTPOCTACIAG
epyaAeiou/uTraTapiag. Auto To oUOTNPA OTTOKOTITE
auTépaTa TNV IoXU TTPOG TO POTEP VIO VO TTOPATABET N
BIGPKEIa AEITOUPYIOG TOU EPYOAEIOU Kal TNG PTTATAPIAG.
To epyaAeio oTapaTdel auTOPATa KATd TN SIGPKEIR TNG
AeiToupyiag ed@v 1o epyaAeio 1) n ptratapia BpeBouv kKATwW
aTToé TIG TTAPAKATW CUVONKEG. Z€ HEPIKEG TUVORKEG, OI
evOEeitelg avaBouv.

MpooTacia UTTEPPOPTWONG

Otav 10 epyaleio/ptratapia AeIToupyei Pe TPOTTO TTOU
TIPOKOAET TNV KaTavaAwan evég acuvABioTa uwnAol
NAEKTPIKOU PEUPATOG, TO EPYAAEIO OTAPATAEI QUTOMATA.
e auTth TNV KaTtdoTaon, oBACTE To epyaAeio Kai dia-
KOWTE TNV EQAPHOYT TTOU TTPOKAAEI TNV UTTEPPOPTWON
Tou epyaAeiou. MeTd, evepyoTToIfaTe TO EPYOAEio yia
€TTAVEKKIVNON.

MpooTacia utrepBépuavong

‘Otav 10 epyaleio/umratapia uTrepBepUavOei, To epyaieio
oTapatdel autéuata kail n £voeign Ytratapiog avapo-
oBrvel yia TTepiTTou 60 dEUTEPOAETTTA. Z€ QUTH TNV KATA-
aTaaon, agroTe va PElwBEi N Beppokpaaia Tou epyaieiou
TIPIV EVEPYOTTOINOETE {avd TO EPYAAEio.

= Avappévn ] AvaBoofrvel

MpooTtacia utrepBOAIKAG
ATTOPOPTIONG

Otav pelwBei N XwpnTIKOTNTA UTTATAPIAG, TO EpYaAEio
oTapatdel autépata. EQv 1o mpoidv dev TibeTal o€ Ael-
Toupyia akdpa Kal GTav TTPayHATOTIOIEITAI XEIPIOPOG TWV
SIOKOTITWV, BYAATE TIG UTTATAPIEG ATTO TO £pYaAEio Kal
POPTIOTE TIG.

122 EAAHNIKA



ATTodéoEUON TIPOOTATEUTIKAG
ac@daAiong
‘Otav 10 gUCTNUA TTPOCTATIAG AEITOUPYET ETTAVEIANU-

uéva, To epyaleio gival ac@aAigpévo Kai n EvOeIEn PTra-
Tapiag Oeixvel TNV akdAoubn katdaTaon.

1 AvaBooBrvel | Ozpnom

Z€ QUTH TNV KATAOTAON, TO EPYOAEio eV EeKIVAEI
QaKOUN KI AV OTTEVEPYOTTOINCETE KOl EVEPYOTTOINTETE TO
epyaAeio. MNa va arrodeoPeUOETE TNV TTPOCTATEUTIKA
ao@aAion, BYAATE TNV pTTATOPIO, TOTTOBETAOTE TN GTO
POPTIOTH UTTATAPIWV KAl TIEPIMEVETE HEXPI VO TEAEIWOEI
n eopTIoN.

Ymode1§n utroAoITTng XWeNTIKOTNTAG

HTTaTapiog

Otav Tpafdrte Tn okavddAn dIakOTITN, N EVOEIEN pTTaTa-
piag OeiXVel TNV UTTOAEITTOUEVN GOPTION PTTATAPIAG.

» Eik.8: 1.Evdei§n pmrartapiag

H utroAermmépevn @opTion pTratapiag eppavigetal oup-
Qwva pe Tov ak6AouBo Trivaka.

KartdoTaon évdeigng prrarapiag YToAeITo-
Hevn Xwpen-
. D n TIKOTNTA
Avoppéveg IBnoTég Avapo- pTraTapiag
oBAvouv
50% éwg
100%

20% £wg 50%

0% £wg 20%

DdoprioTe TNV
pTTaTapia

Ep@dvion utroA&ITTOpeEvVng

XWPNTIKOTNTAG HTTATOPIOG

Movo yia kaoéteg pmarapiag pe Tnv eVOEIKTIKN
Auyvia

MiéaTe TO KOUNTTI EAEYXOU OTNV KAGETA UTTATAPIWV
yia Vo UTTOOEIEETE TNV UTTOAEITTOPEVN XWENTIKOTNTA
ptratapiag. Or evOeIKTIKEG Auxvieg avdaBouv yia Aiya
SeuTePOAETTTO.

» Eik.9: 1. EvOeikTIKEG AuyVvieg 2. KoupTri eAéyxou

EvdeikTikéG AuyVvieg YTroAel-
mopevn
I D ﬂ XWPNTIKOTNTA
Avappéveg IBnoTég Avafo-
oBrvouv

75% €wg

ilkl o
I I I |:| 50% £wg 75%

25% £wg 50%

0% £wg 25%

!I |:| |:| |:| doprioTe TNV
uTTarapia.

I I |:| |:| Mrmopei va
TIPOEKUYE

1 SuoAeitoup-

yia otnv

I:I I:I I I pTTaTapia.

MAPATHPHZH: AvdAoya pe Tig GUVBAKEG Xpriong Kai
Tn Beppokpaacia TepPIBAAAOVTOG, N £vOEIgn UTTopEi va
Sia@épel Aiyo a1ré TNV TTPAYUATIKA XWenTIKOTNTA.
MAPATHPHZH: H mpw1n (Tépua apioTeEPE) EVOEIKTIKN
Auyvia 8a avaBoofBrvel 6Tav Asitoupyei To oUaTNPA
TTPOCTOCIOG YTTATAPIOG.

Apdon d1aKOTTTN

A\ POEIAOINOIHEH: Mpiv BaAeTe TNV KACETA
pTTaTApiag HEoO OTO EPYAAEio, va EAEYXETE TTAVTA
va OeiTe av n okavddaAn S10KOTITNG EVEPYOTTOIEITAL
KOVOVIKG Kal ETIOTPEQPEl 0T 8€on «OFF» 6tav
eAeuBepwVETaL.

A POEIAOMOIHEH: Mnv Trapokdumrete MOTE
TO KOUUTTi QTTOCQAAIONG OUYKPATWVTAG TO TTIE-
OuéVO PE AUTOKOAANTN Taivia 1} dAAo péoo. Evag
SIAKOTITNG PE TTAPARIOOUEVO KOUNTTI aTTao@AAIoNG
uTTOpEi va TTpoKaAéael akouala AeiIToupyia kal coBapd
QATOUIKO TPAUMATIOHO.

APOEIAOMOIHEH: Mn xpnoipotroigite MOTE
TO EPYOAEio av UTTOPEITE va To BEoETE O€ AgiToup-
yia méfovrag atrAd Tn okavddAn S1aKOTITN, XWPig
VO TTOTAOETE KAl TO KOUUTTi atrac@dAiong. Evag
OI0KOTITNG TTOU OTTAITEl ETTIOKEUR PTTOPET VO TTPOKAAE-
o€l akoUola AeIToupyia kal coBapd atopikd Tpauua-
TIOPO. ZTeiTE TO Epyaleio o€ KEVTPO EUTTNPETNONG
NG Makita yia va 1o emokeudoouv owaTtd MPIN 10
XPNOIYoTIoINCoETE Eavd.

Ma va pnv mégetal n okavddAn 81akOTITNG Katd AdOog,

TTapéxeTal éva KouuTri amac@daAiong. MNa va gekivn-

OETE TN A€ITOUpYia TOu £pyaAEiou, TTATAOTE TO KOUUTTI

atmac@dAiong kai TpaBngTe TN okavdAaAn SIOKOTITN.

EAeuBepwyaTe Tn okavdaAn SIOKATITN yia va OTAUATACEL.

» Eik.10: 1. ZkavdaAn diakoTTng 2. KoupTri
ammacedaiiong

EIAOIMOIHZH: Mnv TpaBdare Tn OKavdAaAn S1aK6-
TN SUVATA XWPIG VO TTATAOETE HECO TO KOUMTTI
amao@aAiong. Auté ptropei va TTpokaAéoel BAGRN
TOU JIOKOTITN.
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AI'IPOZOXH: To epyaleio apyilel va @pevapEl
TNV TMEPICTPOPN TNG AdUOG SICKOTTPIOVOU aNECTWS
HOAIG aproeTe TN OKAVSEAAn S1ak6TrTn. KpatioTe
TO epyaAeio OTABEPA VIO VA AVTATTOKPIBEITE OTNV
avTidPaon ToU PPEVOU OTAV APOETE T OKAVSAAN
S1akOTrTN. Me TNV alpvidia avTidpaon To pyaAEio
UTTOpPE va TTETEI OTTO TA XEPIO OAG KAI VA TTPOKAAEDE!
TTPOCWTTIKO TPAUMOATIONO.

atn Asitoupyia aAAa

TaxUTNTOG

AuTo 10 epyaleio £xel «TPOTTO AgiToupyiag uwnAng Taxu-
TNTAG» Kal «TPOTIO AgIToupyiag UWnARG POTTAGY.

To epyaAeio aAAGel auTtdpaTa Tov TPATTO AsIToupyiag
avaAoya pe To pépTOo epyaciag. OTav 1o OpTO Epyaaiag
eival xapnAd, 1o epyaheio Ba AsiToupyei pe Tov «TpOTIO
AeiToupyiag uwnAng TaxUTNTAG» Yia TTIo ypriyopn A€l-
Toupyia KotriAg. OTav 10 POPTO £pyaaciag eival upnAod, To
epyaAeio Ba AsiToupyei e Tov «TPOTTO AEITOUpYiag uyn-
AAG POTTAG» YIa TTIO 1I0XUPHA AEITOUpYia KOTTAG.

» Eik.11: 1.Evdeign Tpomou Asitoupyiag

H évdeign 1pdTTOU AciToupyiag avaBel pe TPAGIVO XpWHA
41OV TO £pyaAeio AEITOUPYED HE TOV «TPOTTO AEITOUpPYiag
UYnNANG poTnGy.

Av 10 gpyaAeio TeBei o€ AeiToupyia pe UTTEPBOAIKO
@o6pTO, N EVOEIN TPOTTOU AgiToupyiag Ba avaBooBrivel

ye pdaivo xpwua. H évaeign Tpétrou Asitoupyiag
oTapaTtdel va avaBoofrver kal petd avaper f ofrvel av
UEILOETE TO POPTO GTO EPYAAEIO.

KartdoTaon évdeigng Tpémou Asitoupyiag Tpémog

AeiToupyiag

O znomy ©

AvaBoofnvel

PUBuion Tou BdBoug KoTTRG

AI‘IPOZOXH: MOoAig puBpioeTe To BAB0G KOTTAG,
VO O@iYYETE TTAVTA TO MOXAO.

Q@ Avappévn

Tpoétog
AeiToupyiag
uynAng
TaxutnTag

Tpoétog
AerToupyiag
uynAng
portig
Eidotroinon
uTTEPPOP-
Twong

OTO KATW TTPOCTOTEUTIKG.
» Eik.13: 1. Kdtw mpooTateuTikd 2. K&Tw pépog tng
Bdaong epyaheiou 3. KAipaka

Kwvikn ko1

AnPosoxH: MoAig puBuioete Tn AogoToun, va
O@iyYETE TTAVTA TO MOXAO Kai TN Bida cUo@IgNg pe
ao@aAsia.

XoAapwaTte To JOXAS kal T Bida cuo@igng. PubuioTe
yia TNV €mOUPNTH ywvia divovtag Tnv KatdAAnAn kAion
Kal €TTeITa o@igTe KaAd 1o HOXAOS Kai TIG Bideg aUoPIgNG.
» Eik.14: 1. MoxAdg 2. Bida auo@igng

XpNOIPOTIOINOTE TOV AVOOTOAED OTaV BEAETE VO KAVETE
HIa KOTTH) aKkpIBWG 45°. MeploTpéwTe TTARPWG TOV ava-
oToAéa OTTwG aTreikovigeTal, avaloya pe 0° Ewg 45°
KWVIKA KOTTA /| 0° éwg 50° KWVIKA KOTTH.

» Eik.15: 1. AvaoToAéag

MNa ioleg koTréG, euBuypappioTte TN B€an 0° OTO EPTTPO-

o810 TG BAong Ye TN ypappn KOTTAG 0ag. MNa KwVIKEG

KOTTEG 45°, euBuypapupioTe Tn Béon 45° e auThv.

» Eik.16: 1. pappn kotng (8éon 0°) 2. Mpappn
KoTTAG (Béon 45°)

Avoppa TNG AduTTag

AI'IPOZOXH: Mnv koiTddeTe kKareuBeiav péoa oTo
Qwg i oTNV TTNYN QWTdG.

Ma va avayete TN AduTTa Xwpig va BE0ETE TO £pyaleio
oe Aeitoupyia, TpaBrgTe TN okavddaAn SIaKOTITN XWPIG va
TIATACETE TO KOUWTTI ATTao@AAIONG.

Ma va avayete TN AGUTTO VW TO £pyaAEio BpiokeTal o€
A€IToupyia, TTATACTE TTOPATETAPEVA TO KOUMTT OTTOOQA-
Niong kai TpafRgTe TN oKAVOAAN SIOKATITN.

H Adptra ofrivel 10 deuTtepOAeTTITO APOU APrOETE TN
OKavOAAn BIOKOTITN.

» Eik.17: 1.Aduta

MAPATHPHZH: XpnoipotroIfoTe £va oTeyvO TTavi yia
Va OKOUTTIOETE TN OKOVN aTrd TO QOKO TNG AGUTTAG.
MpooéxeTe va un ypatfouvioEeTe TO GOKO TNG AGUTTAG,
€TTeIdn PTTOPEl va PeIwBei n éviaon Tou QwTIoHoU.

Favrdog

TpoaipeTiké e§dpTnua

XoAapwaTe To HOXAS KAl ETOKIVAOTE T BACN TTPOG TO
Tavw f KATW YIa va euBUypaUpioETe TOV BEIKTN PE TO
emBuunTd BaB0g oToV 0dNY6 BABOUG. 210 ETTIBUNNTO
Bd&Bog KOTTAG, ao@aAioTe T BAoN oPiyyovTag To HOXAS.
lMa o kaBapég, acpaAeig Topég, kabopioTe To BaBog
KOTTAG WOTE VA PNV TIPOEEEXOUV TTEPICTOTEPA ATTO

£va 8OVTI TNG AdPaG, KATw aTTo TO TEPAYIO epyaaiag. H
xpron kar@dAAnAou BaBoug KoTTG cUPBAAAEl OTN PEi-
waon NG mMBavaTnTag eTmikivouvou KAOTZHMATOZ trou
UTTOPEI VO TTPOKOAETEI TPAUUATIOPO.

» Eik.12: 1. Aciktng 2. MoxAdg

Mrropeite va diaBdoete 10 BABOG KOTTAG ME TNV KAIpOKa

AITPOZOXH: Na a@aIpeiTe TTAVTA TRV PTTaTapia
OTav KpePATe To Epyaleio e To yavtlo.

AITPOZOXH: Mnv KpeUATE TTOTE TO EpYaAEio Ao
TO YAvT{0o 0€ UPNAEG TOTTOBETIEG 1) OE ETIPAVEIEG
610U TO EPYOAEiO PTTOPET VO XAOEI TNV ICOPPOTTIa
TOU Kal v TTE€TEl. AIGQOPETIKA, UTTOPET va oUpBEi
KATT010 aTUXNUA TITWONG Kal va TTPokANnBei goBapdg
TPAUUPATIOUOG.

AI'IPOZOXH: Mnv Tpafdre To epyaleio Tpog Ta
KATW OTaV €ival KPEPAOUEVO OTO YAVTIO.

O yavTlog xpnolPeUEl yIa TO TIPOCWPIVO KPEUATHA TOU

124 EAAHNIKA



epyaAeiou.
» Eik.18

MpoocapTtAcTe TO YAVTLO PE TIG Bideg OTTWG aTTEIKOVICETAl.
» Eik.19: 1.Tdavidog 2. Bida

Ma va XpnoIPOTTOINCETE TO YAVTLO, ATTAWG TTEPIOTPEWTE
ToV YavTlo péXPI va ao@alioel oTnv avoixTr Béon.
‘Otav dev XpNOIYOTIOIEITE TO YAVTO, TTAVTA Va TOV TTEPI-
OTPEPETE £WG OTOU aoPaAioel aTnV KAEIOTH B€an.

» Eik.20: 1.Avoixtd 6éon 2. KAeioTr) 8éon

HAekTpoviki AseiToupyia

Ta epyaAeia Trou gival eEOTTAICPEVA PE NAEKTPOVIK
Aeitoupyia gival eUkoAa aTn xprAon Adyw Tou(wv) akd-
AouBou(wv) xapakTnPIoTIKOU(WV).

AuvatoTnTa opaAig évapéng

OpaAn évapén emeidn kataoTEAAETAI N aipvidia Evapén.

2YNAPMOAOIHzZH

AnPOsOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO EpPYa-
Agio gival oBNOTO KAl N KAGETA PTTATAPIOG EXEI
aQaIPeBEi TIPIV EKTEAECETE KATTOIO EPYATiA OTO
gpyaAeio.

PUAagn eSaywvikou KAeISI0U

‘Otav dev XpNOIUOTIOIEITE TO EEAYWVIKO KAEIDI, aTT00N-
KEUOTE TO OTTWG OTTEIKOVICETAI, VIO VO PNV TO XAOETE.
» Eik.21: 1. ESaywvikd KAe1di

A@aipeon 1 ToroféTnon TG Adpag

SiokoTrpiovou

AI'IPOZOXH: BeBaiweite 611 N Adpa Siokotrpi-
ovou éxel TOroBeTNOEi Pe Ta dOVTIA KATEUBUVO-
HEVA TTPOG TA TTAVW OTO UTTPOCTIVO MEPOG TOU
epyaAeiou.

AnprozoxH: Xpnoiyotrolgite uovo 1o KAeISi
Makita yia Tnv ToTro8étnon i Tnv agaipeon Tng
Adpag diokotrpiovou.

MNa va agaipéaete TN Adua dICKOTTpiovou, TTaTACTE
TANPWG TO KAEIBwHa GEova £T01 WOTE N Adpa dIOKOTTPI-
OVOU VO UNV UTTOPET VO TIEPIOTPARPET KAl XPNOIUOTIOINOTE
TO €€aYWVIKO KAEIDI Y10 VO XAAAPWOETE TO EEAYWVIKS
HTTOUAOVI. METE, a@aIPEDTE TO EEAYWVIKO PTTOUAOVI,
TNV €§WTEPIKN PAAVTLQ, TN Adua S1I0KOTTpiovou Kal ToV
SaKTUAIO (€181KG TNG XWPAG).
» Eik.22: 1. KAcidwpa dgova 2. E§aywvikd kAeidi

3. Zeo@igTe 4. Z@itTE

MNa epyaAgio xwpig SakTUAIo

» Eik.23: 1. E§aywviké utrouAdvi 2. ESwTepIkA @AG-
v1la 3. Adpa diokotrpiovou 4. Ecwrtepikn
PAGvVTa

MNa epyaAeio pe dakTuAio

» Eik.24: 1. ESaywviké umrouAdvi 2. ESwTepIkA QAG-
vila 3. Adpa diokotrpiovou 4. AGKTUAIOG
5. Eowrtepikn pAavTtia

125

MNa va TorroBeTAoeTe TN Adpa diIoKoTTpiovou, akoAouBr-
oTe Tn dladikagia aQaipeang Pe avTioTpoen oeIpd.

MNa epyaAgio pe eowTEPIKN @AAVTIQ
Y10t AGpEG SI0POPETIKEG ATTO T Adpa
TplovioU pe ot dlauéTpou 15,88 mm

H eowTepiki AGVTZa £X€EI pIa TTPOEEOXT OpIopEVNG dla-
UETPOU OTN pia TTAEUPE Kal pia TTPOECOXT DIAPOPETIKAG
SIauéTpou oTNV GAAN TTAEUPd. ETTAEETE TNV KATAAANAN
TIAEUPd TNV OTToia N TTPOEEOX T TAIPIALEI KAAG OTNV OTTH
NG AGpag TTPIoVIOU. ZTEPEWTTE TNV ECWTEPIKA PAGVTIa
oToV GEoVa OTEPEWONG WOTE N CWOTH TTAEUPA TNG
TIPOEEOXAG OTNV ECWTEPIKA PAGVTa va gival OTpappEvn
TIPOG Ta £§W Kal METE TOTTOBETAOTE TN Adpa TTPIoVIOU Kal
TNV eEWTEPIKA PAGVTIa.
» Eik.25: 1.Afovag otepéwaong 2. Ecwtepikr @AdvTia
3. Adpua diokotrpiovou 4. EEwtepikr @AdvTia
5. E¢aywvikd UTTOUAGVI

APOEIAOMOIHEH: BEBAIQOEITE

OTI ZOI=ATE TO EZATQNIKO MMOYAONI
AEZIOZTPO®A ME AZ®AAEIA. Etriong, va rpo-
OEXETE VA HNV OQiSeTE TO UTTOUASVI pe SUvapun. Av
TO X€pI 0dG YAIOTPAOEI ATrd TO £§ayWwVIKO KAE1Si,
HTTOPEi VO TTPOKANBEI ATOMIKOG TPAUUOTIONOG.

APOEIAOMOIHEH: BeBaiwdeite 611 N TTPOE-
goxn «a» oTNV ECWTEPIKN PAAVTIa TTOU Eival TOTTO-
0eTnpévn eEwTEPIKA TAIPIAJEl KOAG PE TNV OTTH «a»
NG Adpag ploviou. H atepéwan Tng Addpag oTn
AavBaopévn TTAEUpd PTTOPET VO 08NYAOEI O€ ETTIKIV-
BUVOo KPadaouo.

MNa epyoaleio pe eowTtepIK @AAVTIQ
yia Adpa TpiovioU pe o1rh SIGNETPOU
15,88 mm (€151k6 TG XWpag)

TotroBeTAOTE TNV E0WTEPIKA PAGVT{a OTOV GEoVa OTEPE-
WoNG WOTE N TTAEUPd PJE TO KOIAWMA Va Eival OTPAPPEVN
TIPOG Ta £EW KO OTN CUVEXEID TOTTOBETAOTE TN Adpa
TIpIoviou (Me ouvdedepévo Tov BakTUAIO Qv aTraiTeiTal),
TNV EWTEPIKA GAAVTIa KAl TO £GAYWVIKO PHTTOUASVI.

MNa epyoaAegio xwpig SakTuAio

» Eik.26: 1.Agovag otepéwaong 2. Ecwrepikr @AdvTia
3. Adua diokotrpiovou 4. EEwTepikr) @AGvTIa
5. E€aywVviké uTToUAdvI

MNa epyaAgio pe SakTUAIO

» Eik.27: 1.Afovag otepéwaong 2. Ecwrtepikr @AdvTia
3. Adpa diokotrpiovou 4. EEwTepikr) @AGvTIa
5. E€aywviké utrouAdvi 6. AakTUAIOG
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A\POEIAOMOIHEZH: BEBAIQOEITE

OTI ZQI=ZATE TO EEATQNIKO MMNOYAONI
AEZIOZTPO®A ME AZQAAEIA. Etriong, va po-
OEXETE VO UNV OQigETE TO MTTOUAOVI pe SUvapn. Av
TO XépI 00G YAIOTPAOEI a1rd TO £§AYWVIKS KAE1DI,
HTTOPEi VO TTPOKANBEI OTOHIKOG TPAUUATIONOG.

A POEIAOMOIHEH: Av amaitsitai o SakTUAIOG
yia Tn oTepéwon TnG Adpag oTo agovio, va BePai-
WVECTE TTAVTA OTI £X€l TOTTOBETNOEI 0 CWOTOG
SakTUAIOG YIa TNV OTTH) diokou TG AdpAG TTOU OKO-
TEVUETE VO XPNOIUOTTOINCETE, HETAEU TNG ECWTEPI-
KNG kal e§wTePIKAG PAAvTIag. H xprion ec@aAiuévou
SaKTUAIOU yIa TNV OTTH G§ova PTToPEi va KaTaArEEl

o€ e0@aAPEVN oTEPEWON TNG AGPAG TTPOKOAWVTAG
Kivnon Tng Adpag kai goBapd Kpadaopd PE OTTOTE-
Aeopa mBavh atmwAeia eEAEyxou Kata Tn didpKeIa TNG

AeIToupyiag kal goBapd TTPOCWTTIKG TPAUUATIONO.

KaBapiopog rpopulaktipa Adpog

‘Otav aAageTe TN Adpa dioKoTTpiovou, PPOVTIOTE va
KoBapioeTe €TTIONG TOV VW Kal KATW TTPOPUAAKTAPC
Adpag atré Ta cugowpeupéva TTpIovidia OTTwg oudnTh-
Onke oTnv Tapdypa@o “Zuvtripnon”. AuTEG ol EVEPYEIEG
Oev avTIkaBIoToUv TNV avaykn eAéyxou TnNG AeItoupyiag
TOU KATW TTIPOQUAAKTAPa TIpIv atrd K&Be xprion.

ZU0VOEeON € NAEKTPIKE GKOUTTA

‘Otav B¢AeTe va eKTEAETETE KOTTEG KABAPE, GUVOEDTE TNV
NAeKTPIKA okoUTTa TG Makita oTo epyaleio TTou diabé-
TETE. ZUVOEDTE TOV EUKAPTITO CWARVA TNG NAEKTPIKAG
OKoUTIAg 0TO aKPOPUOIO OKOVNG, OTTWG ATTEIKOVICETAI.
» Eik.28: 1.Akpo@uoio okovng 2. Bida

» Eik.29: 1. EUKapuTITog OWARvag 2. HAEKTPIKNA
okouTra

AEITOYPI'IA

AI‘IPOZOXH: Popdre pAOKA YIA TN OKOVN 6TAV
ekTeAEiTE AEITOUPYiO KOTTAG.

AI‘IPOZOXH: BeBaiwOeiTe OTI HETOKIVEITE TO
epyaleio araAd TTPOG Ta EUTTPOG O€ pia eUBEia
YPauHRA. AV TTIECETE 1) CUOTPEWETE TO pYaAeio, Ba
£XEI WG ATTOTEAET A TNV UTTEPBEPPAVAN TOU POTEP KAl
€TMIKIVOUVO KAGTONWA, TTOU TTIBAVWG VA TTPOKAAEDEI
ooBapd TpauuaTiopo.

MAPATHPHZH: Otav n Beppokpaaia TNG KAoETAg
UTTaTapIwV gival xapnAr, To epyaAgio utropei va

un AeiToupyei pe TNV TTARPN IKAvOTNTE Tou. AuTA TN
aTIYUA, VIO TTAPAdEIYUA, VO XPNCIUOTIOIEITE TO EPYQ-
Agio yia EAaQPIEG KOTTEG, HEXPI N KACETO PTTATAPIWV
va BeppavOei péxpl Tn Beppokpacia dwuaTiou.
KatdTiv, YTTopEiTe va XpnoIJOTTOINOETE TO EPYOAEIO
aTnv TTARPN IKaveTnTé TOU.

» Eik.30

Kpartdre 10 epyaleio oTabepd. To epyaAeio TTapéxeTal Ue
euTTPGoBIa Aapr| kai ye Triow XelpoAafn. XpnoiyoTrolgite
Kal TIG U0 yIa KAAG KpATNHa Tou epyaleiou. Av Kpa-
TAaTE TO TIPIGVI KaIl pE Ta dUo Xépla, dev gival duvatd va

KoTtroUv a1éd Tn Adpa diokoTrpiovou. @€aTe Tn BACN OTO
TEPAXIO EPYACIAG TTOU TTPOKEITAI VA KOTTEI XWPIG N Adua
OI0KOTTpiovou va KAavel Kapia emragr). MeTd avayTe 10
epyaleio Kal TTEPIPEVETE PEXPI N Ada DIoKOTTpiovou va
QATTOKTATEI TIARPN TaxXUTNTA. TWPA, ATTAd JETOKIVAOTE
TO EPYOAEIO TTPOG Ta EPTTPAG TTAVW OTNV ETTIPAVEIN TOU
TePaxiou Epyaciag, KPATWVTAG TO ETTITTESO Kal TTPOWBW-
VTOG TO OPOAG PEXPI VO OAOKANPWOEI N KOTTH.

MNa va €xeTe KABOPEG KOTTEG, KPATATE TN YPAUUN KOTTAG
euBeia kal TNV TaXUTNTA TTPOWBNGNG OPOIGHOP®N. AV

n KOTTH dev akoAouBATEl CWOTA TNV TTPoOoPIZOUEVN
YPOUUN KOTTAG, YNV ETTIXEIPAOETE VO YUPIOETE 1 VA TTIE-
O€TE TO £pYOAEio Eava aTn ypapun KOTTAG. Av To KAVETE
auTo, UTTOpPEi va TTaoTei N Adua SITKOTTPIoVoU Kal va
TTPOKANBE( eTTIKiVOUVO KAGTONPA A TIBavOg coapdg
TPAUMATIONOG. AQAROTE TO BIOKOTITN, TTEPIMEVETE VO
aKivnToTroinBei N Adua SICKOTTPIOVOU Kal KATATTIV aTro-
oUpete To epyaAeio. EuBuypappioTe ava To epyaleio oe
KavoupyIa ypapur KOTTAG Kai EEKIVAOTE Eava Tnv KOTTH.
MpooTabnoTe va atmo@uyeTe BECEIG TTOU EKBETOUV TOV
XEIPIOTA oTa TTPIovidia Kal TRV EUAGTKOVN TTOU EKTI-
vdooovTal aTrd TO TIPIOVI. XPNOIUOTIOINOTE TTPOaTATia
HaTIWV yIa TNV ATTOQUYH| TPAUUATIOPOU.

0dnyo6g koppatiov (Kavévag

odnyog)

IMpoaipeTiko e§dprnua
» Eik.31: 1. Odnyog koppaTiot (Kavévag odnyog)
2. Bida ouo@igng

O TTPaKTIKGG 08NYOG KOUMATIOU OAG ETTITPETTEI VO KAVETE
€€aIPETIKA akpIBeig ioleg KOTTEG. ATTAWG GUPTE TOV
0dnyo6 KOUPATIOU £EQAPUOOTa OTNV TTAEUPA TOU TEPayiou
epyaoiag Kal aopaAioTe To oTn Béan Tou pe Tn Bida oTO
utTpoaTIvé pépog Tng Baong. Emiong kaBioTd duvatd
va eKTEAEOTOUV ETTAVOANTITIKEG KOTTEG UE OPOIOUOPPO
TTAGTOG.

20vdeon avadérn (1pdvrag

mPOodeong)

AI‘IpoaléoTrou’]ct:lg ao@alegiog eISIKA yia XpAon

amré Uyog

AlaBdoTe 6AeG TIG TTPOEISOTTOINCEIG YIA TNV ACPA-

Agla kai TiIg 0dnyigg. H un pnon Twv mpoeidoTrol-

AOEWV KAl OBNYIWV PTTOPET va £XEI WG ATTOTEAETUO

ooBapd TPAUPATIOHO.

1. Na diaTnpeite TAvTa 10 EPYaAEio TPOoodepévo
otTav epydleoTe amd UYogs. To PEyIoTO HRKOG
avadérn gival 2 m.

To péyioTO EMITPETTO UYOG TITWAONG YIA TOV
avadértn (Ipdvra TPOodeang) dev TPETTEl va
gemepvdel Ta 2 m.

2. No XpnOINOTIOIEITE HOVO ME OVASETEG KATAA-
AnAoug yia auTov Tov TUTTO EpYOAEiOU KAl PE
ovopaoTIKA TR TouAdyioTov 4,0 kg (8,8 Ibs).

3. Mnv aykupwveTe Tov avadETn epyalgiou oe
OTIGATIOTE UTTAPXEI ETTAVW OTO CWHA 0OG 1
o€ KIvNTa e§apTipaTa. No ayKUPWVETE TOV
avadEéTn epyaAgiou o€ PIa AKAPTITH SOUN TTOU
HTTOPEi VO avTEXEI OTIG SUVALEIG TTOU OIOKEI £V
€PYAAEiO TTOU TTEQPTEL.

4. BeBaiwBeite 6TI 0 avadEéTNG Eival CWOTA Ao @a-
ANiopévog o€ KABe dkpo TrpIv atrd Tn XpRon.

5. EmBtwpnoTe TO epyaleio kal Tov avadETn TpIv
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a1ré kabe xprRon yia {nuid kai cwoTh AgiToup-
yia (cupTtrepIAapBavouévou Tou UQATHATA Kal
TWV pa@wv). Mnv XpnNOIMOTIOIEITE AV UTTAPXEI
{nuid ) dev AsiToupyei cwoTd.

6.  Mnv TTePITUAiIYETE TOUG AVOBETEG KOl PNV TOUG
APAVETE va £pOOUV O€ ETTAPN PE AIXMNPG A
okAnpd dkpa.

7. ZuvdéoTe TOo AANO AKPO TOU avadETN O€ éva
onueio £§w Ao To XWPO EPYACiaG WOTE TO
epyaleio va ouykpaTtnBei pe ac@dlela otnv
TEPITITWON TTOU TTECEL.

8. TMpoodéoTe TOV AVADETN ME TPOTTO WOTE TO
e£pyaAgio va aTTONaKPUVOEi aTTd TOV XEIPIOTH
o€ TEPITITWON TTou o€l Ta epyaAsia TTou
TTEQTOUV alwPOUVTal GTOV avadéTn, YEYOVOGS TTOU
UTTOPEI Va TTPOKOAETEI TPAUUATIOHO KAl OTTWAEIN
100PPOTTIaG.

9.  Mnv XpNOIMOTIOIEITE KOVTA O€ KIVOUUEVA HEPN
| o€ unXavipaTa Tou BpiokovTal o€ A&iToup-
yia. H pn 1Apnon autou ptropei va €Xel wg aTroTé-
Aeopa kivduvo oUVOAIYNG 1) EUTTAOKNAG.

10. Mnv peTa@épeTe TO Epyalgio amrd Tn didTagn
ouvdeong 1 Tov avadETn.

11.  Na HETAQEPETE TO EPYOAEIO PHETAGU TWV XEPIWV
00G HOVO EVW €IOTE KAAG ICOPPOTTNHEVOI.

12. Mnv ouvdéeTe avadéTeg OTO EPpYOAEio HE TPOTTO
TTou euTrodidel T CWOTH AgIToupyia TWV TTPO-
OTATEUTIKWY, SIOKOTITWV i OTTAC@QAAICEWYV.

13.  ATO@eUYETE TNV EYTTAOKN ME TOV AVADETN.

14. KpaTAOTE TOV aVASETN HOKPIA OTTO TNV TTEPI-
ox1 KOTTAG Tou epyaAgiou.

15. Na XPNOIYOTIOIEITE KAPAMUTTIVEP TUTTOU TTOAAGYV
Spdoewv Kal KAPAUTTIVEP BISWTOU KAEIGipA-
T0G. MV XPNOIYOTIOIEITE KAPAMTTIVEP HE EAATN-
PIWTA KAITT piog dpdong.

16. ZTnV WEPITITWON TTOU TO £pYaAEgio TTECEI, TIPE-
el VA EMIONPAvOEi Kal va pnv Xpnoipotroinesi
gavd, kal va emilewpnOei a1rd EpyooTdcio i
egouaiodoTnpévo kévrpo oépPig Tng Makita.

» Eik.32: 1. O1mr yia avadéTn (Ipévra mpoéadeang)

AEITOYPI'IA AZYPMATHZ

ENEPIOMNoOIHZHZ

la DHS661 yévo

Ti HTTOPEITE VO KAVETE HE

Tn AgITOoupyia aocUpHATNG
gvepyotroinong

H Aeimoupyia aoUppaTnNG EVEPYOTTOINONG ETTITPETTEI TNV
KaBapn kal avetn Asitoupyia. Av GUVOETETE IO UTTOOTN-
PICOPEVN NAEKTPIKF) OKOUTIO OTO £PYOAEIO, PTTOPEITE Val
XPNOIMOTIOIEITE TNV NAEKTPIKF) OKOUTTA QUTOPATA padi ue
TN AeiToupyia SIaKOTITN TOU EPYOAEIOU.

» Eik.33

MNa va XpnoIPOTIOINCETE TN AEITOUPYiO AOUPUATNG EVEP-
yoTToinang, TTPOETOINGOTE Ta akOAouBa aToIxgia:

. Mia acUppaTtn povada (TTpoalpeTikd £EGPTNHA)
. HAeKTPIKF) OKOUTTQ TTOU UTTOOTNPICEI TN AEITOUpYia

aouppaTnG EVEPYOTTOINONG

H olvoyn Tng puBuiong AeiItoupyiag aoUppaTnG Evep-
yotroinong eivai n €§AG. AvartpéfTe o€ KABe TURpA yia
AeTrTOpEPEIG DIAdIKATIEG.

1. EykatdoTtaon tTng acUppatng Hovadag

2.  Kataxwpnon epyaAgiou yia TNV NAEKTPIKA oKOUTTO
3.  'Evapgn Tng Aeimoupyiag acUppatng
gvepyoTroinong

EykardoTaon Tng acUpuaTng

Hovadag

TpoaipeTikd e§dpTnua

AHPOZOXH: TomroBeTROTE TO EpyaAEio o€ MIa
ETITESN KAl OTAOEPN ETTIPAVEIA OTAV EYKABIOTATE
TNV acUppaTn povada.

EIAOIMOIHZH: KaBapioTe Tn okovN Kai Th Bpo-
MIG OTO EPYOAAEiO TTPIV TOTTOBETACETE TV ACUP-
parn povada. H okévn A n Bpopid uTropei va Trpoka-
Aéoel duoAemoupyia av €pBel o€ €TTAPN YE TN OXIOUN
NG aoUpHaATNG HOVASaG.

EIAOIMOIHZH: Na va atmotpéyeTe TH SucAsiToup-
yio TTou TTpoKaAEgiTal ATTO OTATIKO NAEKTPICHO,
ayyi§Te KATTOI0 UAIKO OTATIKAG EKKEVWONG, OTTWG
éva peTAAAIKO €§APTNUA TOU EpyaAEiou, TTpIV
ONKWOETE TNV doUPpPATN Hovada.

EIAOIMOIHZH: Otav To1ro0eTEiTE TNV OCUPHATH
Movdada, va BeRaIWVECTE TTAVTA OTI N AOUPHATNH
Hovdada £xel elcayBei pe TN CWOTH KATEUBUVON KAl
TO KOTTAKI Eival EVTEAWG KAEIOTO.

1. Avoite To KOTTAKI OTO £pYaAEio OTTWG ATTEIKOVIdE-
Tal OTNV €IKOVA.
» Eik.34: 1. Karmdki

2. Eioayayete TV aclppatn Jovada aTtn oXIoPA Kal
META KAEIOTE TO KATTAKI.

Orav elcayayeTe TNV acUppaTn Jovada, euBuypaupioTe

TIG TTPOEEOXEG UE Ta BABOUAWTE THAPATA OTN OXIOUN.

» Eik.35: 1.AcUpparn povada 2. Mpoegoxn 3. Katrdki
4. BaBouAwToé TuApa

Orav agaipeite TNV agUpparn povada, avoigTe To
Kotk apyd. O1 yavtgol oTo THiow PEPOG TOU KATTaKIOU
Ba onkwoouv TNV acUppaTn povada Kabwg TpaBdTe To
KATTGKI TTPOG TO TITAVW.

» Eik.36: 1.AoguUppartn povada 2. Mavrfog 3. Katraki
ApoU agaipéoeTe TNV acUpuatn govada, va tn diatn-
pEiTe YEoQ OTNV TTOPEXOMEVN BAKN 1) Péoa o€ doxeio
XWPIG OTATIKO NAEKTPIOUO.

EIAOIMOIHZH: Na XpnoIYOTIOIEITE TTAVTA TOUG
YavTfoug OTO TTICW PEPOG TOU KATTAKIOU OTAV
APAIPEITE TNV aoUppAT povada. Av ol yavTol dev
ao@aAicouv TNV aocUppaTn Hovada, KAEIOTE EVTEAWS
TO KOTTAKI KOl avoigTe TO Eavd apyd.
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Karaxwpnon epyaAgiou yia Tnv

NAEKTPIKK OKOUTTA

‘Evapén Tng Asitoupyiag acUpuaTng
gvepyoTtroinong

MAPATHPHZH: INa tnv katayxwpnon epyaAeiou,
aTraiTeital NAeKTPIKr) okoUTra Makita TTou utToaTNPICE!
TN AeIToupyia acUpPaTNG EVEPYOTTOINONG.

MAPATHPHZH: OAokAnpwaoEeTE TNV £yKOTACTACN TNG
aoUppaTng Hovadag oTo EPYAAEio TTPIV EEKIVAOETE TNV
KaTayxwpnon epyaieiou.

MAPATHPHZH: Katd Tnv katayxwpnon epyaAegiou,
unv TPaPAgETe TN OKAVOAAN SIAKOTITN OUTE VA EVEP-
YOTTOINOETE TO BIOKOTITN AEITOUPYIOG OTNV NAEKTPIKA
okouTa.

NMAPATHPHZH: AvatpégTe kal 1o €yXeIpidIo 0dnyIwv

TNG NAEKTPIKAG OKOUTTOG.

Av eTTIBUYEITE Va EVEPYOTTOINOETE TNV NAEKTPIKF OKOUTTA
padi pe Tn Aeitoupyia dIaKOTITN TOu pyaAeiou, OAOKAN-
PWOTE EK TWV TTPOTEPWYV TNV KATAXWPENON EPYAAEiOU.

1. ToTOBETADTE TIG PUTTATAPIEG TNV NAEKTPIKA
oKOUTTA KAl OTO EPYOAEIO.

2.  O¢foTe Tov SIOKOTITN AVOPOVAG OTNV NAEKTPIKN
okoUTra oTn Béon «AUTO».
» Eik.37: 1.AIakdTTTNG QVAPOVAG

3. TotAoTe TOo KOUPTTi AaoUPPATNG EVEPYOTTOINONG
OTNV NAEKTPIKA OKOUTTA YIa 3 DEUTEPOAETITA PEXPI N
Auxvia aoUppaTng evepyoTroinong avaBooBrvel pe Tpd-
OIVO XpWHa. Kai HETd TTaTAOTE TO KOUPTT acUpuaTtng
€VEPYOTTOINONG GTO £pyaleio pe Tov idlo TpdTTO.
» Eik.38: 1. KoupTi acUpuatng evepyotroinang

2. A\uyvia aoUppaTng evepyoTroinong

Av n nAeKTPIKA OKOUTTA Kal TO EpyaAgiou guvdeBouv

JE eTTITUXIA, OI AUXViEG aOUPUATNG EvEPYOTTOINONG Ba
avAayouv e TTPACIVO XPWHA Yia 2 SeuTePOAETTTA Kal Ba
apxioouv va avaBooBAvouv JE UTTAE XpWHA.

MNAPATHPHZH: OAokAnpwoTeE TNV KOTAXWENon
epyaAeiou yia TNV NAEKTPIKA oKoUTTa TTPIV atré TRV
aclUpuaTn evepyoTroinon.

MAPATHPHZH: AvartpégTe kal 0TO £yXEIPidIo 0dnyIV
TNG NAEKTPIKAG OKOUTTOG.

A@PoU KaTaxwproeTe £va EPYAAEIO PE TNV NAEKTPIK
okoUTTa, N NAEKTPIKA okoUTra Ba AeItoupyei autéuata
yadi ye Tn Aeitoupyia SIGKOTITN TOU EpYaAgiou.

1. EykataotroTe Tnv acUppaTtn povada ato
epyaAeio.

2. XuvdEéoTe TOV EUKAUTITO CWARVA TNG NAEKTPIKAG
OKOUTTOG ME TO EPYOAEiO.
» Eik.39

3.  ©¢foTe TOV BIOKOTITN AVAUOVAG OTNV NAEKTPIKN
okoUTra oTn Béon «AUTO».
» Eik.40: 1.AIakOTITNG QvapovAg

4. TlathoTe GUVTOUA TO KOUMTTi QCUPHPATNG EVEPYO-
Troinong ato gpyaAeio. H Auxvia acUppatng evepyoTroi-
nong Ba avaBooBrvel P UTTAE XpwHa.
» Eik.41: 1. KoupTri aoUppatng evepyotroinong

2. A\uxvia aoUppaTng evepyotroinong

5.  EvepyormoinoTe 1o epyaleio. EAEyETE av n nAe-
KTPIKF OKOUTTQ AEITOUPYET EVW) TO EpYaAEio AeITOUpYEI.
Mo va oTaPaToEeTe TNV acUPPaTH EVEPYOTTOINON TNG
NAEKTPIKAG OKOUTTAG, TTATAOTE TO KOUMTI aoUppaTNng
EVEPYOTTOINONG OTO £PYOAEiO.

MAPATHPHZH: O1 Auxvieg aoUpuaTnG £VEPYOTTOI-
nong 6a apyioouv va avapoaBrivouv pe Tpdacivo
XPwHa agou Trepdoouv 20 deutepdAeTtta. MatraTe TO
KOUPTT aoUpHOTNG EVEPYOTTOINONG OTO EPYAAEIO EVWD
n Auxvia acgUppaTtng evepyoTtroinang avaBoofrvel otn
okouTra. Av n Auxvia aoUppaTng EVEPYOTTOINONG eV
avaBoofrvel Pe TTPACIVO XpWHa, TTATACTE yia Aiyo TO
KOUUTTi aoUpPaTNG EVEPYOTTOINONG KOI KPATAOTE TO
gava arnuévo.

MAPATHPHZH: Otav ekTeAeite dUO 1) TTEPIOCTOTEPEG
KOTOXWPAOEIG EpYaAEiwy yia pia NAEKTPIKA okouTra,
OAOKANPWOTE TNV KATAXWPENON £pyaAgiou éva Tn

@opd.

MAPATHPHZH: H Auyvia acUppaTtng evepyoTtroinong
070 £pyaAEio Ba oTapaTAoEl va avaBoaBAvel e PTTAE
XpWwpa éTav 8ev UTTAPXEI AcIToupyia yia 2 WPEG. Z€
QauTH TNV TTEPITITWAON, BE0TE TO BIAKOTITN AVAUOVAG
aTnVv NAEKTPIKA okouTtra oTn Béon «AUTO» kai TTaTh-
oTe EavA TO KOUPTTi aoUPPOTNG EVEPYOTTOINONG GTO
epyaAeio.

MAPATHPHZH: H nAexTpiki okoUTTa apyxidel/otapa-
Tdel pe kaBuaTépnan. YTAPXEl XPOVIKA kaBuaoTépnon
1AV N NAEKTPIKA OKOUTTa avIXVEUEl TN AeiToupyia
OI0KOTITN TOU €pyaAgiou.

NMAPATHPHZH: H améoTaon petddoong tng acup-
paTtng Yovadag PTTopei va TroIKiAAEl avaAoya pe TNV
TotroBeaia Kal TIg TTEPIBAAAOUCEG OUVONKEG.

MAPATHPHZH: Otav dUo 1 TrepiocdTepa £pyaAeia
KOTaXwPOUVTAl O€ Pia NAEKTPIKF OKOUTTA, N NAEKTPIKA
OKOUTTa UTTOPEI VO apyioel va AEITOUPYEi akOun KI av
eV EVEPYOTTOIEITE TO EPYAAEio €TTEIBN KATTOI0G GAAOG
XPAOTNG XPNOIMOTIOIET TN AgITOoUpyia acUpuaTng

EVEPYOTTOINONG.

Mepiypa®n TG KATAOTAONG TNG AUXVIOG ACOUPHATNG EVEPYOTTOINONG
» Eik.42: 1.Auxvia aocUppaTng evepyotroinong

H Auyvia acupparng evepyoTtroinong Seixvel TNV Kat@oTtaon TnG AeiToupyiag acUppatng evepyoTroinong. AvatpégTe
OTOV TTAPOKATW TTVAKA yia T onpacia TG KatdoTaong Auxviag.
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KardoTaon Auxvia acUppaTng EVEPYOTTOINONG Nepiypagn
Xpwpa (] (4] Aidpkeia
Avappévn Avapo-
ofnvel
Avauovn MTrAe [ 4 2 wpeg H aoUpparn evepyotroinon Tng NAEKTPIKAG oKoUTrag eival dia-
Béoiun. H Auxvia Ba oprioel autopara otav dev eKTEAEOTEN Kapia
AerToupyia yia 2 WPEG.
. Orav 10 H acUpparn evepyoTtroinon TNG NAEKTPIKAG oKOUTIaG eival dIaBé-
£pyaAgio | oiun kai 1o epyaAeio AeiToupyei.
AerToupyei.
Kara- Mpdaoivn ﬂ 20 deute- | ‘ETOIPO yIa KATOXWPENGON EPYOAEIOU. Z€ QVAPOVH YIO KATAXWENON
Xwpnon pOAeTITa | aTrd TNV NAEKTPIKA OKOUTTA.
epyaAeiou . . L . . .
. 2 deutepd- | H kataxwpnon epyaieiou €xel ohokAnpweei. H Auxvia acuppatng
AetrTal evepyoTroinong Ba apxioel va avaBooPrivel Pe UTTAE XpWpa.
AkUpwaon Kokkivn Z] 20 deute- | ‘EToIdo yia akipwaon TG KATaXwenong epyaeiou. Ze avayovn yia
KOTOXW- poAeTTa | akUpwaon atrd TNV NAEKTPIKA OKOUTTA.
pncn’g . 2 deutepd- | H aklpwan Tng Kataxwpnong epyaieiou £xel oAokAnpwOei. H
epyaAeiou ) , ; - .
AeTrTal Auxvia aoUppaTng evepyoTtroinong Ba apxioel va avaBoofrvel e
HTTAE XpwHa.
AMeg Kokkivn . 3 deuTtepo- | H 1oxUG TapéxeTal oTnv acUpuaTtn Jovada kai n Asitoupyia acUp-
AetrTa HaTNG EVEPYOTTOINANG EKKIVEITAI.
ZBnom - - H acUpparn evepyotroinan TnNG NAEKTPIKAG OKOUTTAG €XEI
OTOUATAOEL

AkUpwon KaTaxwpnong epyaieiouv

YId TNV NAEKTPIKA OKOUTTA

ExTeAéaTe TNV akdAoubn diadikacia OTav AKUPWVETE TV
KaTaxwpenon epyaieiou yia TNV NAEKTPIKA oKouTra.

1. ToTOBETADTE TIG PTTATAPIEG TNV NAEKTPIKA
OKOUTTa Kl OTO €PYOAEiO.

2.  O¢foTe Tov SIOKOTITN AVOHOVAG OTNV NAEKTPIKNA
okouTtra oTn 6éon «AUTO».
» Eik.43: 1.AIakdTITNG QVAPOVAG

3. TMatroTe TO KOUPTTi ACUPPATNG EVEPYOTTOINONG
oTNV NAEKTPIKA oKOUTTa yia 6 deuTePOAETTTA. H AuyVia
aolppaTng evepyotroinang avaBoafryvel ue Tpdacivo
XPWHA Kal HETA YiveTal KOKKIVN. METG atré auTo, TTaTth-
OTE TO KOUUTTi aoUpPATNG EVEPYOTTOINGNG OTO EPYAAEIO
JE TOV iBI0 TPOTTO.
» Eik.44: 1. KoupTi acUpuaTtng evepyotroinang

2. A\uyvia aoUppaTng evepyoTroinong

Av n akUpwaorn eKTEAEOTE PE TTITUYIA, OI Auxvieg acUp-
paTng evepyoTroinong Ba avayouv Pe KOKKIVO XpwHa
yia 2 SeutepOAeTTTa Kal Ba apxioouv va avaBooBrivouv
ME UTTAE XPWHA.

NMAPATHPHZH: O1 Auxvieg aoUpuaTng evepyoTroi-
nong 6a apyioouv va avaBooBrvouv pe KOKKIVO
XpwHa agoul Trepdoouv 20 deutepdAeTtta. MatriaTe TO
KOUMTTI aoUpHOTNG EVEPYOTTOINONG OTO EPYAAEIO EVWD
n Auxvia acgUppaTtng evepyoTtroinang avaBoofrvel otn
okouTra. Av n Auxvia aocUppaTng EVEPYOTTOINONG eV
avaBoofrvel PE KOKKIVO XpWHaA, TTATACTE yia Aiyo To
KOUWTIi aoUPATNG EVEPYOTTOINONG KAl KPATHOTE TO
gava arnuévo.

129 EAAHNIKA




AvTipeTwmion TPoBAnudTwY yia TN AsiIToupyia acu

Mpiv {NTAOETE ETMIOKEUEG, EKTEAEOTE APXIKA TN JIKN 00G £MOeWPNON. Av evioTrioeTe TTPOBANUQ TTOU dev £TTEENYEITAI
OTO EYXEIPIOIO, PNV ETTIXEIPAOETE VA OTTOCUVOPHOAOYACETE TO EpyaAeio. AvT autou, {nTroTe BorRBeia atmd e§ouaiodo-
TNHéva KévTpa eguTTNPETNONG TNG Makita kal TTavToTe va XpnoiyoTrolsite yvAoIa avTaAAakTIKG Tng Makita.

KardoTaon mwpopAfnparog

MBéavn aitia (SucAsiToupyia)

AtrokardoTaon

H Auxvia acUppaTng evepyoTtroinong
Sev avaBel/avaBooBrivel.

H aoUppaTtn povada dev eival eykaTe-
oTNUEéVN OTO epyaAeio.

H aouppaTtn povdda eival eykateaTn-
pévn oTo epyaAeio AavBaopéva.

ToTroBeTAOTE CWOTA TNV ACUPHATN poVAda.

O akpodEKTNG TNG AoUPUATNG HOVAdAG
f/kal n oxIoun €ival BpopIKa.

ZKOUTTIOTE aTTaAd TN oKOVN Kal T Bpopid amod Tov
QAKPOJEKTN TNG aoUPHATNG HOVADdAG Kal KaBapioTe
TN OXIOKA.

To KoupTTi aoUPPATNG EVEPYOTTOINONG
oTo epyaAeio dev €xel TTaTnOEi.

MatrioTe cUVTOPA TO KOUNTTi aoUPUATNG EVEPYOTTOIN-
ang aTo epyaAgio.

O BIaKATITNG AVAPOVAG OTNV NAE-
KTPIKR okoUTTa dev €xel TEBE oTn Béon
«AUTO».

©¢£0Te TOV JIAKOTITN AVAHOVAG OTNV NAEKTPIKA
okouTra aTn Béan «AUTO».

Aev uTtdpxel TTapoxn peUPATOG

MapéxeTe 1I0K0 0TO EPYAAEIO KAl TNV NAEKTPIKNA
okouTTa.

Aev givar duvarr n ohokArjpwon Tng
KaTaxwpenong epyaAeiou / akupwong
KATaXWPNoNG EpyaAeiou e emiTuxia.

H aoUppatn povada dev eival eykaTe-
aTnuévn aTo epyaAeio.

H acUppatn povada gival eykateaTn-
Hévn aTo epyaheio AavBaopéva.

ToTroBeTAOTE CWOTA TNV ACUPPATN povada.

O akpodEKTNG TNG aoUpPaTNG HOVAdag
A/kal n oxioun eival BpoyIka.

2KOUTTIOTE aTTaAd TN OKOVN Kal T Bpopid atmod Tov
AKPOJEKTN TNG AoUPPATNG HOVADAG Kal kaBapioTe
TN OoXIOWN.

O JIOKATITNG AVAUOVAG OTNV NAE-
KTPIKF) okouUTra dev €xel TeBEi TN Béon
«AUTO».

©¢0Te TOV BIAKOTITN AVAPOVAG OTNV NAEKTPIKN
okouTra aTn 6éan «<AUTO».

Aev uttdpxel TTapox PEUPATOG

MapéxeTe 100 0TO EPyaAEio Kal TNV NAEKTPIKN
okoUTTa.

AavBaopévn Aeitoupyia

MaTtoTe oUVTOPA TO KOUUTI a0UPHATNG EVEPYO-
T0iNONG Kal TTPAYHATOTIOINOTE §avd TIG Sladikaaieg
Karaywpnong/akipwang epyaAgiou.

To epyaleio kal N NAEKTPIKA okoUTTa
BpiokovTal o€ apkeTh amdéoTAON PETAEU
TOUG (EKTOG TOU £UPOUG HETABOONG).

Dépete TO epyaheio kal TNV NAEKTPIKA OKOUTTA TTIO
KovTd. H péyiotn améoTtaon petddoong ival Tepi-
TroU 10 PETPA, WOTOOO, UTTOPET Va dlaPEPEl avaloya
HE TIG OUVONKEG.

MpIv TEAEIWOETE TNV KATaXWPNOn/aKU-
pwan Tou epyaAeiou,

- 0 JIAKOTITNG Tou epyaAeiou gival
Tpapnypévog, n

- TO KOUPTTi AEITOUPYiOG OTNV NAEKTPIKN
OoKOUTTa EiVal EVEPYOTTOINMUEVO.

MatAoTe oUvToua TO KOUUTTi aOUPPATNG EVEPYO-
TT0inoNG Kal TTpayyartomolfoTe Eavd Tig dladikaaieg
Karaywpnong/akipwaong epyaAeiou.

Aev €xouv oAokAnpwBei o1 dladikaaieg
KATaXwenong EPYaAEiwy yia 1o epya-
Agio 1) TNV NAEKTPIKI oKOUTTa.

EkTeAéoTe TIg Dladikaaieg KATaxwpnong epya-
Agiou yia To epyaleio kal TNV NAEKTPIKK OKOUTIO
TauTOXPOVA.

Padiopwvikd Tapdoita atéd GAAeg
OUOKEUEG TTOU TTapdyouv padiokUuaTta
uynAng évtaong.

AlatnproTe To epYaAEio Kal TNV NAEKTPIKA OKOUTTa
HakpI& aTré TIG CUOKEUEG, OTTWG ouokeuég Wi-Fi kai
OUPVOUG HIKPOKUPATWY.

130 EAAHNIKA




KartdoTtaon mpofAnparog

Méavn aitia (SucAsiToupyia)

ATtrokatdoTaon

H nAekTpIkr okoUTTa dev AsiToupyei
padi pe TN Aeiroupyia SIAKOTITN TOU
epyaAeiou.

H aoUppaTtn povada dev eival ykaTe-
aTnpévn aTo epyaAeio.

H aouppartn povdda eival eykateaTn-
pévn oTo epyaAeio AavBaopéva.

ToTroBeTAOTE CWOTA TNV ACUPHATN PoVAda.

O akpodEKTNG TNG aoUppaTnNG Hovadag
A/kal N oxIoun €ival BpopIKa.

ZKoUTTIOTE aTTaAd Tn oKOVN Kail Tn Bpopid amod Tov
QAKPOJEKTN TNG ACUPHATNG HOVADdAG Kal KaBapioTe
N OXIouA.

To KoupuTri aoUPPATNG EVEPYOTTOINONG
oT0 epyaAeio Bev €xel TTaTnOE.

MatroTe yia Aiyo 10 KOupTri aoUpUaTng EVEPYOTTOIN-
ong kai BeBaiwBeite 6T N Auxvia acUpPaTNG EVEPYO-
TT0iNoNG avaBooBrvel e ITTAE Xpwua.

O JIOKATITNG AVAUOVAG OTNV NAe-
KTPIKR okoUTTa dev éxel TEOE oTn Béon
«AUTO».

©¢oTe TOV BIAKOTITN AVAROVAG OTNV NAEKTPIKA
okoUTTa oTn Béon «AUTO».

Mepioadrepa amd 10 epyaleia £xouv
KOTaXwpPNnOEi PE TNV NAEKTPIKH OKOUTTA.

MpaypaTtotroiaTe §avd TNV KaTaxwpenon epyaAgiou.
Av Trepioodtepa amod 10 epyaleia givar kaTaxwpn-
péva oTNV NAEKTPIKF) OKOUTIQ, TO EPYAAEIO TTOU €iXE
KarayxwpnBei o vwpig Ba akupwBEei autdpaTta.

H nAekTpIkr) okoUTra é0BNOE OAEG TIG
KOTAXWPAOEIG EPYOAEIWV.

MpaypaTtoTroIaTe {avd TNV KATaxwpenon epyaAeiou.

Aev uttdpxel TTapox PEUPATOG

MapéxeTe 10K0 0TO EPYAAEio Kal TNV NAEKTPIKN
okoUTTa.

To epyaleio kal N NAEKTPIKA okoUTTa
BpiokovTal o€ apKeTA aTTOOTACN HETALU
TOUG (EKTOG TOU £UPOUG HETADOONG).

DépeTe TO EpyaAeio Kal TNV NAEKTPIKT OKOUTIA TTIO
KovTd. H péyiotn amoéoTaon petadoong eival Tepi-
Trou 10 PETPA, WOTOOO, UTTOPET va dlagépel avaloya
HE TIG CUVONKEG.

Padiopwvika Trapdoita atmd GAAeg
OUOKEUEG TTOU TTapAyouV padiokUpaTa
uWnAng évraong.

AlatnprioTe 10 EpyaAgio Kal TNV NAEKTPIKH oKoUTTa
HaKpIG oTT6 TIG OUOKEUEG, OTTWG auokeuég Wi-Fi kai
POUPVOUG HIKPOKUHATWY.

H nAekTpikr) okoUTa AeIToupyei evw
TO epyaAeio dev AEITOUpPYEI.

AANOI XpriOTEG XPNOIYOTIOI00V TNV
acUpParn evepyoTroinan TnG NAEKTPIKAG
oKkoUTIag He Ta epyaAgia Toug.

KAgioTe 10 KOUpTTi A0UPUATNG EVEPYOTTOINONG TWV
GAAWV epyaAgiwV 1) aKUPWOTE TNV KATAXWPENON
epyaleiou Twv GAAWV epyaAeiwv.

2YNTHPHZH

AI'IPOZOXH: Mpiv TNV €KTEAEON EPYATIWV ETTIOE-
weNoNG | CUVTAPNONG, TTAVTOTE VA BERAIWVETTE
OTI | CUOKEUN QTTEVEPYOTTOINONKE KAl N KATETA
HITATOPIWYV £XEI AQAIPEDED.

AnpPosoxH: KaBapioTe Tov dvw Kai KATw TTpo-
QUAAKTAPA Yia va BeBaiwBeiTe 6T1 Sev uTTdpxOoUV
CUOOWPEUNEVA TTPIOVISIA, T OTToia UTTOPEi Va
€£UTTOSicOUV TN AEITOUPYiO TOU CUCTANATOG KATW
mpo@uAakTipa. Eva Bpduiko cUoTnua TTPoQuUAa-
KTAPWV UTTOPEI Va TTEPIOPITEI TN CWOTH AEITOUpYia,
YEYOVOG TTOU UTTOPE Va €XEl WG aTroTEAeoUa coBapd
TTPOCWTTIKG TpaupaTiopd. O o aTroTEAECHATIKOG
TPOTIOG yIa VO ETTITEUXBOEI aUTOG 0 KaBapIoUOG gival pe
TIETTIEOUEVO a€PA. AV I OKOV QUOIETAI EKTOG TWV
TTPOPUACKTHPWYV, PPOVTIOTE VA XPNOIUOTTOINCETE
KATAAANAN TTpooTOCIA VIO TO ATIA KAI TO AVA-
TIVEUCTIKG oUOTNA.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipoTtroicite ToTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAUTIKO, aAkOoOAN 1
Tmapopoieg ouoieg. Mmropei va rpokAn@ei arro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON ) PWYHES.

MNa mn diatpnon Tng AZPAAEIAZ kai AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIOVTOG, Ol ETTIOKEUEG Kal oTToladhTToTe AAAN epyacia
ouvTAPNONG ) PUBUIONG TTPETTEI VA EKTEAOUVTAI ATTO
e¢ouaiodoTnuéva f EPyooTaCIaKd KEVTPA €EUTTNPETNONG
NG Makita, XpnoIJOTTOIWVTAG TTAVTOTE AVTAAAAKTIKG TNG

Makita.

PUOuion akpipeiag korng 0° R

KOG 45°

AuTA n pUBUION €xel yivel 0TO EpyYOOTAOIO. AAAG av

Oev gival puBUICPEVN, UTTOPEITE VO TN PUBUICETE PE TNV
akoAouBn diadikaaoia.

1. XoAapwaTte To JOXAS kal T Bida cUoPIgng 1O
UTTPOCTIVO Kal THoWw PEPOG TOU EPYAAEIOU YIa va UTTo-
pEiTe va aANGEETE TNV KWVIKA ywvia. @¢oTe TOV avaoTo-
Aéa oTn Béon 0° €wg 45° KWVIKAG ywviag av TTPOKEITal
va pubpioeTe akpiBela KOTAG 45°.

» Eik.45: 1. AvaoTtoAéag

2. Kdvrte Tn Bdon ka0etn f 45° wg pog TN Adpa

OIOKOTTPIOVOU XPNOIPOTIOIWVTAG TPIYWVIKO Kavova Kal

TTEPIOTPEPOVTAG TN Bida pUBNIONG pE Eva eEaYWVIKO

KA€I8i. MTTOpEiTE ETTIONG VO XPNOIUOTIOINCETE £vav

TETPAYWVO Kavéva yia va pubpioeTe ywvia 0°.

» Eik.46: 1. Tpiywvikdg kavovag

» Eik.47: 1.Bida pubuiong yia ywvia 0° 2. Bida pub-
Hiong yia ywvia 45°

3. ZoitTe TOo pOoXAOS Kai TN Bida oUoPIENG Kal PETA
SOKIPGOTE pIa KOTTA yia va eAEyEETE av ANPONKE n €TTIOU-
uNTA ywvia.

PUOuIon TrTapaAAnAdTnTag

AUTA n pUBION €xel yivel aTO EpyoaTdoio. ANG av
Oev eival pubuIoEVn, PTTOPEITE VO TN PUBPICETE PE TNV
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ak6Aoubn diadikaaoia.
1.  PuBpioTe T0 gpyaAeio oTo péyioTo BABOG KOTTAG.

2. BeBaiwbeite 611 GAoI 01 poxAoi Kal o1 Bideg gival
a@iypévol. XaAapwaTe Aiyo Tn Bida Trou aTtreikovigeTal.
» Eik.48: 1.Bida 2. Bdon

3.  Evw avoiyeTe TO KATW TTPOPUACKTHPA, HETAKIVIOTE
TO TTioW PEPOG TNG BAONG WATE oI aTToaTaCEIg A Kal B va
eival ioeg.

4.  Xoigre TIg BideG Kal BOKIYAOTE YIA KOTTH yIa va
eAéyeTe TNV TTApaAAANASTNTA.

MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AI‘IPOZOXH: AuTd T €§apTAPATA ) TTIPOCOP-
TAMOTA CUVICTWVTAI YIO XPRON HE TO EpyaAEio
Makita Trou Tepiypd@Tnke oTIg 08nyieg auTtég. H
XPAon oTrolwvOnTIoTE AAAWYV £APTNUATWY 1) TTPO-
oapTNUATWY PTTOPET VO TTPOKAAETEl KivOUvo Tpauua-
TIOJoU o€ dropa. Na XpnoIyoTrolgiTe Ta e§apTApaTA )
TIPOCOPTAPATA YOVO IO TNV XPAGCN TTOU TTPOoopijovTal.

Edv xpe1dleaTe otroladrmrote BoRdeia yia TePICOOTEPES
TTANpoopieg o€ oxEon PE QUTA Ta EEOPTAPATA, ATTOTAV-
B¢eite 07O TOTTIKG OOG KEVTPO eGuTTNPEéTNONG Makita.

. Napa diokoTTpiovou

. 0dnyo6g koppatiou (OdnNyods XApakag)

. [avtlog

+  Payaodniynong

. ZQIYKTAPAG

. DUAMO

. EAaoTik6 @UANO

. DUAAo ToTToBETNONG

+  MNpooappoyéag payag odriynong

. PaBdog kavova

. Akpo@Uoio okovNg

. E&aywviko KAeISi

. Acouppuatn povéda (yioa DHS661)

. l'vAoia ytratapia kai opTioTrg TNg Makita

NMAPATHPHZH: Mepikda oToixeia oTn AioTa ptropei va
oupTrepIAauBAvovTal 0T CUCKEUAaTia epyaigiou wg
aTavtap egaptripata. Mmopei va diagépouv avaloya
ME TN XWpA.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: DHS660 DHS661
Bigak ¢api 165 mm
Maks. kesim derinligi 0°de 57 mm
45°de egimde 41 mm
50°’de egimde 37 mm
Yiiksiiz hiz 5.000 min”'
Toplam uzunluk 270 mm
Anma voltaji D.C.18V
Net agirlik 2,9-3,2kg

. Sirekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.

Ozellikler ve batarya kartusu iilkeden iilkeye degisebilir.
Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara ve batarya kartusuna bagli olarak farkhlik gosterebilir. EPTA-Prosedur(

01/2014’e gore en hafif ve en agir kombinasyonlar tabloda verilmistir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Sarj aleti

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

olmayabilir.

Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilari yasadiginiz bélgeye baglh olarak mevcut

AUYARI: sadece yukarida listelenen batarya kartuglarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartug-
larinin ve sarj aletlerinin kullanilmasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

Kullanim amaci

Bu alet, is pargasina siki bir sekilde temas ederek tahta
lizerinde boylamasina ve gaprazlamasina diz kesimler
ve gonye kesme yapmak igin tasarlanmistir.

Tipik A-agirlikli gurdlti diizeyi (EN62841-2-5 standar-
dina gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (Lyx): 96 dB (A)

Ses glict diizeyi (Lya): 104 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde élcilmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen griltu emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen ig pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (¢caligma
dongiisii icerisinde aletin kapal oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistigi
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Titresim

Titresim toplam degeri (lic eksenli vektor toplami)
(EN62841-2-5 standardina gore hesaplanan):
Calisma modu: ahsap kesme
Titresim emisyonu (anw): 2,5 m/s”den az
Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde olgilmuistir ve
bir aleti bir baskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.
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A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titregsim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (caligma
dongiisii igerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistigi
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Uygunluk Beyanlari

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Uygunluk beyanlari bu kullanma kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet guivenligi

uyarilari

A\UYARI Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlar, resimli agiklamalari
ve teknik 6zellikleri okuyun. Asagida listelenen tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik carpmasi,
yangin ve/veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

Tam uyarilar ve talimatlari ile-
ride bagvurmak icin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden ¢alisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akusti ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

AKkiilii sunta kesme giivenlik

uyarilari

Kesim prosediirleri

1. ATEHLiKE: Ellerinizi kesme alanindan ve
bigaktan uzak tutun. Diger elinizi yardimci
tutamak veya motor mahfazasi istiinde tutun.
Her iki el de testereyi tutarsa, bigaklar tarafindan
kesilemez.

2. i pargasinin altina uzanmayin. Siper is pargasi-
nin altinda sizi bigaktan koruyamaz.

3.  Kesme derinligini is parcasinin kalinligina gére
ayarlayin. is parcasinin altinda bigak dislerinin bir
tam disinden daha azi gérilmelidir.

4. Kesim sirasinda is pargasini asla elinizle ya
da bacaklarinizla tutmayin. is pargasini sabit
bir platforma oturtun. Bedensel zarar gelmesini,
bigagin is pargasina saplanip kalmasini ya da
kontroliin kaybedilmesini 6nlemek icin yapilan isi
uygun sekilde desteklemek oldukga 6nemlidir.

» Sek.1

5.  Kesici parcanin gériinmeyen kablolara temas
etme olasiligi bulunan yerlerde ¢aligirken
elektrikli aleti yalitimh kavrama yiizeylerinden
tutun. “Akimli” bir telle temas, elektrikli aletin

yalitimsiz metal kisimlarini da “akimh” hale
getirir ve kullaniciyi elektrik carpmasina maruz
birakabilir.

6. Bigme yaparken daima bir bicki kenarhgi veya
diiz kenar kilavuzu kullanin. Bu daha hassas bir
kesim saglar ve bigagin sikismasi riskini azaltir.

7. Her zaman dogru mil delik sekline (elmas ya da
yuvarlak) ve boyutuna sahip bigaklar kullanin.
Testerenin montaj donanimina uymayan bigaklar
eksenden cikar ve kontrollin kaybedilmesine
neden olur.

8.  Asla hasarli ya da yanhs bigak rondelalarini
veya civatasini kullanmayin. Bicak rondelalari
ve civatasi testereniz igin, optimum performans ve
calisma glvenligi saglamak amaciyla 6zel olarak
tasarlanmistir.

Geri tepme nedenleri ve ilgili uyarilar

— geri tepme, sikisan, takilan ya da yanhs hizalanan
testere bigagina karsi gosterilen ani bir tepkidir ve
kontrol edilemeyen testerenin is parcasindan ¢ikip
operatdre dogru yukari kalkmasina neden olur;

— kesik kapanarak bicagin takilmasina ya da sikisg-
masina neden oldugunda bigak durur ve motorun
tepkisi sonucu Unite hizli bir sekilde kullaniciya
dogru geri teper;

—  Eger bigak kesik iginde bukulir veya yanlis hizala-
nirsa, bigagin arka kenarindaki disler ahsabin st
ylizeyine batarak, kertik disina tirmanip, operatére
dogru geri ziplamasina neden olabilir.

Geri tepme testerenin yanhs kullaniimasinin ve/veya

yanhs kullanim usulleri veya kosullarinin bir sonucudur

ve asagida verildigi gibi dogru énlemlerle énlenebilir.

1. Testereyi iki elinizle sikica kavramayi siirdiiriin
ve kollarinizi geri tepme kuvvetlerine karsi
koyacak bir konumda tutun. Viicudunuzu
bigak ile ayni hatta degil, bicagin herhangi
bir yaninda tutun. Geri tepme testerenin geriye
sigramasina neden olabilir ama geri tepme kuv-
vetleri, eger uygun énlemler alinirsa, operator
tarafindan kontrol edilebilir.

2. Bigak takildigi veya herhangi bir nedenle kes-
meyi durdurdugu zaman, tetigi serbest birakin
ve testereyi bigak tamamen duruncaya kadar
malzeme iginde hareketsiz olarak tutun. Bigak
hareket halindeyken asla testereyi isten cikar-
maya veya geriye gcekmeye caligmayin, aksi
taktirde geri tepme meydana gelebilir. Bicagin
takilma nedenini arastirip, ortadan kaldirmak icin
duzeltici islemleri yapin.

3. Testereyi is pargasinin iginde yeniden baslatir-
ken, testere bigagini kesige ortalayarak testere
dislerinin malzemenin igine girmemis oldugun-
dan emin olun. Testere bicag takilirsa, testere
yeniden baslatildiginda yukari kalkabilir ya da geri
tepebilir.

4. Bigagin sikigmasi ve geri tepmesi riskini en
aza indirmek igin bilyiik panelleri destekle-
yin. Buylk paneller kendi agirliklari altinda bel
vermeye meyillidirler. Destekler, kesme hattina
ve panelin kenarina yakin olarak, panelin her iki
tarafinin altina yerlestiriimelidirler.

» Sek.2

» Sek.3

5.  Kor veya hasarli bigaklari kullanmayin. Keskin
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olmayan veya yanlis ayarlanmis bigaklar dar ker-
tikler agarak, asiri strtinmeye, bigak takilmasina
ve geri tepmeye neden olurlar.

6. Kesme yapmadan 6nce bicak derinligi ve sev
ayari kilitleme levyeleri sikili ve sabitlenmis
olmahidir. Eger bigak ayari kesme sirasinda
kayarsa, takilmaya ve geri tepmeye neden olabilir.

7.  Mevcut duvarlarin veya diger kor alanlarin
icine bigme yaparken daha fazla dikkat goste-
rin. Cikinti yapan bicak geri tepmeye neden olabi-
lecek cisimleri kesebilir.

8.  Aleti DAIMA her iki elinizle sikica tutun.
Ozellikle enine kesim yaparken elinizi, baca-
ginizi ve viicudunuzun higbir kismini ASLA
alet tabaninin altina ya da testerenin arkasina
koymayin. Geri tepme olursa, testere kolayca
geriye elinizin Ustlne sigrayarak ciddi yaralanma-
lara neden olabilir.

» Sek.4

9. Testereyi asla zorlamayin. Testereyi bigagin
yavaslamadan kesecegi bir hizda ileri dogru
itin. Testereyi zorlamak dlizgiin olmayan kes-
melere, hassaslik kaybina ve olasi geri tepmeye
neden olabilir.

Siper islevi

1. Her kullanimdan 6nce alt koruma pargasinin
dogru bir sekilde kapatilip kapatiimadigini
kontrol edin. Alt koruma parcasi serbest bir
sekilde hareket etmiyor ve aninda kapanmi-
yorsa sunta kesme aletini kullanmayin. Alt
koruma pargasini asla agik konumda kalacak
sekilde sikistirmayin ve baglamayin. Sunta
kesme aleti kazayla diserse, alt koruma pargasi
bukulebilir. Alt koruma pargasini geri gekme kolu
ile kaldirin ve tim agilarda ve tiim kesme derin-
liklerinde serbest bir sekilde hareket ettiginden,
bicaga ya da diger parcalara temas etmediginden
emin olun.

2. Alt koruma pargasina ait yayin isleyisini kont-
rol edin. Koruma pargasi ve yay diizgiin igle-
miyorsa, kullanmadan 6nce tamir edilmelidir.
Hasarli pargalar, yapiskan nitelikli artiklar ya da
talas birikmesi alt koruma pargasinin yavas calig-
masina neden olabilir.

3. Sadece “dalmali tip kesme” ya da “birlesik
kesme” gibi 6zel kesimlerde alt koruma par-
casi elle geri ¢ekilebilir. Alt koruma pargasini
geri gekme kolu ile kaldirin, bigak malzemeye
girer girmez alt koruma pargasi serbest kal-
malidir. Diger tim kesme islemlerinde alt koruma
parcasi otomatik olarak calismalidir.

4.  Sunta kesme aletini tezgahin ya da zeminin
ustiine yerlestirmeden 6nce alt koruma parga-
sinin bigagi orttiigiinden emin olun. Korumasiz,
bosta kalan bir bigak, sunta kesme aletinin geri
hareket ederek 6niinde ne varsa kesmesine
neden olur. Anahtar birakildiktan sonra bigagin
durmasi i¢in gereken zamana dikkat edin.

5.  Alt koruma pargasini kontrol etmek igin, alt
koruma pargasini elle agin ve ardindan koruma
pargasini serbest birakin ve kapanmasini izle-
yin. Ayrica geri cekme kolunun alet muhafaza-
sina temas edip etmedigini kontrol edin. Bigagi
agikta birakmak COK TEHLIKELIDIR ve ciddi
kisisel yaralanmalara neden olabilir.
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Ek giivenlik uyarilan

1. Islak tahtalari, basingla iglenmis keresteleri
veya budakli agaclar keserken daha fazla
dikkat gosterin. Bicak uglarinin asiri isinmasini
onlemek i¢gin, aletin bigak hizi digsmeden diizglin
ilerlemesini saglayin.

2. Bigak hareket halindeyken kesilen malzemeyi
cikarmaya calismayin. Kesilen materyale
ellemeden 6nce bigagin durmasini bekleyin.
Kapatildiktan sonra bigaklar bir middet bosta
hareket edebilir.

3.  Civileri kesmekten kag¢inin. Kesmeden 6nce
tahtadaki tiim civileri bulun ve ¢ikarin.

4. Kesme yaparken, testere tabaninin daha
genis bolimiinii is parcasinin diisecek kis-
minin degil alti saglam sekilde desteklenen
kisminin ustiine yerlestirin. is pargasi kisa
ya da kiiciikse, mengeneyle sikigtirin. KISA
PARGALARI ELLE TUTMAYA CALISMAYIN!

» Sek.5

5.  Bir kesimi gerceklestirdikten sonra aleti bira-
kirken, siperin kapali oldugundan ve bigagin
tam olarak durdugundan emin olun.

6. Daire testereyi mengeneyle bas asagi tutarak
kesme yapmaya asla ¢alismayin. Bu son dere-
cede tehlikelidir ve ciddi kazalara yol acabilir.

» Sek.6

7. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
icerirler. Toz yutmayi ve cilt temasini 6nlemek
icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giiven-
lik bilgilerine uyun.

8.  Bigaklari testere bicagina yanal basing uygula-
yarak durdurmayin.

. Asindirici diskleri kullanmayin.

10. Sadece alet lizerine basilmig olan ya da kila-
vuzda belirtilmig olan ¢apta bir testere bigagi
kullanin. Yanhs boyuttaki bir bicagin kullaniimasi
bigcaga karsi dogru bir sekilde siperle koruma
yapilmasini veya siperin isleyisini etkileyebilir, bu
da ciddi kigisel yaralanmalara neden olabilir.

11.  Bigagi keskin ve temiz tutun. Bigaklarin
Uzerinde sertlesen sakiz veya zamk, testereyi
yavaslatir ve geri tepme riskini artirir. Bicagi 6nce
aletten ¢ikarip ardindan sakiz ve zamk ¢6ztcu bir
madde, sicak su veya gaz yagi ile temizleyin. Asla
benzin kullanmayin.

12. Bu aleti kullanirken bir toz maskesi ve kulak
korumasi takin.

13. Her zaman keseceginiz malzeme igin tasarlan-
mis testere bigagini kullanin.

14. Sadece hizi alet Gizerinde isaretli olan hiza esit
ya da ondan daha yiiksek olan testere bigakla-
rini kullanin.

15. (Yalnizca Avrupa lilkeleri igin)

Ahsap veya benzeri malzemeleri kesmeyi
planliyorsaniz her zaman EN847-1 standardina
uygun bigak kullanin.

16. Aleti ve parcalar diiz ve dengeli bir yiizeye
yerlestirin. Aksi takdirde alet veya pargalar dise-
rek yaralanmaya neden olabilir.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.
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A\UYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahathk ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Griiniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagl kalmanin yerine gegmesine iZiN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-

lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

guvenlik talimatlan

1.  Batarya kartusunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iirlin Gizerindeki tim uyari igaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu pargalarina ayirmayin veya
kurcalamayin. Yangin, asiri 1s1 veya patlamaya
neden olabilir.

3. Caligma siiresi agin derecede kisalmigsa kul-
lanmayi derhal birakin. Agiri iIsinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4. Goziiniize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol acabilir.

5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu giviler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri i1sin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol acabilir.

6. Aleti ve batarya kartusunu sicakhgin 50°C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin
ve kullanmayin.

7.  Asin derecede hasar gormiis ya da tamamen
kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-
sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
patlayabilir.

8. Batarya kartusunu givilemeyin, kesmeyin,
ezmeyin, firlatmayin, diigiirmeyin ya da
batarya kartusuna sert bir nesne ile vurmayin.
Bu eylemler yangin, asiri 1si veya patlamaya
neden olabilir.

. Hasarli bataryayi kullanmayin.

10. Aletin igerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-
dir.

Ticari nakliye islemleri icin, 6rnegdin tglncu taraf-

lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-

lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak Uriiniin hazirlanmasi igin,

tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye

danisin. Lutfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal ydnetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve

bataryayi paketin icinde hareket etmeyecek

sekilde paketleyin.

11. Batarya kartusunu bertaraf ederken aletten
cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.
Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel

diizenlemelere uyunuz.

12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
irtinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz urin-
lere takilmasi; yangin, asiri isinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

13. Alet uzun siire kullanilimayacaksa batarya
aletten cikariimahdir.

14. Kullanma sirasinda ve sonrasinda batarya
kartusu 1sinarak yaniklara veya diisiik sicakhk
yaniklarina yol agabilir. Sicak batarya kartus-
lari ile igslem yaparken dikkat edin.

15. Yaniklara neden olabilecek kadar sicak olabi-
leceginden kullandiktan hemen sonra aletin
terminaline dokunmayin.

16. Batarya kartusunun terminallerine, deliklerine
ve kanallarina micir, toz veya toprak girmesine
izin vermeyin. Aletin veya batarya kartusunun
Isinmasina, alev almasina, patlamasina ve ariza-
lanmasina neden olarak yaniklara veya yaralan-
maya yol agabilir.

17. Alet yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari yaki-
ninda kullanimi desteklemedigi siirece batarya
kartusunu yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari-
nin yakininda kullanmayin. Aletin veya batarya
kartusunun arizalanmasina veya bozulmasina
neden olabilir.

18. Bataryayi cocuklardan uzak tutun.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

A DIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Uzerine degisiklik yapiimis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya omri igin

ipuclan

1. Batarya kartusunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartugunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omrini kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10 °C - 40 °C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartusunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Batarya kartusunu kullanmiyorken aletten
veya sarj aletinden gikarin.

5. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartugunu sarj
edin.

Kablosuz unitesi icin 6nemli

glivenlik talimatlan

1.  Kablosuz iinitesini pargalarina ayirmayin veya
kurcalamayin.

2.  Kablosuz iinitesini kiigiik cocuklardan uzak
tutun. Kazara yutulursa derhal tibbi yardim
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22.
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24.

25.

26.

27.

28.

alin.

Kablosuz iinitesini sadece Makita aletlerle
kullanin.

Kablosuz iinitesini yagmura veya islak kosul-
lara maruz birakmayin.

Kablosuz iinitesini sicakligin 50 °C’yi astigi
yerlerde kullanmayin.

Kablosuz iinitesini, kalp pilleri gibi tibbi cihaz-
larin yakininda bulunan yerlerde kullanmayin.
Kablosuz linitesini, otomatik cihazlarin
yakininda bulunan yerlerde kullanmayin.
Kullanilirsa otomatik cihazlar arizalanabilir veya
hata verebilir.

Kablosuz linitesini, yiiksek sicaklik altindaki
yerlerde veya statik elektrik veya elektrik
guriiltiisi tiretilebilecek yerlerde kullanmayin.
Kablosuz iinitesi elektromanyetik alanlar iire-
tebilir ancak onlar kullaniciya zararh degildir.
Kablosuz iinitesi hassas bir cihazdir. Kablosuz
tinitesini diiglirmemeye veya carpmamaya
dikkat edin.

Kablosuz iinitesinin terminaline ¢iplak ellerle
veya metalik malzemelerle dokunmaktan
kaginin.

Kablosuz iinitesini iiriine takarken lriiniin
tizerindeki bataryayr mutlaka cikarin.

Yuva kapagini agarken yuvaya toz ve suyun
girebilecegi yerlerden kaginin. Yuva girisini
daima temiz tutun.

Kablosuz iinitesi her zaman dogru yonde takin.
Kablosuz iinitesinin lizerindeki kablosuz calis-
tirma diigmesine ¢ok sert basmayin ve/veya
diigmeye keskin uglu bir cisim ile basmayin.
Kullanirken yuva kapagini mutlaka kapatin.
Alete gii¢ beslenirken kablosuz linitesini yuva-
dan ¢ikarmayin. Aksi takdirde kablosuz unitesi
arizalanabilir.

Kablosuz linitesinin lizerindeki etiketi
cikarmayin.

Kablosuz linitesinin lizerine higbir etiket
koymayin.

Kablosuz linitesini, statik elektrik veya elektrik
glriiltiisii Uretilebilecek yerlerde birakmayin.
Kablosuz linitesini, glinesin altinda duran

bir araba gibi yiiksek 1siya maruz yerlerde
birakmayin.

Kablosuz iinitesini, tozlu veya asindirici gaz
iiretilebilecek yerlerde birakmayin.

Ani sicaklik degisimleri kablosuz iinitesini
nemlendirebilir. Nem tamamen kuruyana dek
kablosuz iinitesini kullanmayin.

Kablosuz linitesini temizlerken kuru yumusak
bir bezle nazikge silin. Benzin, tiner, iletken
gres veya benzeri maddeler kullanmayin.
Kablosuz iinitesini saklarken iiriinle verilen
kutusunda veya anti-statik bir kapta saklayin.
Alet lizerindeki yuvaya Makita kablosuz iinitesi
diginda baska higbir aygit sokmayin.

Aleti, yuvanin kapagi hasarli iken kullanma-
yin. Yuvaya giren su, toz ve pislik arizaya neden
olabilir.

Yuvanin kapagini gerekenden fazla gekmeyin
velveya biikmeyin. Aletten ¢cikmasi durumunda
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kapag! yeniden takin.
29. Kaybolur veya hasar goriirse kapagi degistirin.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

MA\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartusunun ayrilmis oldugundan daima emin
olun.

Batarya kartusunun takilmasi ve

cikariimasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya
cikarirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun.
Aletin ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bun-
larin disdrilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya
kartusunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
sina yol agabilir.

Batarya kartusunu takmak igin, batarya kartusu lizerin-
deki dili yuvanin olugu ile hizalayin ve kartusu yerine
oturtun. Kartusu, klguk bir tik sesi ile yerine sabitlenene
dek sonuna kadar ittirin. Sekilde gosterildigi gibi kirmizi
gostergeyi gorebiliyorsaniz tam olarak kilittenmemis
demektir.

Batarya kartusunu gikarmak igin, kartusun o6n tarafin-

daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten cikarin.

» Sek.7: 1. Kirmizi gosterge 2. Digme 3. Batarya
kartusu

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin.
Yerine tam oturmazsa, aletten yanlislikla disebilir,
sizin ya da gevrenizdeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimistir.
Bu sistem motora giden giicli otomatik olarak keserek
uzun alet ve batarya dmru saglar. Alet veya batarya
icin asagidaki durumlardan biri s6z konusu oldugunda
aletin isleyisi otomatik olarak durur. Bazi durumlarda
gostergeler yanar.

Asin yik korumasi

Alet/batarya, anormal derecede ylksek akim gekme-
sine neden olacak sekilde kullanildiginda, alet otomatik
olarak durur. Bu durumda, aleti kapatin ve aletin asir
ylklenmesine neden olan uygulamayi durdurun. Daha
sonra aleti yeniden baglamasi igin calistirin.
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Asiri iIsinma korumasi

Alet/batarya asiri isindiginda otomatik olarak durur ve
batarya géstergesi yaklasik 60 saniye yanip séner. Bu
durumda, yeniden calistirmadan 6nce aletin soguma-
sini bekleyin.

.Aglk | Yanip soniiyor

Asiri desarj korumasi

Batarya kapasitesi diistigiinde, alet otomatik olarak
durur. Anahtarlar devredeyken bile Griin galismiyorsa,
bataryalari aletten ¢ikarip sarj edin.

Koruma kilidinin kaldiriimasi

Koruma sistemi tekrar tekrar galistiginda alet kilitlenir ve
batarya gostergesi asagidaki durumu gosterir.

I Yanip soniiyor O Kapah

Bu durumda, alet kapatilip tekrar agilsa da alet ¢alig-
maya baslamaz. Koruma kilidini kaldirmak icin, batar-
yay!i gikarin, batarya sarj aletine takin ve sarj bitene
kadar bekleyin.

Kalan batarya kapasitesinin
gosterilmesi

Anahtar tetigi cektiginizde, batarya gostergesi kalan
batarya kapasitesini gosterir.
» Sek.8: 1. Batarya gostergesi

Kalan batarya kapasitesi asagidaki tablodaki gibi
gOsterilir.

Batarya gostergesi durumu Kalan pil
. |:| !I kapasitesi
Acik Kapali Yanip
soniiyor
I LI O %50 ila %100
M7, %20 ila %50
W1, %0 ila %20
Wt Bataryayi sarj
jar B

Kalan batarya kapasitesinin
gosterilmesi

Sadece gdstergeli batarya kartuslari igin
Kalan batarya kapasitesini géstermesi icin batarya

kartusu Gzerindeki kontrol digmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.
» Sek.9: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol diigmesi

Gosterge lambalari Kalan
I |:| ﬂ kapasite
Yaniyor Kapal Yanip
soniiyor

%75 ila %100

1l
TIn
T
B000
poun ==
1 il

Jomn

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagh
olarak, gosterilen deger gergek kapasiteden biraz
farkhhk gosterebilir.

NOT: ilk (en soldaki) gésterge lambasi, batarya
koruma sistemi galistiginda yanip soner.

Anahtar iglemi

AUYARI: Batarya kartusunu alete takmadan
once anahtar tetigin dogru galistigindan ve bira-
kildiginda “OFF” (kapali) konumuna dondiigiin-
den emin olun.

AUYARI: Giivenlik kilidi diigmesini ASLA bant-
layarak ya da bagka bir yontemle devre disi birak-
maya calismayin. Guvenlik kilidi digmesi devre digi
birakilmig bir anahtar, istem digi galismaya ve ciddi
kisisel yaralanmalara neden olabilir.

AUYARI: Givenlik kilidi diigmesine basmadan
sadece anahtar tetik ¢ekildiginde ¢aligan bir aleti
ASLA kullanmayin. Tamir edilmesi gereken bir
anabhtar, istem disi galismaya ve ciddi kisisel yaralan-
malara neden olabilir. Daha fazla kullanmadan ONCE
dogru bir sekilde tamir ettirmek icin aleti bir Makita
servisine goturdn.

%50 ila %75

%25 ila %50

%0 ila %25

Batarya
arizalanmig
olabilir.

Anahtar tetidin yanhshkla gekilmesini 6nlemek igin bir
guvenlik kilidi digmesi saglanmistir. Aleti baglatmak
icin, guivenlik kilidi digmesine bastirin ve anahtar tetigi
¢ekin. Durdurmak igin anahtar tetigi birakin.

» Sek.10: 1.Anahtar tetik 2. Giivenlik kilidi digmesi

ONEMLI NOT: Giivenlik kilidi diigmesine basma-
dan anahtar tetigi sikica gekmeyin. Bu, anahtarin
kiriimasina neden olabilir.
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A\DIKKAT: Anahtar tetigi biraktiginizda alet,
daire testere bigaginin doniisiinii hemen kesmeye
baslar. Anahtar tetigi birakirken doéniisiin kesil-
mesine karsi olusacak tepkiyi 6nlemek icin aleti
sikica tutun. Ani tepki, aleti elinizden duslirmenize ve
kisisel yaralanmaya neden olabilir.

Otomatik hiz degistirme islevi

Bu alette “yiiksek hiz modu” ve “yiiksek tork modu”
bulunur.

Alet is yukiine bagli olarak ¢alisma modunu otomatik
olarak degistirir. is yiikii diisiikken alet, hizli kesim
islemi igin “yliksek hiz modunda” calisir. Is yiikii yilksek-
ken alet, guicli kesim islemi igin “yiksek tork modunda”

calisir.
» Sek.11: 1. Mod gostergesi

Alet “yliksek tork modunda” galisirken mod gdstergesi
yesil yanar.

Alet asiri yukle calistirilirsa mod géstergesi yesil yanip
soner. Aletin (izerindeki yiik azaltiirsa mod gostergesi
yanip sébnmeyi keser ve daha sonra yanar veya soner.

Mod gostergesi durumu Caligma
d
Q@ Kapali OAglk OYanlp mocu
soniiyor
Yiksek hiz
@ modu
Yiksek tork
@ modu
Asirt yuk
@ uyarisi
Kesimin derinligini ayarlamak
ADIKKAT: Kesim derinligini ayarladiktan sonra
kolu daima iyice sikilayin.

Kolu gevsetin ve kaideyi yukari veya asagi hareket
ettirerek ibreyi derinlik kilavuzu lzerinde istediginiz
derinlige hizalayin. istenilen kesim derinliginde kolu
sikilayarak kaideyi sabitleyin.

Daha temiz ve giivenli kesimler icin, kesim derinligini
bigagin bir disinden fazlasi is pargasinin altindan ¢ik-
mayacak sekilde ayarlayin. Dogru kesim derinliginin
kullaniimasi ciddi yaralanmalara neden olabilecek olasi
GERI TEPMELERIN 6nlenmesini saglar.

» Sek.12: 1. ibre 2. Kol

Alt koruma pargasi Uzerindeki dlcekle kesim derinligini

okuyabilirsiniz.

» Sek.13: 1. Alt koruma pargasi 2. Alet kaidesinin alt
yiizii 3. Olgek

ADIKKAT: Egim agisini ayarladiktan sonra
her zaman kolu ve sikistirma vidasini saglam bir
sekilde sikilayin.
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Kolu ve sikistirma vidasini gevsetin. Uygun sekilde
egerek istenilen agiya ayarlayin, ardindan kolu ve sikis-
tirma vidasini saglam bir sekilde sikilayin.

» Sek.14: 1. Kol 2. Sikistirma vidasi

Tam 45°’lik bir agiyla kesim yaparken durdurucuyu kul-
lanin. 0° - 45° egimli kesim veya 0° - 50° egimli kesime
gore durdurucuyu sekilde gosterildigi gibi tam olarak
dondirdn.

» Sek.15: 1. Durdurucu

Diiz kesimler igin kaidenin 6niindeki 0° konumunu

kesim gizginizle hizalayin. 45° egimli kesimler igin 45°

konumunu kesim gizginizle hizalayin.

» Sek.16: 1. Kesim cizgisi (0° konumu) 2. Kesim
¢gizgisi (45° konumu)

Lambanin yakilmasi

ADIKKAT: Isiga bakmayin ya da i1sik kaynagini
dogrudan gérmeyin.

Aleti ¢alistirmadan lambayi1 yakmak igin giivenlik kilidi
digmesine basmadan sadece anahtar tetigi gekin.
Alet galigirken lambayi yakmak igin gtivenlik kilidi
dugmesine bastirin ve digmeyi basili tutarken anahtar
tetigi gekin.

Lamba, anahtar tetik serbest birakildiktan 10 saniye
sonra séner.

» Sek.17: 1.Lamba

NOT: Lamba lensini temizlemek icin kuru bir bez
kullanin. Aydinlatmayi azaltacagi icin lamba lensinin
cizilmemesine dikkat edin.

Istege bagh aksesuar

A\ DIKKAT: Aleti kanca ile asarken bataryayi
daima cikarin.

ADIKKAT: Aleti asla dengesini kaybedebilecegi
ve diigebilecegi yiizeylere ya da yiiksek yerlere
kancayla asmayin. Aksi takdirde digsme kazasi mey-
dana gelebilir ve ciddi yaralanmaya neden olabilir.

ADIKKAT: Alet kanca ile asiliyken aleti agagi
dogru cekmeyin.

Kanca, aleti gegici olarak asmak igin kullaniglidir.
» Sek.18

Kancayi sekilde gosterildigi gibi vidalarla takin.
» Sek.19: 1.Kanca 2. Vida

Kancayi kullanmak igin, agik konuma kilitlenene kadar
kancay! yukari déndirmeniz yeterlidir.

Kullaniimadigi zaman, kancayi daima déndurerek
kapali konuma kilitleyin.

» Sek.20: 1.Acik konum 2. Kapali konum

Elektronik fonksiyon

Elektronik fonksiyonlu aletlerin kullanimi asagida belirti-
len 6zellik(ler) nedeniyle daha kolaydir.
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Yumusak kalkis 6zelligi
Bastirilan baglama soku nedeniyle yumusak kalkis.

MONTAJ

ADIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan 6nce aletin kapali ve batarya kartugsunun
ayrilmis oldugundan daima emin olun.

Altigen anahtarin saklanmasi

Kullaniimadigi zamanlarda, altigen anahtarin kaybol-
masini 6nlemek i¢in anahtari sekilde gosterildigi gibi
saklayin.

» Sek.21: 1.Altigen anahtar

Sunta kesme bigaginin takilmasi ve
cikarilmasi

A\ DIKKAT: Sunta kesme bigaginin, aletin 6n
kisminda digler yukari bakacak sekilde takildigin-
dan emin olun.

A\DIKKAT: Sunta kesme bigagini takmak ve
cikarmak igin sadece Makita marka anahtar
kullanin.

Sunta kesme bigagini gikarmak igin, saft kilidine

tamamen bastirarak sunta kesme bicaginin dénmesini

engelleyin ve altigen civatayi gevsetmek icin altigen

anahtari kullanin. Ardindan, altigen civatayi, dis flansi,

sunta kesme bigagini ve bilezigi (llkeye 6zgii) ¢ikarin.

» Sek.22: 1. Saft kilidi 2. Altigen anahtar 3. Gevset
4. Sikistir

Bileziksiz aletler igin
> Sek.23: 1.Altigen civata 2. Dis flans 3. Sunta
kesme bicagi 4. I¢ flans

Bilezikli aletler icin
» Sek.24: 1.Altigen civata 2. Dis flans 3. Sunta
kesme bigag 4. Bilezik 5. i¢ flang

Sunta kesme bigagini takmak igin, gikarma prosedu-
rind tersten izleyin.

15,88 mm delik ¢caph disindaki sunta
kesme bigaklari igin i¢ flangh aletler

i¢ flansin bir tarafinda belli bir gapta gikinti, diger tara-
finda farkl bir gapta ¢ikinti mevcuttur. Sunta kesme
bigagdi deligine tam oturacak gikintiya sahip olan dogru
tarafi segin. g flans (izerindeki gikintinin dogru tarafi
disari gelecek sekilde i¢ flangI montaj saftina monte
edin ve ardindan sunta kesme bicagini ve dis flansi
yerlestirin.
» Sek.25: 1. Montaj safti 2. i¢ flans 3. Sunta kesme
bigagi 4. Dis flans 5. Altigen civata

A\ UYARI: ALTIGEN CIVATAYI SAAT YONUNDE
DONDUREREK iYICE SIKILADIGINIZDAN EMIN
OLUN. Ayrica, civatayi zorlamadan sikilamaya
dikkat edin. Altigen anahtari elinizden kaydirmak
kigisel yaralanmaya neden olabilir.

MA\UYARI: i¢ flans iizerindeki disar bakan “a”
cikintisinin sunta kesme bigaginin “a” deligine
tam olarak uydugundan emin olun. Bicadin yanlis
tarafa monte edilmesi tehlikeli titresimlere neden
olabilir.

15,88 mm delik ¢apl bir sunta kesme
bigagi igin i¢ flangh aletler (iilkeye
ozgii)

i¢ flang! girintili tarafi montaj saftina dogru bakacak
sekilde monte edin ve ardindan sunta kesme bigagini

(gerekirse bilezik takili olarak), dis flansi ve altigen
civatayi takin.

Bileziksiz aletler icin )
» Sek.26: 1. Montaj saft 2. I¢ flansg 3. Sunta kesme
bigagi 4. Dis flans 5. Altigen civata

Bilezikli aletler igin

» Sek.27: 1. Montaj safti 2. I¢ flans 3. Sunta kesme
bicagi 4. Dis flang 5. Altigen civata
6. Bilezik

A\UYARI: ALTIGEN CIVATAYI SAAT YONUNDE
DONDUREREK iYICE SIKILADIGINIZDAN EMIN
OLUN. Ayrica, civatayi zorlamadan sikilamaya
dikkat edin. Altigen anahtari elinizden kaydirmak
kisisel yaralanmaya neden olabilir.

AUYARI: Bigagi mile monte etmek igin bilezik
gerekirse, kullanmak istediginiz bigagin mil deligi
icin dogru bilezigin ic ve dis flanglar arasina
takildigindan daima emin olun. Mil deligi igin dogru
olmayan bilezigin kullaniimasi bigagin hatali monta-
jina neden olarak bigagin hareket etmesine ve ciddi
titresim yapmasina yol acar, bu da g¢alisma sirasinda
muhtemel bir kontrol kaybina ve ciddi kisisel yaralan-
malara sebep olabilir.

Bigak koruma pargasinin
temizlenmesi

Sunta kesme bigagini degistirirken, Bakim bélimiinde
aciklandigi sekilde, Ust ve alt bicak koruma parcala-
rinda birikmis olan talasi temizlediginizden emin olun.
Bunu yapmaniz, her kullanimdan 6énce alt koruma par-
gasinin isleyisini kontrol etme gereginin yerine gegmez.

Bir elektrikli siiplirgenin baglanmasi

Temiz bir kesme islemi gergeklestirmek isterseniz,
aletinize Makita marka bir elektrikli siipiirge baglayin.
Elektrikli stipiirgenin hortumunu sekilde gosterildigi gibi
toz toplama baslgina baglayin.

» Sek.28: 1. Toz toplama bashgi 2. Vida

» Sek.29: 1. Hortum 2. Elektrikli sipirge
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KULLANIM

A DIKKAT: Kesme islemi yaparken toz maskesi
takin.

ADIKKAT: Aleti diiz bir ¢izgi boyunca hafifge
ilerlettiginizden emin olun. Aleti zorlamak veya biik-
mek motorun agiri iIsinmasina ve tehlikeli geri tepme-
lere neden olarak ciddi yaralanmalara yol agabilir.

NOT: Batarya kartusunun sicakligi diistik oldugunda,
alet tam kapasitede galismayabilir. Bu durumda,
batarya kartusu 1sinip oda sicakligina ulagincaya
kadar, aleti bir middet boyunca, érnek vermek gere-
kirse, hafif glic gerektiren bir iste kullanin. Boylece,
alet tam kapasitede c¢alisabilir.

> Sek.30

Aleti sikica tutun. Alet Gizerinde hem 6nde bir kavrama
kolu hem de arkada bir tutamak mevcuttur. Aleti en iyi
sekilde kavramak igin ikisini de kullanin. iki eliniz sunta
kesme aletini tutarsa, ellerinizin sunta kesme bicagi
tarafindan kesilme riski olmaz. Kaideyi sunta kesme
bicagina temas etmeyecek sekilde kesilecek is pargasi-
nin Gzerine yerlestirin. Ardindan aleti calistirin ve sunta
kesme bigagdi tam hiza ulasana kadar bekleyin. Simdi
aleti is pargasinin yuzeyi tzerinde ileri dogru ittirip
kesim islemi tamamlanana kadar diiz tutarak yumusak
bir sekilde ilerletin.

Temiz bir kesim igin, kesim ¢izginizi diz, ilerletme
hizinizi sabit tutmaya 6zen goésterin. Kesim, istediginiz
kesim gizgisini dlizgiin bir sekilde takip etmezse geri
dénmeye ya da aleti kesim gizgisine zorlamaya ¢alis-
mayin. Bunu yapmak, sunta kesme bigaginin takiima-
sina yol agabilir, tehlikeli geri tepmelere ve olasi ciddi
yaralanmalara neden olabilir. Anahtari birakin, sunta
kesme bigaginin durmasini bekleyin ve aleti gekin. Aleti
yeni kesim cizgisine hizalayin ve kesimi yeniden bas-
latin. Kullaniciyi sunta kesme aletinden gikan kiymik
ve gapaklara maruz birakacak konumlardan kaginin.
Yaralanmayi 6nlemeye yardimci olmasi igin koruyucu
gozlik kullanin.

Destek perdesi (Kilavuz gubugu)

Istege bagh aksesuar
» Sek.31: 1. Destek perdesi (Kilavuz gubugu)
2. Sikistirma vidasi

Kullanigli bir aksesuar olan destek perdesi gok daha
hassas diiz kesimler yapmanizi saglar. Destek perde-
sini ig parcasinin kenarina yavasga kaydirin ve kaidenin
on kismindaki vida ile yerine sabitleyin. Ayni genislikte
ardil kesimler yapmayi da mimkan kilar.

Halat (baglama kayisi) baglantisi

AYiiksekte kullanima ozel giivenlik uyarilar

Tiim giivenlik uyarilarini ve talimatlar okuyun.
Uyarilarin ve talimatlarin izlenmemesi ciddi yaralan-
maya yol acabilir.

1. “Yiiksekte” galisirken aleti her zaman bagh
tutun. Maksimum halat uzunlugu 2 m’dir.
Halat (baglama kayisi) igin izin verilebilir mak-
simum diigme yiiksekligi 2 m’yi gegmemelidir.
Yalnizca bu alet tiiriine uygun ve tagima
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kapasitesi en az 4,0 kg (8,8 Ibs) olan halatlarla
kullanin.

3.  Alet halatini viicudunuzdaki hicbir seye veya
hareketli parcalara baglamayin. Alet halatini,
diisen bir aletin kuvvetlerine dayanabilecek
sabit bir yapiya baglayin.

4.  Kullanmadan dnce halatin iki ucunun da uygun
sekilde tutturuldugunu kontrol edin.

5. Her kullanimdan dnce aleti ve halati (6rgii ve
dikis dahil) hasar ve uygun galisma agisindan
kontrol edin. Hasarli ise veya diizgiin galigmi-
yorsa kullanmayin.

6. Halatlan keskin veya purizli kenarlarin etra-
fina sarmayin veya bunlara temas etmesine
izin vermeyin.

7.  Halatin diger ucunu, diisen alet giivenli bir
sekilde tutulacak sekilde calisma alaninin
digina baglayin.

8.  Halati, alet diistiigiinde operatérden uzakla-
sacak sekilde baglayin. Disen aletler halatin
ucunda sallanir, bu durum yaralanmaya veya
denge kaybina neden olabilir.

9.  Hareketli pargalarin veya ¢aligan makinelerin
yakininda kullanmayin. Aksi takdirde parga-
lanma veya takilma tehlikesine neden olabilir.

10. Aleti baglanti aygitindan veya halattan
tagimayin.

11. Aleti yalnizca ellerinizin arasinda, dengeniz
tam iken aktarin.

12. Halatlar siperlerin, anahtarlarin veya giivenlik
kilitlerinin diizgiin calismasini engelleyecek
sekilde alete takmayin.

13. Halata takilmaktan sakinin.

14. Halati aletin kesim alanindan uzak tutun.

15. Gok iglemli tip ve vidal tip karabinalar kulla-
nin. Tek islemli yayh karabinalar kullanmayin.

16. Aletin diigmesi durumunda alet etiketlenmeli
ve servis disi birakilmalidir; Makita fabrikasi
veya yetkili servis merkezi tarafindan kontrol
edilmelidir.

» Sek.32: 1. Halat (baglama kayisi) deligi

KABLOSUZ CALISTIRMA

Y
Sadece DHS661 igin

Kablosuz ¢alistirma islevi ile

yapabilecekleriniz

Kablosuz calistirma islevi temiz ve rahat kullanim sag-
lar. Alete desteklenen bir elektrikli siiplirge baglayarak
elektrikli siplrgeyi aletin anahtarla ¢alistiriimasi ile
birlikte galistirabilirsiniz.

» Sek.33

Kablosuz ¢alistirma islevini kullanmak i¢in agagidaki

unsurlari hazirlayin:

. Bir kablosuz Unitesi (istege bagli aksesuar)

. Kablosuz ¢alistirma islevini destekleyen bir elekt-
rikli sipurge
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Kablosuz galistirma islevi ayarina genel bakis asagida
verilmigtir. Ayrintili islemler igin her bir kisma bakin.

1.  Kablosuz unitesinin takilmasi
2.  Elektrikli sipurge igin alet kaydi
3. Kablosuz galistirma islevinin baslatiimasi

Kablosuz linitesinin takilmasi

Istege baglh aksesuar

A DIKKAT: Kablosuz iinitesini takarken aleti diiz
ve dengeli bir zemine yerlestirin.

ONEMLI NOT: Kablosuz iinitesini takmadan
once aletin izerindeki toz ve kiri temizleyin. Toz
veya kir, kablosuz Unitesinin yuvasina girerse arizaya
neden olabilir.

ONEMLI NOT: statik elektrik kaynakh arizalar
engellemek igin kablosuz iinitesini almadan 6nce
aletin metal kismi gibi statik desarj 6zellikli bir
materyale dokunun.

ONEMLI NOT: Kablosuz iinitesini takarken kab-
losuz linitesinin dogru yonde sokuldugundan ve
kapagin tamamen kapatildigindan mutlaka emin
olun.

1. Aletin Gzerindeki kapagi sekilde gosterildigi gibi
agin.
» Sek.34: 1. Kapak

2.  Kablosuz Unitesini yuvaya sokun ve daha sonra
kapagi kapatin.

Kablosuz Unitesini sokarken gikintilari yuva tGzerindeki
girintili kisimlarla hizalayin.
» Sek.35: 1. Kablosuz lnitesi 2. Cikinti 3. Kapak

4. Girintili kisim

Kablosuz Unitesini ¢cikarirken kapagi yavasga agin.
Kapagin arka kismindaki kancalar, kapagi yukari cek-
tikce kablosuz unitesini kaldiracaktir.

» Sek.36: 1. Kablosuz Unitesi 2. Kanca 3. Kapak

Kablosuz Unitesini ¢ikardiktan sonra Urlinle verilen
kutusunda veya anti-statik bir kapta saklayin.

ONEMLI NOT: Kablosuz iinitesini gikarirken
daima kapagin arka kismindaki kancalari kullanin.
Kancalar kablosuz Unitesini yakalamazsa kapagi
tamamen kapatin ve yavasga tekrar agin.

Elektrikli siiptirge i¢in alet kaydi

NOT: Alet kaydi igin kablosuz calistirma islevini des-
tekleyen bir Makita elektrikli stiplirge gerekir.

NOT: Alet kaydina baglamadan 6nce kablosuz inite-
sini alete takmayi bitirin.

NOT: Alet kayd sirasinda anahtar tetigi gekmeyin
veya elektrikli stiplrge tuzerindeki gii¢ digmesini
agmayin.

NOT: Elektrikli sipurge kullanma kilavuzuna da
bakin.

Elektrikli suplrgeyi aletin anahtarla ¢alistiriimasi ile
birlikte calistirmak isterseniz 6nceden alet kaydini
tamamlayin.

1. Elektrikli siiplrge ve alete bataryalari takin.

2.  Elektrikli sipurge tzerindeki bekleme dugmesini
“AUTO” konumuna alin.
» Sek.37: 1. Bekleme digmesi

3. Kablosuz calistirma lambasi yesil yanip sénene
kadar elektrikli stiptrge izerindeki kablosuz galigtirma
digmesine 3 saniye sireyle basin. Daha sonra aletin
Uzerindeki kablosuz calistirma digmesine ayni sekilde
basin.
» Sek.38: 1. Kablosuz calistirma digmesi

2. Kablosuz galistirma lambasi

Elektrikli sliplrge ve alet basariyla birbirlerine bagla-
nirsa kablosuz galistirma lambalari 2 saniye sureyle
yesil yanar ve mavi yanip sénmeye baslar.

NOT: Kablosuz ¢alistirma lambalari 20 saniye geg-
tikten sonra yesil yanip sdnmeyi keser. Siipirge
uzerindeki kablosuz galigtirma lambasi yanip séner-
ken aletin Gzerindeki kablosuz ¢alistirma digmesine
basin. Kablosuz galistirma lambasi yesil yanip
sénmezse kablosuz galistirma digmesine kisa sureli
basin ve tekrar basili tutun.

NOT: Tek bir elektrikli sipurge icin iki veya daha
fazla alet kaydi yaparken alet kaydini birer birer
tamamlayin.

Kablosuz ¢alistirma iglevinin

baslatiimasi

NOT: Kablosuz ¢alistirma éncesinde elektrikli
supurge icin alet kaydini tamamlayin.

NOT: Elektrikli sipirge kullanma kilavuzuna da
bakin.

Elektrikli sipurgeye bir aleti kaydettikten sonra elektrikli
supurge, aletin anahtarla calistiriimasi ile birlikte otoma-
tik olarak galigir.

1.  Kablosuz unitesini alete takin.

2.  Elektrikli sliptrgenin hortumunu alete baglayin.
> Sek.39

3.  Elektrikli stpurge Gzerindeki bekleme diigmesini
“AUTO” konumuna alin.
» Sek.40: 1. Bekleme digmesi

4.  Aletin Gzerindeki kablosuz ¢alistirma digmesine
kisa slireyle basin. Kablosuz galistirma lambasi mavi
yanip soner.
» Sek.41: 1. Kablosuz ¢alistirma digmesi

2. Kablosuz caligtirma lambasi

5. Aleti agin. Alet caligirken elektrikli stiptrgenin
calistigini kontrol edin.

Elektrikli sipurgenin kablosuz galistiriimasini durdur-
mak icin alet tizerindeki kablosuz galistirma digmesine
basin.
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NOT: Alet tUzerindeki kablosuz calistirma lambasi, 2
saat slreyle islem yapilmazsa mavi yanip sénmeyi
keser. Bu durumda elektrikli siptirge tGzerindeki bek-
leme diigmesini “AUTO” konumuna alin ve alet lize-
rindeki kablosuz calistirma diigmesine tekrar basin.
NOT: Elektrikli siiplrge bir gecikmeyle baslar/durur.
Elektrikli siiplirge, aletin anahtarla galistirildigini
algiladiginda bir gecikme sz konusu olur.

NOT: Kablosuz tinitesinin iletim mesafesi konum ve
cevre sartlarina bagl olarak degisebilir.

NOT: Tek bir elektrikli sipurgeye iki veya daha fazla
alet kaydedildiginde bagka bir kullanici kablosuz
calistirma islevini kullandigindan aletinizi agmasaniz
bile elektrikli stiplirge calismaya baslayabilir.

Kablosuz galistirma lambasi durumunun agiklanmasi

» Sek.42: 1. Kablosuz ¢alistirma lambasi

Kablosuz calistirma lambasi kablosuz galistirma iglevinin durumunu gdsterir. Lamba durumunun anlami igin asagi-
daki tabloya bakin.

Durum Kablosuz caligtirma lambasi Aciklama
Renk ] 4] Siire
Kapali Yanip
sonlyor
Beklemede Mavi !] 2 saat Elektrikli stiplirgenin kablosuz galistirilmasi kullanilabilir. 2 saat
siireyle islem yapilmazsa lamba otomatik olarak s6ner.
. Alet Elektrikli siiplrgenin kablosuz ¢alistirilmasi kullanilabilir ve alet
calisirken. | galisiyor.
Alet kaydi Yesil (4 20 saniye | Alet kayd! icin hazir. Elektrikli siipirge tarafindan alet kaydi
bekleniyor.
. 2 saniye | Alet kaydi tamamlandi. Kablosuz galistirma lambasi mavi yanip
s6nmeye baslar.
Alet kay- Kirmizi !] 20 saniye | Alet kaydinin iptali i¢in hazir. Elektrikli stipiirge tarafindan iptal
dinin iptal bekleniyor.
edilmesi . o -
. 2 saniye | Alet kayd! iptali tamamlandi. Kablosuz ¢alistirma lambasi mavi
yanip sénmeye baslar.
Diger Kirmizi . 3 saniye | Kablosuz lnitesine gli¢ besleniyor ve kablosuz ¢alistirma islevi
bashyor.
Kapali - - Elektrikli siiplrgenin kablosuz ¢alistirlmasi durduruldu.

NOT: Kablosuz ¢alistirma lambalari 20 saniye gec-
tikten sonra kirmizi yanip sénmeyi keser. Supurge

Elektrikli siipiirge igin alet kaydinin

iptal edilmesi

Elektrikli suplrge icin alet kaydini iptal ederken asagi-
daki proseduri uygulayin.

1.  Elektrikli stiplrge ve alete bataryalari takin.

2.  Elektrikli sipurge Uzerindeki bekleme digmesini
“AUTO” konumuna alin.
» Sek.43: 1. Bekleme digmesi

3.  Elektrikli sipurge Uzerindeki kablosuz galistirma
digmesine 6 saniye sireyle basin. Kablosuz ¢alistirma
lambasi yesil yanip séner ve daha sonra kirmizi olur.
Ondan sonra aletin tizerindeki kablosuz ¢alistirma
diigmesine ayni sekilde basin.
» Sek.44: 1. Kablosuz calistirma digmesi

2. Kablosuz galistirma lambasi

iptal basariyla yapilirsa kablosuz galistirma lambalari
2 saniye slreyle kirmizi yanar ve mavi yanip sénmeye
baslar.
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lizerindeki kablosuz calistirma lambasi yanip séner-
ken aletin Uzerindeki kablosuz ¢alistirma digmesine
basin. Kablosuz galistirma lambasi kirmizi yanip
sdénmezse kablosuz calistirma digmesine kisa sureli
basin ve tekrar basili tutun.
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Kablosu

cahistirma islevi

in sorun giderme

Onarim igin servise gitmeden 6nce kontrolleri yapin. Kilavuzda agiklanmayan bir problemle karsilasirsaniz aleti
demonte etmeyin. Bunun yerine, Makita Yetkili Servis Merkezlerine basvurun ve daima orijinal Makita yedek parga-

lari kullanin.

Anormal durum

Olasi nedeni (ariza)

Goziimii

Kablosuz galistirma lambasi yanmi-
yor/yanip sénmuyor.

Kablosuz unitesi alete takilmamis.
Kablosuz Unitesi alete hatali takilmis.

Kablosuz (initesini dogru takin.

Kablosuz unitesinin terminali ve/veya
yuva kirli.

Kablosuz unitesinin terminalindeki tozu ve kiri
hafifce silin ve yuvayi temizleyin.

Aletin Gizerindeki kablosuz galistirma
diigmesine basiimamis.

Aletin Gzerindeki kablosuz galistirma digmesine
kisa sireyle basin.

Elektrikli siipurge (izerindeki bekleme
digmesi “AUTO” konumuna alinmamis.

Elektrikli stipiirge lizerindeki bekleme diigmesini
“AUTO" konumuna alin.

Gug beslemesi yok

Alete ve elektrikli stiplirgeye glg¢ besleyin.

Alet kaydi / alet kaydi iptali basariyla
tamamlanamiyor.

Kablosuz Unitesi alete takilmamis.
Kablosuz Unitesi alete hatali takilmis.

Kablosuz Unitesini dogru takin.

Kablosuz Unitesinin terminali ve/veya
yuva Kirli.

Kablosuz tinitesinin terminalindeki tozu ve kiri
hafifge silin ve yuvayi temizleyin.

Elektrikli siipurge tizerindeki bekleme
digmesi “AUTO” konumuna alinmamis.

Elektrikli stipirge lizerindeki bekleme diigmesini
“AUTO” konumuna alin.

Gug beslemesi yok

Alete ve elektrikli siplirgeye gl¢ besleyin.

Hatali galisma

Kablosuz calistirma diigmesine kisa sureyle basin
ve alet kaydi/iptal prosediirlerini yeniden uygulayin.

Alet ve elektrikli stipirge birbirlerinden
uzakta (iletim araliginin diginda).

Aleti ve elektrikli stiplirgeyi birbirlerine yaklastirin.
Maksimum iletim mesafesi yaklasik 10 m’dir, ancak
sartlara bagli olarak degisebilir.

Alet kaydini/iptalini tamamlamadan
once;

- aletin anahtari agiliyor veya;

- elektrikli stiptirge tzerindeki glic
digmesi agiliyor.

Kablosuz calistirma diigmesine kisa sureyle basin
ve alet kaydi/iptal prosediirlerini yeniden uygulayin.

Alet veya elektrikli stiplrge i¢in alet
kaydi prosedirleri tamamlanmamis.

Alet ve elektrikli stiplrge icin alet kaydi prosediirle-
rini ayni zamanda uygulayin.

Yiksek glicte radyo dalgalari Greten
diger cihazlardan radyo paraziti.

Aleti ve elektrikli stiplirgeyi, Wi-Fi cihazlari ve mikro-
dalga firinlar gibi cihazlardan uzak tutun.

Elektrikli stipirge, aletin anahtarla
calistiriimasi ile birlikte ¢alismiyor.

Kablosuz linitesi alete takilmamis.
Kablosuz Unitesi alete hatali takilmis.

Kablosuz (initesini dogru takin.

Kablosuz tinitesinin terminali ve/veya
yuva kirli.

Kablosuz unitesinin terminalindeki tozu ve kiri
hafifce silin ve yuvayi temizleyin.

Aletin Gzerindeki kablosuz galistirma
dugmesine basiimamis.

Kablosuz c¢alistirma diigmesine kisa siireli basin ve
kablosuz calistirma lambasinin mavi yanip séndi-
guni kontrol edin.

Elektrikli stiplrge lGzerindeki bekleme
digmesi “AUTO” konumuna alinmamis.

Elektrikli stiprge Gizerindeki bekleme digmesini
“AUTO” konumuna alin.

Elektrikli stiplirgeye 10’dan fazla alet
kayitli.

Alet kaydini yeniden yapin.
Elektrikli siplirgeye 10’dan fazla alet kayith ise ilk
once kaydedilen alet otomatik olarak iptal edilir.

Elektrikli siplrge tiim alet kayitlarini
silmis.

Alet kaydini yeniden yapin.

Glg beslemesi yok

Alete ve elektrikli stiplirgeye gli¢ besleyin.

Alet ve elektrikli stplrge birbirlerinden
uzakta (iletim araliginin diginda).

Aleti ve elektrikli stiplrgeyi birbirlerine yaklastirin.
Maksimum iletim mesafesi yaklasik 10 m'dir, ancak
sartlara bagli olarak degisebilir.

Yiksek glicte radyo dalgalari tireten
diger cihazlardan radyo paraziti.

Aleti ve elektrikli siplrgeyi, Wi-Fi cihazlari ve mikro-
dalga firinlar gibi cihazlardan uzak tutun.

Alet calismiyorken elektrikli stiplrge
calisiyor.

Diger kullanicilar, elektrikli siptirgenin
kablosuz galistiriimasini kendi aletle-
riyle kullaniyor.

Diger aletlerin kablosuz calistirma diigmesini kapa-
tin veya diger aletlerin alet kaydini iptal edin.
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ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve batarya kartusunun cikartil-
mig oldugundan daima emin olun.

A DIKKAT: Alt koruma sisteminin isleyigine
engel olabilecek birikmis talag olmadigindan emin
olmak igin Uist ve alt koruma pargalarini temizle-
yin. Kirli bir koruma sistemi dogru isleyisi sinirlandira-
bilir, bu da ciddi kisisel yaralanmalara neden olabilir.
Bu temizligi gerceklestirmenin en etkili yolu basingh
hava kullanmaktir. Koruma parcgalarindan disariya
toz iifuiriiliiyorsa, uygun g6z koruyucu ve solu-
num korumasini kullandiginizdan emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her turlt bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

0°-kesim veya 45°-kesim

hassasiyetinin ayarlanmasi

Bu ayarlama fabrikada yapiimistir. Fakat bozuksa,
asagidaki prosedire gére ayarlama yapabilirsiniz.

1. Aletin 6niindeki ve arkasindaki kolu ve sikistirma
vidasini egim agisi degistirilebilecek sekilde gevsetin.
45°-kesim hassasiyetini ayarlayacaksan durdurucuyu
0° - 45° egim agisI konumuna ayarlayin.

» Sek.45: 1. Durdurucu

2. Birtggen cetvel kullanarak, ayar vidasini altigen

anahtarla déndurip kaidenin sunta kesme bigagina dik

olmasini ya da 45° egim yapmasini saglayin. Ayrica 0°

acisini ayarlamak igin kare cetvel kullanabilirsiniz.

» Sek.46: 1.Uggen cetvel

» Sek.47: 1.0° agisi igin ayar vidasi 2. 45° agisi igin
ayar vidasi

3.  Kolu ve sikistirma vidasini sikilayin ve istenen
acinin elde edilip edilmedigini kontrol etmek igin bir
deneme kesimi yapin.

Paralelligin ayarlanmasi

Bu ayarlama fabrikada yapiimistir. Fakat bozuksa,
asagidaki prosedire gore ayarlama yapabilirsiniz.
1. Aleti maksimum kesim derinligine ayarlayin.
2. Tim kollarin ve vidalarin siki oldugundan emin

olun. Gésterilen vidayi hafifgce gevsetin.
» Sek.48: 1. Vida 2. Kaide

3.  Alt koruma pargasini agarken, kaidenin arkasini
hareket ettirerek A ve B mesafelerinin esit olmasini
saglayin.

4. Vidalari sikilayin ve paralelligi kontrol etmek igin
bir deneme kesimi yapin.
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ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Sunta kesme bigagi

. Bigme sinirlayicisi (Kilavuz cetvel)

. Kanca

. Kilavuz rayi
. Klemp

. Plaka

. Kauguk plaka

. Konum plakasi

. Kilavuz rayi adaptori

. Cetvel gubuk

. Toz toplama bashgi

. Altigen anahtar

. Kablosuz Unitesi (DHS661 icin)

. Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden Ulkeye farklilik gésterebilir.

TURKCE
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