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AT T
SAINT-GOBAIN

ABRASIVES

c € Konformitatserklarung

Der Unterzeichnete Hersteller:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J. F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

Erklart hiermit, dass folgende Produkt:
Fliesenschneidmachine: TR 252 — 230V (70184694289)

Den Bestimmungen entsprechen:
e "RICHTLINIE MASCHINEN" 2006/42/CE
e "NIEDESPANNUNGSRICHTLINIE" 2014/35/UE
e "ELEKTROMAGNETISCHE KOMPATIBILITAT RICHTLINIE" 2014/30/UE
e "LAERM" 2000/14/CE
Und an der europaischen Norm:
e EN 12418 - Streintrennmaschinen — Sicherheit

Gliltig fur die Maschinen ab Seriesnummer:
1701XXXXXXX

Stelle der Aufbewahrung der technischen Unterlagen:
Saint-Gobain Abrasives; 190, Bd. J. F. Kennedy; 4930 BASCHARAGE, LUXEMBOURG

Diese Konformitatserklarung verliert ihre Gultigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung
umgebaut oder verandert wird.

Bascharage, Luxembourg, 04.01.2017

Olivier Plenert, Bevollméachtigter
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1 GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Die TR 252 ist ausschliel3lich zum Trennen von Fliesen mit NORTON -Diamantsageblattern
hauptséachlich vor Ort, auf der Baustelle, bestimmt.

Eine andere oder dartiber hinausgehende Benutzung entgegen den Hinweisen des Herstellers qilt als
nicht bestimmungsgemalf3. Fur hieraus resultierende Schéden haftet der Hersteller nicht. Das Risiko
tragt allein der Anwender. Zur bestimmungsgeméaf3en Verwendung gehoren auch das Beachten der
Betriebsanleitung und die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsvorschriften.

1.1 Symbole

Wichtige Anweisungen und Warnhinweise sind durch Symbole auf der Maschine dargestellt. Die
folgenden Symbole sind auf CLIPPER - Maschinen vorhanden. Die Bedeutung der Symbole ist im
Folgenden erklart:

Die Bedienungsanleitung lesen, bevor Sie die Gehorschutz tragen
Maschine benutzen

@

Sicherheitshandschuhe tragen Sicherheitsbrille tragen
Drehrichtung des Sageblattes Gefahr: Risiko sich zu schneiden

1.2 Typenschild

Das Typenschild enthélt folgende wichtige Daten:

Jahr der
Model der Machine Machine Code Gewicht Produktion  Max. Blattdurchmesser und Bohrung

/ // N
(O mm \Kc«h \ ‘%{an J / ®= ¥ mm LO’ gézr;eter
SANT-COBAIN < y A 75 /
ABRASIVES
/Serl\P A /=f KW/@— min 2

190, Bd. John F. Kennedy

Ry, "= VA
Type: EN: A
\“Q / 7 7 /
7 7 \
Type der Machine  Serienummer Leistung Sicherheitsnormen Geschwindigkeit der

Drehrichtung des Sageblattes
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1.3 Sicherheitshinweise

Vor Beginn des Schneidbetriebs

e Machen Sie sich vor Arbeitsbeginn an der Einsatzstelle mit der Arbeitsumgebung vertraut. Zur
Arbeitsumgebung gehoren z. B. die Hindernisse im Arbeits- und Verkehrsbereich, die Tragfahigkeit
des Bodens, notwendige Absicherung der Baustelle zum o6ffentlichen Verkehrsbereich und
Mdglichkeiten der Hilfe bei Unfallen.

o Stellen Sie die Maschine waagerecht, auf einem stabilen und ebenen Boden auf.

o Kontrollieren Sie regelmalig, ob die Diamantscheibe mittels Flansch und Flanschmutter korrekt
befestigt ist.

¢ Demontieren Sie sofort beschadigte oder verschlissene Sageblatter, da sie bei der Rotation eine
Unfallgefahr darstellen.

e Legen Sie das Werkstlck fest auf den Tisch gegen den Anschlag, so dass es sich wahrend des
Schneidens nicht bewegen kann.

o Betreiben Sie die Maschine nur mit vorschriftsmaRig geschlossenem Blattschutz.

e Tragen Sie eine Sicherheitsristung wie im Symbole wahrend des Schnittes.

¢ Benutzen Sie nur NORTON - Diamantsageblatter mit geschlossenem Rand da der Einsatz anderer
Werkzeuge die Beschadigung der Maschine zufolge haben kann.

e Halten Sie sich an die Dokumentationen der Sageblatter um das richtige Blatt fur ihre Anwendung
auszuwahlen.

Machine mit elektrischem Motor

e Stellen Sie die Maschine ab und trennen Sie diese vor jedem Eingriff vom Netz.

e Halten Sie elektrische Verbindungen frei von Wasser und Wassernebel.

e Erden Sie die TR 252 richtig. Lassen Sie im Zweifelsfall Ihr Stromnetz von einem zugelassenen
Elektrofachmann untersuchen.

o Die rote Knopf am Schalter ist auch benutzt als Not-Aus. Driicken Sie im Notfall auf diese Knopf.
Dies wird die Maschine sofort abschalten.

e Schalten Sie die Hauptstromversorgung der TR 252 aus, falls die Maschine ohne sichtbaren Grund
stoppt. Dies ist besonders wichtig bei Stromausfall. Lassen Sie nur einen zugelassenen
Elektrofachmann das Problem untersuchen und losen.
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2 MASCHINENBESCHREIBUNG

Alle Anderungen an der Maschine, die ihre urspriinglichen Eigenschaften verandern, dirfen nur von
Saint - Gobain Abrasives S.A. durchgefiihrt werden, damit die Maschine den gultigen
Sicherheitsnormen entspricht. Saint - Gobain Abrasives S.A. behélt sich das Recht vor, Anderungen an
der Maschine vorzunehmen.

2.1 Kurzbeschreibung

Die TR 252 ist eine leistungsstarke, robuste Trennmaschine fir den Einsatz auf der Baustelle oder im
Betrieb. In Verbindung mit NORTON Diamantsageblattern stellt die TR 252 ein Hochstmafl’ an Qualitat
und Leistung auf dem Gebiet der Fliesentrennmaschinen dar.

2.2 Verwendungszweck

Die TR 252 ist einsetzbar fir Nass-Schnitt zum Trennen von Fliesen. Es ist nicht fur den Schnitt des
Holzes, der Metalle oder anderer Materialien bestimmt.

2.3 Baugruppen
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Rahmen (1)

Der Rahmen wird vom Aluminium und vom Stahl gemacht, um Robustheit und Haltbarkeit
sicherzustellen. Der Faltenstand mit 4 Beinen stellt Stabilitdt beim Schnitt sicher. Die Kopf ist
pendelartig fur Zeit Schiisseln.

Ausschnittkopf (2)

Aluminiumkonsole gefuhrt mit Prézision. Diese Konsole stitzt den Elektromotor, die Fihrer und den
Blattschutz. Der Kopf kann zum Schnitt mit einem Winkel von 0 zu 45° gekippt werden.

Blattschutz (3)

Die Blattschutzversammlung mit einer Kapazitat des Blattes 250mm-diameter ist vollstéandig
geschlossen, aber die AuRRenseitenabdeckung kann auseinandergebaut werden, um auf das Blatt
zuzugreifen. Sie bietet maximalen Betreiberschutz und erhéhte Sicht des Werkstliicks an. Das
Festziehen des Festlegungsflansches wird von einer sechseckigen Kopfschraube (Linksgewinde)
erfolgt.

Wasserkihlung (4)

Das KuhImittelsystem enthalt:

Eine versenkbare mechanische Wasserpumpe.

Plastikansaugstutzen, der das Wasser vom Wasserkasten an den Ausschnittkopf liefert.

Ein entfernbarer Plastikwasserkasten der groRen Kapazitdt gelegen unter der
Ausschnitttabelle, um Wasserverlust zu verringern.

Zwei Disen der Bewasserung gelegen auf dem Gehause der Diskette fiir eine gute Verteilung
des Wassers auf der Diskette.

Elektromotor (5)

Eine Phase 1,5 Kilowatt-Motor. Der Schalter mit den roten und griinen Knépfen wird benutzt, um die
Maschine anzufangen und zu drehen. Der rote Knopf wird auch als Notaus benutzt.
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2.4 Technische Daten

TR 252_MAN_DE

TR 252

Artikel Nummer

701846 94289

Leistung Motor

1.5 kw
Spannung 230V
Motorschutzart 230V, 50 Hz, IP54
Blattdurchmesser 250 mm
Blattaufnahmen 25.4 mm
Drehzahl der Schneidwelle 2950 min!
Maximal Abstand zwischen der Tisch 80 mm
und die Plattegehause an 0°
Maximal Abstand zwischen der Tisch 60 mm
und die Plattegehause an 45°
Schnittlange 1200
Mitnehmerflansch 70

Schalldruckpegel

71 dB (A) (selon ISO EN 11201)

Schallleistungspegel

79 dB (A) (selon ISO EN 3744)

Tischabmessungen (L x B)

1200X585 mm

Mal3e Maschine (L x B x H)

1600x585x1350 mm

Gewicht:
Maschine komplett
Maschine betriebsbereit (mit Wasser)

88 kg
94 kg

10
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2.5 Erklarung tber die Vibrationsemissionen

Der Vibrationsemission erklarter Wert folgend EN 12096.

Maschine Gemessener Emissionswert | K-Unsicherheit Benutztes Werkzeug
Modell/Code von Vibrationen m/s2 m/s2 Modell/Code
70184694289 <25 0.5 Clipper Super Gres XT

o Der Vibrationswert ist niedrigerer und tiberschreitet nicht 2.5 m/s 2.
e Werte, die nach dem Verfahren bestimmt sind, das in der Norm EN 12418 beschrieben wurde.

¢ Die Mallnahmen werden mit neuen Maschinen gemacht. Die realen Werte auf Baustelle kénnen
mit den Nutzungsbedingungen variieren, gemals:
» Materialien gearbeitet

Abnutzung der Maschine

Mangel an Wartung

Nicht angemessenes Werkzeug fir die Anwendung
Werkzeug in schlechtem Zustand

Nicht spezialisierter Wirtschaftsbeteiligter

Usw....

YV VV VY

o Die Ausstellungszeit an den Vibrationen ist auch Funktion der Arbeitsleistungen (verbunden
mit der Entsprechung Maschine/Werkzeug/gearbeitetes/Wirtschaftsbeteiligter Material)

e In der Bewertung der Risiken, die auf die Vibrationen Hand-Arm zuriickzufiihren sind, findet er
darin ebenfalls statt, auf einem Tag Arbeit zur Zeit wirksamer Benutzung der Maschine an
vollem Regime zu beriicksichtigen; es ist nicht selten, dass diese Zeit wirksamer Benutzung sich
auf 50% der vollen Arbeitszeit beschrankt in Anbetracht aller Erlasse festzustellen, (Pausen,
Versorgung mit Treibstoff und Wasser, Arbeitsvorbereitung, Reise der Maschine, Montage des
Werkzeuges...).

11
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2.6

Erklarung Uber die Emissionen von Laerm

TR 252_MAN_DE

Erklarter Wert der Emission folgenden Larms EN ISO 11201 und NF EN ISO 3744.

Schalldruckpegel K-Unsicherheit Schalleistungspegel K-Unsicherheit
Maschine L Ped (Schalldruckpegel L gsped (Schalleistungspegel
Modell/Code red Lpeq ea Lweq
EN1SO 11201 EN I1SO 11201) NF EN1SO 3744 NF EN ISO 3744)
70184694289 79 dB(A) 2.5 dB(A) 71 dB(A) 4 dB(A)

e \Werte, die nach dem Verfahren bestimmt sind, das in der Norm EN 12418 beschrieben wurde.

¢ Die Mallnahmen werden mit neuen Maschinen gemacht. Die realen Werte auf Baustelle kénnen
mit den Nutzungsbedingungen variieren, gemal:
Abnutzung der Maschine

>

YV VYV VYV

Mangel an Wartung

Nicht angemessenes Werkzeug fir die Anwendung
Werkzeug in schlechtem Zustand
Nicht spezialisierter Wirtschaftsbeteiligter

Usw....

o Die gemessenen Werte betreffen einen Wirtschaftsbeteiligten in normaler Position der
Benutzung, wie in diesem Handbuch beschrieben

12
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3 MONTAGE UND ERSTMALIGE INBETRIEBNAHME

Die Maschine wird einsatzbereit ausgeliefert. Bevor Sie die Maschine zum ersten Mal benutzen, sind
folgende Schritte zu unternehmen.

3.1 Ausklappen der Fusse

¢ Heben Sie eine Seite der Sdge an und breiten Sie die Beine ohne Rader aus. Heben Sie die
andere Seite der Sdge an und breiten Sie die Beine mit den Radern aus.

e Hillen Sie den Arm des Blockierens im Stift ein und ziehen Sie den Knopf fest, der gekerbt
wird, um zu verhindern, dass die Fll3e nicht zusammengefaltet werden

3.2 Zusammenbau der Griffe

¢ Um die Maschine leicht zu ergreifen, regeln Sie die zwei Griffe auf der Seite der Maschine
unter Verwendung der Schrauben und der Nusse.

13
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3.3 Schneidkopf

e Um in der Lage zu sein lhre Maschine zu benutzen, missen Sie den Kopf des Schnittes
freigeben.Fir das schrauben Sie den geréndelten Knopf ab, der den Kopf auf der rechten
Menge wahrend des Transportes beibehalt.

3.4 Zusammenbau des Kihlsystems

o Reparieren Sie das Kabel, welches die Wasserleitung entlang der Schiene des Kopfes des
Schnittes enthalt.

14
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3.5 Transportrader

e Um in der Lage zu sein Ihre Maschine leicht zu bewegen, bauen Sie die Rader zur Unterseite
der FiRe zusammen, die auf dem Seitengegenteil der Griffe, unter Verwendung der
Schraubenschmetterlinge gelegen sind.

3.6 Anbringen des seitlichen Auslegers

Fuhren Sie den Bolzen in die Offnung ein Drehen Sie den Bolzen um 90°

L

Die 2 Halter der Langschnittfihrung auf die Bolzen setzen und mit der
Randelschraube sichern

Die 2 Schenkel der Schnittfihrung in die Die Schnittfihrung in der gewlinschten

Halter einschieben Stellung arretieren.

15
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3.7 Anbringung des seitlichen Auslegers

Um 90° drehen. Mit der Nivelierschraube justieren.

3.8 Einfuhrung des Griffs fur die Schussel in Winkel

e Entsprechend dem Winkel des Schnittes gewiinscht, kann die Position des Griffs des Kopfes
von Schnitt geéndert werden, um Komfort des Benutzers zu der Zeit des Schnittes zu
verbessern.

16
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3.9

Installation des materiellen haltenen Systems

e Um ein optimales Material sicherzustellen, das wahrend des Schnittes halt, benutzen Sie die
Heuschrecken zu diesem Zweck beabsichtigt.

3.10 Werkzeugmontage

Benutzen sie ausschlieZlich NORTON — Diamantsageblatter mit einem Blattdurchmesser von 250mm

auf

der TR 252.

Alle eingesetzten Werkzeuge missen hinsichtlich ihrer zulassigen maximalen Schnittgeschwindigkeit

auf

die maximale Antriebsdrehzahl der Maschine ausgelegt sein.

Schalten Sie die Maschine aus und trennen Sie diese vom Stromnetz, bevor Sie ein neues Sageblatt
aufspannen.

Um ein neues Blatt aufzuspannen, gehen Sie wie folgt vor:

Ldsen Sie am Deckel des Blattschutzes die drei Schrauben mit dem mitgelieferten kreuzférmigen
Schraubenzieher und nehmen Sie den Blattschutzdeckel ab.

Losen Sie mit dem mitgelieferten 18mm-Schlissel die Sechskantmutter (ACHTUNG:
Linksgewinde) von der Schneidwelle und nehmen Sie den au3eren Flansch ab.

Achten Sie stets darauf, dass Flansche und Blatt an den Anlageflachen sorgféltig gesaubert sind!
Setzen Sie nun das Blatt auf den daflir vorgesehenen Sitz auf der Schneidwelle. Der auf dem Blatt
befindliche Drehrichtungspfeil muss mit dem auf dem Blattschutz tbereinstimmen! Bei falscher
Drehrichtung wird das Blatt sehr schnell stumpf! ACHTUNG: Der Bohrungsdurchmesser des
Blattes muss mit der Aufnahme an der Welle tbereinstimmen! Unrunde, beschadigte Bohrungen
oder sonst nicht exakt montierte Blatter kdonnen zu Schaden an Maschine, Werkzeug und
Werkstlick sowie zu Verletzungen fihren!

Setzen Sie den &ulReren Flansch und die Sechskantmutter (Linksgewinde) wieder auf und ziehen
Sie diese mit dem 18mm-Schlissel fest.

Setzen Sie den Blattschutzdeckel auf und befestigen Sie ihn mit den drei Schrauben.

17
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3.11 Elektrischer Anschluss

Priufen Sie, ob:

o die Netzspannung mit den Maschinendaten Ubereinstimmt.

e eine vorschriftsm&Rig verlegte Erdleitung vorhanden ist.

o Ein Fehlerstrom-Schutzschalter im Verteilerkasten eingebaut ist.

e der Querschnitt des Zuleitungskabels mindestens 2, 5mm? pro Phase betrégt.

3.12 Wasserkihlung

e Fllen Sie ausreichend Wasser in die Wanne (bis ca. 1cm vom oberen Rand), so dass die Pumpe
stets fordern kann. Die Pumpe wird automatisch beim Starten des Motors eingeschaltet.

¢ Das rotierende Blatt muss beidseitig ausreichend mit Kiihlwasser bespriht werden.

e Zu geringe Wasserversorgung kann zu Uberhitzung der Diamantkérner und vorzeitigem Verschlei
bzw. Defekt des Sageblattes fuhren. Deshalb dirfen die Austritts6ffnungen der Wasserréhrchen
am Blattschutz nicht verstopft sein.

o Die Wasserpumpe darf auf keinen Fall trocken laufen. Wenn der Wasserstand unter den oberen
Rand der Wasserpumpe féllt, miissen Sie Wasser nachftllen.

o Entleeren Sie die Wasserwanne bei Frostgefahr und Arbeitsende. Die Wasserpumpe sorgfaltig in
sauberem Wasser reinigen..

3.13 Einschalten der Maschine

Verbinden Sie ihre Maschine mit dem Stromnetz. Zum Einschalten der Maschine, den griinen Knopf
am Schalter betéatigen. Durch driicken des roten Knopfes, wird die Maschine abgeschaltet.

18
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4 TRANSPORT UND LAGERN

Gehen Sie wie folgt vor, wenn Sie die TR 252 sicher transportieren wollen.

4.1 Transportsicherung

Demontieren Sie das Diamantblatt und leeren Sie die Wasserwanne vor dem Transport oder Versetzen
der Maschine. Klappen Sie die Beine ein und blockieren Sie den Schneidkopf mit dem Randelknopf
und blockieren Sie die schwenkbare Schnittfihrung auf dem Tisch. Verstauen Sie die
Langschnittfiihrung und den seitlichen Ausleger in der Wanne. Putzen die Wasser Pumpe.

ACHTUNG: Die Maschine hat keine Krandsen. Sie ist nur fir den manuellen Transport auf der
Baustelle ausgelegt.

o Blockieren des Schneidkopfes

e Blockieren der schwenkbaren Schnittfihrung

Lagern der Langschnittfiihrung und des seitlichen Auslegers:

o Demontieren des Tisches (Deblockieren Sie den Tisch an beiden Seiten)
o Die Zubehorteile in die Wanne legen. Tischblech wieder einsetzen.

4.2 Speicherung der Maschine

Wenn die Maschine fir eine langere Zeit stillgelegt werden soll, beachten Sie die folgenden Punkte:
e Sdaubern Sie die ganze Maschine,
e Entleeren Sie die Wasserwanne.
¢ Nehmen Sie die Wasserpumpe heraus und saubern Sie diese griindlich.
o Der Lagerort soll trocken, sauber und temperaturkonstant sein.

19
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5 AUFSTELLEN UND BETRIEB DER MASCHINE

Sie finden in diesem Kapitel des Rates, um die Maschine auf eine sichere Art zu benutzen.

5.1 Aufstellen

5.1.1

5.1.2

Angaben zum Einsatzort

Befreien Sie den Einsatzort von allem, was den Arbeitsvorgang behindern kdnnte.

Achten Sie auf ausreichende Beleuchtung des Einsatzortes.

Halten Sie die angegebenen Bedingungen fir den Anschluss an die Stromversorgung ein.
Verlegen Sie die Elektroleitungen so, dass eine Beschadigung ausgeschlossen ist.
Vergewissern Sie sich, dass Sie standig ausreichend Sicht auf den Arbeitsbereich haben und
jederzeit alle erforderlichen Bedienungselemente und Sicherheitseinrichtungen erreichen
kénnen.

Halten Sie andere Personen von Ihrem Arbeitsbereich fern, um Unfalle zu vermeiden.

Raumbedarf fur Betrieb und Wartung

Halten Sie ca. 2 m vor und 1, 5 m hinter und neben der Maschine fir Betrieb und Wartung frei, so dass
Sie sicher arbeiten kénnen und bei Betriebsstérungen sofort eingegriffen werden kann.

5.2 Das Schneiden

Anschlage auf die gewiinschte Breite einstellen

Die zu schneidende Fliese an die Anschlage anlegen

Mit einer Hand den Schneidkopf betatigen und mit der anderen, die Fliese auf dem Tisch festhalten

Um das Sagen bequemer und genauer zu machen verfligen, Sie Uber eine Langsschnittfihrung, einen
seitlichen Ausleger und die Befestigungschmiegen.

Wichtig fur die Schussel

Sie kdénnen mit der TR 252 Fliesen, bis zu einem Gewicht von 60kg schneiden. Die
Abmessungen sollen 1200X800X20mm fir die TR252 nicht tberschreiten.

Prifen Sie vor Arbeitsbeginn das Diamantblatt auf festen Sitz und einwandfreiem Zustand.

Das Diamantblatt durfen Sie auf keinen Fall mit den Ha&nden wahrend des Schneidens
berihren!

Setzen Sie in Abhangigkeit vom zu bearbeitenden Material, dem Bearbeitungsverfahren (Nass-
Schnitt) und der gewlnschten Leistung, das richtige Werkzeug ein.

Arbeiten Sie immer mit ausreichender Wassermenge.

Gebrauch stellte nur mit Diamantdisketten NORTON-SCHERER ein. Der Gebrauch anderer
Werkzeuge kann den Schaden der Maschine mit einbeziehen.

Zwingen Sie nicht auf der Maschine. Diese Maschine ist nicht fur einen Dauereinsatz bestimmit.

5.3 Gehrungsschnitt

Um ein Gehrungsschnitt von 0 bis 45° auszufiihren, gehen Sie wie folgt vor:
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Losen Sie die zwei seitlichen Randelknépfe und schwenken Sie die Bricke bis an den
Anschlag.

Ziehen Sie die zwei Randelkntpfen wieder an.

Entsprechend dem Winkel des Schnittes gewlnscht, kann die Position des Griffs des Kopfes
von Schnitt geandert werden, um Komfort des Benutzers zu der Zeit des Schnittes zu
verbessern.
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6 Wartung, Pflege, Inspektion

Sorgen Sie fur eine regelmaRige Wartung um die Lebensdauer und Verfugbarkeit der TR 250 zu
erhdhen. Folgen Sie dafur diesem Wartungsplan:

(7]
5| > o
Q
n © c
3 sl | c | 3
o 3] 8 ) 5
o = S o :C
c (o) c o
© T S Q S (&)
c,.88| 2| 8| ¢
<3|=%| w » 0
E U) :('U q) E . — - —
< E|22| < | @ | @&
Optische Kontrolle
Gesamte Maschine (Zustand, dicht)
Saubern
Flansche und Saubern
Blattaufnahme
Kahlrippen Saubern
Wasserwanne Saubern
Motorgehéause Saubern
Erreichbare Muttern und .
Nachziehen
Schrauben
Wasserpumpe Saubern

Wartung der Maschine

Fuhren Sie die Wartungsarbeiten nur bei abgeschalteter Maschine durch! Die Maschine ist unbedingt
vom Netz zu trennen.

Fetten und Olen

Die CLIPPER - Maschine ist mit wartungsfreien Lagern ausgeristet. Die Maschine brauchen Sie
deshalb weder zu élen noch zu fetten.

Reinigen der Maschine
Die Lebensdauer Ihrer Maschine ist von ihrer Pflege abhéngig. Sdubern Sie die Maschine am Ende

eines jeden Arbeitstages und hierbei besonders den Motor, die Flansche, die Wasserpumpe und die
Wasserwanne damit Sie diese Maschine so lang wie moéglich benutzen kénnen.
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7 STORUNG - URSACHEN UND BESEITIGUNG

7.1 Verhalten bei Storungen

Schalten Sie die Maschine bei Betriebsstérungen aus und trennen Sie diese vom Stromnetz. Arbeiten

TR 252_MAN_DE

an der Elektrik der Maschine dirfen nur von einem Elektrofachmann vorgenommen werden.

7.2 Anleitung zur Fehlersuche

Storung

Mogliche Ursache

Abhilfe

Motor lauft nicht

Kein Strom

Sicherung vom Stromnetz
Uberprifen

Zu geringer
Leitungsquerschnitt

Zuleitungskabel wechseln

Schalter defekt

ACHTUNG : darf nur vom
Elektrofachmann behoben
werden

Motor defekt

Motor zu einer
Motorwerkstatt zuschicken
oder austauschen

Zuleitungskabel defekt

Zuleitungskabel wechseln

Motor fallt wahrend des
Séagens aus, kann aber nach
einer kurzen Pause wieder
gestartet werden

Zu hoher Vorschub

Mit geringerem Vorschub
schneiden

Sageblatt ist stumpf

Sageblatt mit 10-15 Schnitten
in Kalksandstein
nachscharfen

Sageblatt abgenutzt

Sageblatt erneuern

Falsches Diamantblatt ftr
den zu schneidenden
Werkstoff

Diamantblatt wechseln

Kein Wasser am Sageblatt

Wasserstand zu niedrig

Wasser nachfillen

Leitungssystem verstopft

Leitungssystem reinigen

Pumpe defekt

Pumpe ersetzen
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7.3 Schaltplan
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7.4 Ersatzteilbestellung
Bei der Bestellung von Ersatzteilen sind immer die folgenden Informationen anzugeben:

e Seriennummer (bestehend aus sieben Ziffern oder einem Buchstaben und sechs Ziffern).

e Ersatzteil Nr. (oder Position auf Explosion Zeichnung)

e Genaue Bezeichnung.

e Stuckzahl.

e Genaue postalische Anschrift.

e Gewiinschte Versandart genau angeben.
Wird keine Versandart vorgeschrieben, so wird die fur uns wirtschaftlichste Art, welche nicht
unbedingt die schnellste ist, gewdahlt. Genaue Informationen vermeiden Probleme und
Versandfehler. In Zweifelsfallen, schicken Sie uns das fehlerhafte Teil zurtck.
Wenn das Teil noch unter die Gewahrleistung fallt, muss es uns zuriickgeschickt werden.

Diese Maschine wurde hergestellt fir:  Saint - Gobain Abrasives S.A.
190, Bd. J. F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
Grand-duché de Luxembourg
Tel. : 00352 50 401 1
Fax. : 00352 50 16 63
http://www.construction.norton.eu
e-mail : sales.nlx@saint-gobain.com

Ersatzteile, Sageblatter und technische Beratung konnen Sie auch bei unseren Niederlassungen
erhalten.
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT : BRUSSEL BELGIUM
TEL: +32 2 267 21 00

FAX: +32 2 267 84 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.O.
VINOHRADSKA 184
130 52 PRAHA 3
CZECH REPUBLIC
TEL: +420 267 132 026
+420 267 132 029
FAX: +420 267 132 021-2

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S ROBERT
JACOBSENS VE] 62A 2300 KOBENHAVN S
DENMARK

TEL: +45 4675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106 JLT BLOCK C
(NEXT TO METRO STATION) JUMEIRA LAKE
TOWER, DUBAI UNITED ARAB EMIRATES
TEL: +971 4 431 5154

FAX: 49714 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE L’AMBASSADEUR - B.P.8 78 702
CONFLANS CEDEX FRANCE

TEL: +33 (0)1 34 90 40 00

FAX: +33 (0)139 1989 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49
D-50389 WESSELING GERMANY

TEL: + 49 (0) 2236 703-1
+ 49 (0) 2236 8996-0
+ 49 (0) 2236 8911-0
FAX: + 49 (0) 2236 703-367
+ 49 (0) 2236 8996-10
+ 49 (0) 2236 8911-30
FUR DEN FACHHANDEL OSTERREICH TEL:
+43 (00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT. 1225
BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 1371 22 50

FAX: +36 137122 55

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC.VETIS,JUD. SATU
MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO ROMANIA
TEL: +40 261 839 709

FAX: +40 261 839 710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955 408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY) LTD

2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.0. BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11961 2000
FAX:+27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A. CTRA.

DE GUIPUZCOA, KM. 7,5

E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA) SPAIN
TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A

168 66 BROMMA « SVERIGE SWEDEN
TEL: +46 8 580 881 00

FAX: +46 8 580 881 01

SAINT-GOBAIN ABRASIVES MUEYYETZADE
MAH. GALIPDEDE CAD. N0O:99, KAT:3 34425
BEYOGLU-ISTANBUL-TURKEY

TEL: 0090-212-245 85 21

FAX: 0090-212-245 85 27

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD. DOXEY RD
STAFFORD ST16 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222 000

FAX: +44 1785 213 487
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SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A VIA PER
CESANO BOSCONE 4

1-20094 CORSICO MILANO

ITALY

TEL: +39 02 44 851

FAX: +39 02 44 78 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A. 190 RUE }.F.
KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG

TEL: +352 50401 1

FAX: +352 50 16 33

NO. VERT (FRANCE) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA MOROCCO
TEL: +212 522 66 57 31

FAX: +212 522 3509 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0.BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 466466

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
0614 OSLO

BROBEKKVEIEN 84,

0582 OSLO

NORWAY

TEL: +47 63 87 06 00

FAX: +47 63 87 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z 0.0.
UL. TORUNSKA 239/241

62-600 KOO POLAND

TEL: +48 63 26 17 100

FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA ZONA
INDUSTRIAL DA MAIA

I-SECTOR VIII, NO. 122 APARTADO 6050
4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940

FAX: +351 229 437 949



