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SAINT-GOBAIN

c € Forsakran om

Undertecknad tillverkare:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE
Forklarar att denna produkt:
Blockstens- och kakelsag  TT 200 EM 230V Artikelnummer: 70184625701

TT 200 EM 230V UK  Artikelnummer: 70184626963

ar i overensstammelse med foljande direktiv:

e Europeiska maskindirektivet 2006/42/EG
e Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU
o Direktivet om buller 2000/14/EG

och de europeiska standarderna:
e EN 12418 - Stenkapningsmaskiner for byggarbetsplatser — Sakerhet

Galler for maskiner med serienummer: 70100000

Forvaringsplats for tekniska dokument:

Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J.F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUXEMBURG

Denna forsakran om overensstammelse forlorar sin giltighet om produkten konverteras eller
modifieras utan overenskommelse.

Bascharage, 2023-04-13.

i |
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Francois Chianese, ansvarig for den tekniska filen.
Bascharage, Luxemburg
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UK

SAINT-GOBAIN
cA

Forsakran om overensstammelse

Undertecknad tillverkare:
SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L-4930 BASCHARAGE
Forklarar att denna produkt:

Blockstens- och kakelsag TT 200 EM 230V Artikelnummer: 70184625701
TT 200 EM 230V UK 70184626963

ar i overensstammelse med foljande standarder:
o Foreskrifter om leverans av maskiner (sdkerhet) 2008
o Elektromagnetisk kompatibilitet 2016
e Bulleremissioner i miljén fran utrustning
fér anvdndning utomhus, Regelverk 2001
och den europeiska standarden:
e EN 12418 - Stenkapningsmaskiner for byggarbetsplatser — Sakerhet

Galler for maskiner med ett serienummer som ar storre an: 70100000
Auktoriserad representant:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES

Unicorn House ¢ Unit 1, Amison Close

Redhill Business Park « Stafford « England « ST16 1TWB

Denna forsakran om overensstammelse forlorar sin giltighet om produkten konverteras eller
modifieras utan overenskommelse.

Bascharage, 2023-04-13

Francois Chianese, ansvarig for den tekniska filen.
Bascharage, Luxemburg
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1 GRUNDLAGGANDE SAKERHETSINSTRUKTIONER
TT 200 EM ar endast avsedd for kapning av kakelplattor, framst pa byggarbetsplatser.

Om inte tillverkarens anvisningar féljs ska man anses ha brutit mot reglerna. Tillverkaren ska da inte
hallas ansvarig for eventuella skador. Varje risk ska baras av anvandaren. lakttagande av

bruksanvisningen och 6verensstammelse med krav pa kontroll och service ska ocksa betraktas som

anvandning i enlighet med foreskrifterna.

1.1 Symboler

Viktiga varningar och rad anges pa maskinen med hjalp av symboler. Féljande symboler anvands

pa maskinen:

Las bruksanvisningen

Anvand horselskydd

Anvand skyddshandskar

Anvand skyddsglaségon

<=

Klingans rotationsriktning

e

M

—

Pump pa Pump av

FARA: risk for skador

Anvand inte klinga med segmenterad bana
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1.2 Maskinens ID-skylt

Viktiga data kan hittas pa foljande ID-skylt som finns pa maskinen:

SAINT-GOBAIN

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.

Rue J.F.Kennedy
L-4830 BASCHARAGE

0ﬂd3= Artikelnummer T‘ype: Maskintyp

Model: Maskinmodell Wi Vikt

D - - Klingans maximala
Iam: diameter

Serial N°: serienummer

Yean Tillverkningsar BﬂrEI Spindeldiameter

230V ~50Hz IP54  P: Effext

= Max kap-
Cutting depth: ;- N: vervtal

1.3 Sékerhetsinstruktioner

Innan arbetet paborjas

e Innan arbetet paborjas, gor dig fortrogen med arbetsmiljon pa arbetsplatsen. | arbetsmiljon
ingar: hinder nar det galler arbete och mandvrering, golvets stabilitet, nddvandigt skydd pa
platsen och tillgang till hjalp i handelse av olycka.

e Placera maskinen pa en jamn, fast och stabil yta!

e Kontrollera regelbundet att klingan ar korrekt monterad.

o Avlagsna omedelbart skadade eller utslitna klingor, de kan utgéra fara fér operatéren.

e Materialet som ska kapas maste hallas ordentligt pa skarbordet for att undvika plétsliga rérelser
under kapningen.

¢ Anvand aldrig sagen utan att klingskyddet ar pa plats.

e Montera endast CLIPPER diamantklingor med hel och slat bana pa maskinen! Anvandning av
andra klingor kan skada maskinen!

e Las klingans specifikationer noggrant innan anvandning — detta for att kontrollera att ratt klinga
valts.

e Se BS2092 Skyddsglasdgon i dverensstammelse med specificerade processer No.8, gallande
O6gonskydd, forordning 1974 2(2) Del 1.
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Elektriska maskiner

Stang alltid av maskinen och dra ur sladden innan nagot servicearbete utfors pa maskinen.
Uppratta alla elektriska anslutningar ordentligt for att undvika att stromférande ledningar kommer
i kontakt med stankvatten eller fukt.

N&r maskinen anvands med vatten ar det ABSOLUT NODVANDIGT att maskinen ar ordentligt
jordad. Lat en behorig elektriker kontrollera i tveksamma fall.

Tryck pa den réda knappen vid nodsituationer.

Om maskinen skulle stanna utan uppenbar anledning, dra ur sladden, aven vid strémavbrott,

detta for att undvika att maskinen plétsligt startar vi aterkomst av el. Endast en behorig elektriker
far undersoka vad felet ar samt att atgarda det.
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2 MASKINBESKRIVNING

Alla andringar, som kan leda till en férandring i maskinens ursprungliga egenskaper far endast
utféras av Saint-Gobain Abrasives som ska bekrafta att maskinen fortfarande ar i
Overensstdmmelse med sdkerhetsbestdmmelserna.

2.1 Kort beskrivning

TT 200 EM kakelsag ar konstruerad fér hallbarhet och hég prestanda for vat- och torrkapning av ett
brett spektrum av kakel och klinkerplattor.

Liksom med alla andra CLIPPER-produkter, kommer operatéren att uppskatta den uppmarksamhet
lagts pa detaljer samt kvaliteten pa det material som anvéands i konstruktionen. Maskinen och dess
komponenter haller en hdg standard och garanterar lang livslangd och minimalt underhaill.

2.2 Anvéandningsdndamal

Maskinen ar konstruerad for vat- och torrkapning av manga olika kakel- och klinkerplattor. Den ar
inte avsedd for kapning av tra eller metall.

2.3 Konstruktion

Ram (1)
Ramen ar tillverkad av slagtalig plast for att sakerstalla hog héllbarhet. Pa ramen ar motor, skarbord
och strémbrytare monterat.

Skarbord (2)
Zinkbelagd staltopp for utmarkt korrosionsbestandighet med ingraverade matt for exakt justering av
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skaranhall.

Elmotor och strombrytare (3)
Motor pa 800 W. Strémbrytaren fungerar aven som nodstopp.

Gering (4)

TT 200_MAN_EN

Du kan gera plattorna genom att luta bordet. Detta gér du genom att lossa de tva skruvarna pa
sidan och sedan luta bordet till dnskad vinkel.

Skaranhall (5)

Skaranhallet kan justeras sa att dnskad skarbredd uppnas. Det lases fast av 2 st. skruvar. En guide
for geringssagning medfdljer maskinen.

Klingskydd (6)

Klingskydd med en klingkapacitet pa 200 mm i diameter, vilket ger maximalt skydd for operatéren

och gor att arbetsstycket syns val. Skyddet ar monterat pa ramen.

2.4 Tekniska data

230V 115V
Elmotor 800 W 800 W
Spanning 230V 115W
Skyddsklass P54 P54
Max. klingdiameter 200 mm 200 mm
Spindeldiameter 25,4 mm 25,4 mm
Klingans rotationshastighet 2 950 varv/min 2 950 varv/min
Flansdiameter 50 mm 50 mm
Max. kapdjup vid 90° 40 mm 40 mm
Kapdjup gerad kapning 20 mm 20 mm

Ljudtrycksniva

72 dB (A) (ISO EN 11201)

72 dB (A) (ISO EN 11201)

Ljudenerginiva

80 dB (A) (ISO EN 3744)

80 dB (A) (ISO EN 3744)

Skarbordets storlek (L x B)

460 x 360 mm

460 x 360 mm

Maskinens storlek (L x B x H)

510 x 400 x 230 mm

510 x 400 x 230 mm

Vikt

Maskinen vikt.

16 kg

16 kg

Kérklar maskin (med vatten)

19 kg

19 kg

10




VERS.2022-04-13 TT 200_MAN_EN

3 MONTERING OCH DRIFTSATTNING

Maskinen levereras fullt utrustad. Den ar redo att tas i bruk efter montering av diamantklinga,
klingskydd, skaranhall och anslutning till ldmplig kraftkalla.

3.1 Montering av klinga

Endast CLIPPER-klingor med hel och slat bana med en diameter pa 200 mm kan anvandas med

TT 200 EM.

Alla verktyg som anvands ska valjas med hansyn till den storsta tillatna skarhastigheten for

maskinens hogsta tillatna varvtal.

Innan du monterar en ny klinga i maskinen, stdng av maskinen och ta ut stickkontakten ur

vagguttaget.

For att montera en ny klinga — f6lj dessa steg:

e Lossa de tva skruvarna som haller klingskyddet pa plats — ta bort skyddet.

e Lossa pa muttern som haller flansen pa plats pa axeln. Anvand en 19 mm nyckel och
specialverktyget.

e Ta bort flansen.

e Lossa de tva skruvarna som haller fast klingskyddets stdéd och ta bort det fran maskinen.

e Rengor flansar och axel, inspektera att allt ar helt och inte slitet.

e Montera den nya klingan pa flansen, se till att klingan monteras ratt i férhallande till den
rotationsriktning som finns angiven med en pil. Felaktig rotationsriktning gor att klingan snabbt
blir sl6.

e Atermontera den yttre flansen.

e Sétt tillbaka muttern och dra at den.

e Dra at de tva skruvarna som haller fast frontkapan och montera tillbaka klingskyddets st6d pa
bordet.

Diametern pa klingans hal maste vara exakt densamma som pa maskinens axel. Skadade klingor

kan vara farligt fér bade anvandaren och maskinen.

3.2 Montering av skdranhall

For att montera skaranhallet:
¢ Placera skaranhallet pa skarbordet.
¢ Anvand handtaget pa sidan av skaranhallet for att "klamma fast” det pa skarbordet.

3.3 Elanslutningar

Kontrollera att:

¢ Du har samma spanning i uttaget som star angivet pa maskinens ID-skylt.
e Uttaget maste vara jordat pa ett godkant satt.

e Anslutningskablarna ska ha en tvarsnittsyta pa minst 2,5 mm? per fas.

3.4 Start av maskinen

Maskinen startas genom att man trycker pa den gréna knappen. Foér att stoppa maskinen tryck pa
den réda knappen. Den réda knappen ar aven maskinens noédstopp.

11
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3.5 Vattenkylsystem

e Fyll vattenbehallaren med rent vatten upp till ca 5 mm fran kanten.

e Forsakra dig om att det kommer vatten pa diamantklingan innan kapning pabdrjas. Otillracklig
eller utebliven vattentillforsel kan orsaka permanent skada pa diamantklingan.

e Fodrsakra dig om att det alltid finns tillrackligt med vatten i behallaren — fyll pa vid behov.

o Vid risk for frost, tdm vattenkylsystemet pa vatten.

12
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4 HANTERING AV MASKINEN

4.1 Arbetsplatsen

4.1.1 Placera maskinen

e Ta bort allt fran platsen som kan hindra arbetet!

o Se till att arbetsplatsen ar tillrackligt val upplyst!

o FOlj tillverkarens villkor for anslutning till eInatet!

e Placera elektriska kablar pa ett sddant satt att skador inte kan uppsta!

e Kontrollera att du har en bra dverblick av arbetsomradet sa att du kan ingripa i arbetsprocessen
om det behdvs!

e Hall annan personal borta fran omradet, sa att du kan arbeta sakert.

4.1.2 Utrymme som kravs for kapning och underhall av maskinen
Sakerstall att du har 2 meter fritt runt TT 200 EM vid anvandning och underhall.

4.2 Kapmetoder

For att anvanda maskinen korrekt bor du sta framfér den med bada handerna pa plattan som ska
kapas. Skjut sedan plattan mot den roterande klingan. Hall alltid handerna borta fran den roterande
klingan.

For att stalla in skaranhallet pa énskad skarbredd, frigér anhallet och anvand de tva skalorna pa
bordet for att rikta in anhallet. Dra sedan at anhallet igen.

4.3 Allménna rad vid kapning

e Endast plattor med max. matt pa 400 x 400 x 6 mm och max. vikt 3 kg kan kapas med
maskinen.

o Se till att klingan sitter fast ordentligt innan du bdérjar kapa!

e Valj ratt klinga som rekommenderas av tillverkaren beroende pa materialet som ska bearbetas,
arbetsproceduren (torr- eller vatkapning) samt den erforderliga effektiviteten.

o Forsakra dig om att det finns tillrackligt med vatten i behallaren.

e Stall in anhall fér 6nskat avstand. Anvand de tva graverade skalorna.

e L&t motorn vila med jamna mellanrum. Denna maskin &ar inte avsedd for kontinuerlig
anvandning.

13
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5 TRANSPORT OCH FORVARING

5.1 Sékring infor transport
Fore transport, demontera diamantklingan och tém maskinen pa vatten.

5.2 Om maskinen inte ska anvandas under en langre tid
Om maskinen inte ska anvandas under en langre tid, utfér follande moment:
e GOr en fullstandig och grundlig rengéring av maskinen

e TOm vattenkylsystemet fullstandigt pa allt vatten
Lagringsutrymmet maste vara rent, torrt och halla en konstant temperatur.

14
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6 UNDERHALL OCH SERVICE

For att sékerstalla lang livslangd for TT 200 EM — f6lj underhallsplanen nedan:

o
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Hela maskinen Visuell kontroll (allmant skick,
vattentathet)
Rengor
Flans- och klinginfastning Rengor
Kylflansar pa elmotor Rengoér
Vattenbehallare Rengor
Motorhuset Rengor
Atkomliga skruvar och muttrar Dra at

Underhall av maskinen
Dra ur maskinens stickkontakt ur elnatet vid service pa maskinen.

Smorjning
TT200 EM anvander permanentsmorda lager. Den behéver darfér inte smorjas.

Rengoring av maskinen

Maskinen kommer att halla langre om du rengér den ordentligt efter varje arbetsdag, i synnerhet
vattenbehallare, motor och klingflansar.

15
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7 FEL: ORSAKER OCH ATGARDER

7.1  Fels6kningsprocedurer

TT 200_MAN_EN

Skulle nagot fel uppsta vid anvandning av maskinen, stang av den och isolera den fran
stromférsorjningen. Alla fel som berdr det elektriska systemet far endast atgardas av behdrig

elektriker.

7.2 Fels6kningsschema

Fel

Mojlig orsak

Atgard

Motorn gar inte

Stromavbrott

Kontrollera stromférsorjningen (t.ex.
sakringen)

Felaktig anslutningskabel

Byt anslutningskabel

Fel pa anslutningskabeln

Byt anslutningskabel

Enhetens strdmbrytare ar defekt

OBS: kan endast bytas av behérig
elektriker

Defekt motor

Byt motor eller kontakta
motortillverkaren

Inget vatten pa klingan

Inte tillrackligt med vatten i behallaren

Fyll pa vatten | behallaren

16
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7.3 Kopplingsschema

black
red

i
°

green/yellow

brown
blue

2
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7.4 Kundservice

Vid bestéllning av reservdelar behdvs féljande info:

e Serienummer (7 siffror).

e Artikelnummer for den aktuella delen.

e Den exakta benamningen.

o Antal.

e Leveransadress.

e Ange oOnskat leveranssatt t.ex. om det ska skickas med express. Utan sarskilda instruktioner
kommer vi att vidarebefordra delarna pa det satt som vi finner lampligt — men som inte alltid ar
det snabbaste sattet.

Tydliga instruktioner kommer att undvika problem och felaktiga leveranser.

Om du ar osaker, skicka den felaktiga delen till oss.

Om det ar fraga om garantireklamation, ska den felaktiga delen alltid skickas till oss.

Reservdelar till motorn kan bestéllas hos motortillverkaren eller hos aterforsaljaren, vilket ofta gar
snabbare och ar billigare.

Denna maskin har tillverkats av: Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd. J.F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
Grand-duché de Luxemburg.
Tel.: 00352-50 401-1
Fax: 00352-50 16 33
http://www.construction.norton.eu
e-post: sales.nlx@saint-gobain.com

18
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7.5 Reservdelar

For att fa tillgang till reservdelslistorna kan du besdka Norton Clippers webbplats fér kundservice pa
féljande adress:

https://spareparts.nortonabrasives.com

For snabb atkomst kan du ocksa skanna QR-koden som visas nedan med din mobiltelefon:

spareparts.nortonabrasives.com

o
SAINT-GOBAIN

clipper

Denna elektroniska katalog innehaller sprangskisser och reservdelslistor for olika maskiner som
konstruerats av Norton Clipper sa att du kan hitta de referenser du behéver.

Garantiansprak och teknisk support kan erhallas fran din lokala distributér, dar aven maskiner,
reservdelar och forbrukningsvaror kan bestéllas:

19
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES
INDUSTRIEWEG 21

9420 ERPE-MERE

BELGIUM

TEL: +32(0) 2 267 21 00

SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION
PRODUCTS CZA.S

DIVIZE ABRASIVES

SMRCKOVA 2485/4

180 00 PRAHA 8

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719 326

FAX: +420 255719321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
DYBENDALSVANGET 2,
DK-2630 TAASTRUP
DENMARK

TEL: +45 4675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(NEXT TO METRO STATION)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +971 4 431 5154

FAX: +9714 4315434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE ’AMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33(0)1 34 90 40 00

FAX: +33(0)1 39198956

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING

GERMANY

TEL: +49 (0) 2236 703-0

FAX: +49 (0) 2236 703-730

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 13712250

FAX: +3613712255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abrasifs

190 Rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg

Tel: +352504011

Fax: +3318371717192
no. vert (France) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIVIS.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +39 0244 851

FAX: +3902 44 78 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +33183717792

NO. VERT (FRANCE): 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +2125226657 31

FAX: +212522350965

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0.BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 466466

FAX: +31 545474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
KARIHAUGVEIEN, 89

0186 OSLO

NORWAY

TEL: +47 63 87 06 00

FAX: +47 63870601

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP.Z O.0.
UL. NORTON 1, 62-600 KOLO

62-600 KOLO

POLAND

TEL: +48 6326 17 100

FAX: +48 632720401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA

ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIIL, NO. 122

APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940

FAX: +351 229 437 949

TT 200_MAN_EN

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU : LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: +40 261 839 709

FAX: +40261 839 710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955 408 355
FAX: +74959 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY) LTD
2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.0. BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11961 2000
FAX: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A

168 66 BROMMA « SVERIGE
SWEDEN

TEL: +46 8 580 881 00

FAX: +46 8 580 881 30

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER
VE ASINDIRICI SAN. TIC. AS.
ALTAYCESME MAH. CAMLI SOK. NO:21
ESAS OFISPARK KAT:9 34843

MALTEPE, ISTANBUL « TURKEY

TEL: 0090-216-217 12 50

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
UNICORN HOUSE UNIT 1, AMISON CLOSE
REDHILL BUSINESS PARK

STAFFORD ST161WB

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785279 553

FAX: +44 1785213 487

www.nortonabrasives.com/fr-fr



	1  GRUNDLÄGGANDE SÄKERHETSINSTRUKTIONER
	1.1 Symboler
	1.2 Maskinens ID-skylt
	1.3 Säkerhetsinstruktioner

	2 MASKINBESKRIVNING
	2.1 Kort beskrivning
	2.2 Användningsändamål
	2.3 Konstruktion
	2.4 Tekniska data

	3  MONTERING OCH DRIFTSÄTTNING
	3.1 Montering av klinga
	3.2 Montering av skäranhåll
	3.3 Elanslutningar
	3.4 Start av maskinen
	3.5 Vattenkylsystem

	4  HANTERING AV MASKINEN
	4.1 Arbetsplatsen
	4.1.1 Placera maskinen
	4.1.2 Utrymme som krävs för kapning och underhåll av maskinen

	4.2 Kapmetoder
	4.3 Allmänna råd vid kapning

	5 TRANSPORT OCH FÖRVARING
	5.1 Säkring inför transport
	5.2 Om maskinen inte ska användas under en längre tid

	6  UNDERHÅLL OCH SERVICE
	7   FEL: ORSAKER OCH ÅTGÄRDER
	7.1 Felsökningsprocedurer
	7.2 Felsökningsschema
	7.3 Kopplingsschema
	7.4 Kundservice
	7.5 Reservdelar


